SVETS OCH TILLBEHOR

OK NiCl 92.18 VacPac 4,0 mm 2,3 kg

OK Ni-Cl ar en nickelelektrod for svetsning av grajarn,
segjarn och aducergjutgods. Elektroden ar lamplig for bl a.
utfyllning av gjutfel och reparationav trasiga delar aven for
svetsning av gjutjarn mot olegerat/laglegerat stal.

Innan svetsning skall eventuell gjuthud och oljerester
noggrannt avlagsnas fran fogytan.

Vid svetsning av tjockvaggigt gjutjarn rekommenderas
forvarmning mellan 150- 300°C. Svetsningen bor ske i korta
etapper s k block- eller bakstegssvetsning. En latt smidning
mellan stranglaggningen minskar risken fér krympsprickor.
Svalning efter svetsning skall ske langsamt.

Vid kallsvetsning skall lagsta méjliga svetsstrom och klenast
mojliga elektroddiameter med hénsyn till grundmaterialets
tjocklek anvandas.

Begransa uppsmaltningen av grundmaterialet genom att rikta
b&dgen mer mot smaltan, minst mot fogkanterna men utan att
aventyra bindningen.

Svetsgodset ar val maskinbearbetbart. Typiska tillampningar

ar reparation av gjutjarnsdelar sdsom sprickor i motorblock ,
pumphus, vaxellador, ramar samt gjuteri defekter.

4171 kr

OK NiCl 92.18 1 [ 4,0 mm ]

Specifikation

Artikelnr: IAE92184030G0




