
OK 21.03 5,4x450

Mejselelektrod ESAB OK 21.03

Elektrod för bågmejsling och håltagning i alla ståltyper,

gjutjärn och övriga metaller med undantag för ren koppar.

Elektrodhöljet i OK 21.03 utvecklar ett starkt gastryck, som

blåser bort det smälta materialet framför ljusbågen.

Tillämpningar:

OK 21.03 är lämplig för bågmejsling på plats och när

utrustning för kolbågsmejsling är opraktisk. OK 21.03 är

utmärkt för fogberedning vid reparation av gjutjärn, eftersom

den torkar ur och bränner bort föroreningar/grafit på ytan och

således minskar risken för sprickor och porer vid svetsning.

Bågmejsling och manganstål är ytterligare en lämplig

applikation.

Svetsström:

DC-, AV OCV 70 V

Innehåll:

1 förpackning/kapsel = 4,3 kg

För hel kartong = 3 kapslar (12,9 kg)

Procedur:

Vid bågmejsling ansluts elektroden vanligen till likström

minuspol eller växelström. För skärning och håltagning

rekommenderas likström pluspol. Bågen tänds genom att

elektroden hålls vinkelrätt mot arbetsstycket, varefter

elektroden skall lutas 15-20°C i förhållande till arbetsstycket

och skjutas framåt.

Bågmejslingshastigheten är 100-150 cm/minut beroende på

arbetsstyckets tjocklek. Om ett djupt spår önskas, upprepa

proceduren, tills det önskade djupet uppnås. Håltagning är

mycket enkelt. Håll elektroden vertikalt, tänd bågen och för

ner elektroden, tills den skär igenom materialet. Hålet kan

förstoras genom att elektroden förs upp och ner som en såg.

Vid användning av OK 21.03 inomhus är det nödvändigt med

en bra ventilation eller rökutsug.

1 048 kr



Specifikation

Artikelnr: IAE2103504020

Längd: 450 mm

Diameter: 5,4 mm


