SVETS OCH TILLBEHOR

OK 21.03 5,4x450
Mejselelektrod ESAB OK 21.03

Elektrod for bdgmejsling och haltagning i alla staltyper,
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utrustning fér kolbdgsmejsling ar opraktisk. OK 21.03 ar
utmarkt for fogberedning vid reparation av gjutjarn, eftersom
den torkar ur och branner bort féroreningar/grafit pa ytan och
saledes minskar risken for sprickor och porer vid svetsning.

Bagmejsling och manganstal ar ytterligare en lamplig
applikation.

Svetsstrom:
DC-, AV OCV 70V

Innehall:
1 forpackning/kapsel = 4,3 kg

For hel kartong = 3 kapslar (12,9 kg)

Procedur:

Vid bagmejsling ansluts elektroden vanligen till likstrom
minuspol eller vaxelstrom. For skarning och haltagning
rekommenderas likstrom pluspol. Bagen tands genom att
elektroden halls vinkelratt mot arbetsstycket, varefter
elektroden skall lutas 15-20°C i forhallande till arbetsstycket
och skjutas framat.

Bagmejslingshastigheten ar 100-150 cm/minut beroende pa
arbetsstyckets tjocklek. Om ett djupt spar énskas, upprepa
proceduren, tills det 6nskade djupet uppnas. Haltagning ar
mycket enkelt. Hall elektroden vertikalt, tand bagen och for
ner elektroden, tills den skar igenom materialet. Halet kan
forstoras genom att elektroden férs upp och ner som en sag.
Vid anvandning av OK 21.03 inomhus ar det nédvandigt med
en bra ventilation eller rékutsug.
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Specifikation
Artikelnr: IAE2103504020

Langd: 450 mm

Diameter: 5,4 mm




