LAGLEGERAT STAL

MIG TRAD / TIG STAV (GMAW/GTAW)

OK Tigrod 13.09
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OK Tigrod 13.09 &r en kopparbelagd svetstrad for TIG-svetsning av laglegerade kryphdlifasta stél innehallande 0.5% Mo sdsom DIN 16Mo3, 17Mn4 eller
motsvarande enligt andra normer. OK Tigrod 13.09 anvands i konstruktioner, sdsom tryckkéarl och kokare med arbetstemperaturer upp till 500°C. Traden &r ocksa
lamplig for svetsning av hoghallfasta stél sdsom Weldox 500 och liknande kvaliteter. (Art nr 1309)

Tekniska data

Klassificeringar

Godkannanden

Legeringstyp

Typiska mekaniska varden
Villkor
EN Ar (I11)

PWHT
1 hour(s) 620 °C

Helsvetsgods
AWS Ar (11)

PWHT
1 hour(s) 620 °C

Helsvetsgods

Strackgrans

450 MPa

490 MPa

510 MPa

520 MPa

Slagseghetsdata Charpy V
Villkor

EN Ar (11)

PWHT 20 °C
-20 °C
-60 °C
20 °C
-20 °C
-40 °C

Helsvetsgods
Helsvetsgods
Helsvetsgods
PWHT
Helsvetsgods
AWS Ar (11)
PWHT -20 °C
-46 °C
-29 °C

Helsvetsgods

Helsvetsgods

Svetsgodsanalys %
C Mn Si
0.1 1.1 0.7

Tradens sammanséttning %
C Mn Si
0.094 1.09 0.61

EN ISO 636-A : W 46 2 2Mo

EN ISO 636-A : W 2Mo

EN ISO 21952-A : W MoSi

EN ISO 21952-B : W 52 1M3

SFA/AWS A5.28 : ER70S-Al (ER80S-G)
CE: EN 13479

DB : 42.039.08

DNV-GL : Il YMS (I11)

NAKS/HAKC : 2.0MM-3.2MM

vdTOV : 04950

Low alloyed steel (0.5 % Mo)

Brottgréans

550 MPa

600 MPa

610 MPa

620 MPa

Provningstemperatur

0.015 0.015

Ni
0.05

esab.com/tillsatsmaterial

Forlangning

31%

30 %

28 %

27 %

Slagseghet

190J
160J
257
180J
170J
90J

2207

130J
150J

0.5 0.2

Cr Mo
0.05 0.45
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