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OK 13Mn &r en austenitisk manganlegerad basisk elektrod som ger ett slitstarkt, kallbearbetningshérdnande svetsgods, vilket arbetshérdnar under slag och tryck.
Elektroden &r avsedd for pasvetsning av konstruktionselement av motsvarande legeringstyp. Exempel pa séddana detaljer &r gravskopstander och krossplattor till
sten- och malmkrossar. Maximal hardhet efter stark bearbetning kan uppga till ca. 46 HRC. Mellanstrangstemperaturen bor hallas sa 1&g som majligt, max 200 °C.
Svetsning utomhus vid kalla vaderférhallanden bor forhojd arbetstemperatur pa ca 50-100 °C uppnas. (Art nr 8608)

<b>Hardhet</b>: 50 HRC (i arbetshardat tillstand)

<b>Bearbetningsbarhet</b>: Endast slipning (Undvik dverhettning)

<b>Slitstyrka mot</b>: Metall mot metall (Mycket bra), Slag (Mycket bra)

<b>Varmebestandighet</b>: -

PC
-—
2G

+ PF
36U

Klassificering EN 14700 : E Fe9
Svetsstrom AC, DC+
Legeringstyp Austenitic Mn steel
Holjtyp Lime Basic

Typiska mekaniska varden

Villkor Strackgrans Brottgrdns Férlangning
ISO
Helsvetsgods 480 MPa 780 MPa 20 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
ISO

Helsvetsgods 20 °C 70J
Helsvetsgods -20 °C 45J
Helsvetsgods -40 °C 354
Helsvetsgods -60 °C 25J

Typical Weld Metal Analysis %

C Mn Si
1.08 12.2 0.7

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Antal elektroder/kg ' Smalttid per Verkningsgrad %  Insvetstal vid 90 % |
svetsgods elektrod vid 90% av max
maxstrom
3.2 x 450.0 mm 95-135 A 23V 36 95 sec 60 % 1.1 kg/h
4.0 x 450.0 mm 130-180 A 23V 24 109 sec 60 % 1.4 kg/h
5.0 x 450.0 mm 170-230 A 25V 15 132 sec 60 % 1.8 kg/h
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