Melt«lit

312 E

AWS A 5.4: E312-16 I1SO 3581: E299 R 32
EN 1600: E 29.9 R 32

ALLMAN BESKRIVNING
Rutil-basisk elektrod med austenit-ferritisk rostfri dverlegering, for svetsning av artskilda
stal (rostfri mot svart material) och svarsvetsade verktygsstal, Mn stal, fjaderstal, skarstal.
Spricksdkert metallholje, utmarkt som buffertlager vid hardpalaggning och for att bygga
upp nedslitna kugghjul, reparationer av kolvstianger da den inte lamnar porer eller
branndiken och for bultutdragning. Mjuk 6vergang, slat svetsfog, sjalvlossande slagg.
SVETSLAGEN STROMART o

Rutil-Basisk

MATERIAL
SVETSGODSETS EGENSKAPER
Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) % Hardhet
700-850 >500 >20 Ca 240 HB
Arbetshardar till 440 HB

SVETSGODSETS SAMMANSATTNING(%)

C Mn Si Cr Ni Mo

0.10 0,6 1,0 29,0 9,0 0,5
FORPACKNING

Dimension 2,0x 300 2,5x300 3,2x 350 4,0 x 350 5,0 x 450

Elektroder/forp. | 339 216 147 96 63

Kg/hylsa 4 4 5 5 6

Artikel nummer | 8M312E2001 | 8M312E2501 | 8M312E3201 | 8M312E4001 | 8M312E5001

SB-Pack 8M10625991 | 8M10632991

Ampere(A)

MOTSVARANDE TILLSATSMATERIAL

Meltolit 312 XT
MIG Meltolit 312 XM
Roértrad (FCW) Meltolit 312 FCW

Atertorkning om nédvandigt 2 timmar i 300°C.
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