SVETS OCH TILLBEHOR

A2 Multitrac MIG/MAG A2TG J1

A2 Multitrac ar konstruerad for 6kad produktivitet
och kvalitet vid pulverbagsvetsning. Det ar en
sjalvgaende, automatisk svetsmaskin med
fyrhjulsdrift. Den kompakta och val genomtankta
designen gor att det gar latt att flytta och montera
maskinen for arbeten vid olika svetsstationer.

De mekaniska komponenterna ar mycket palitliga,
aven vid svara forhallanden och héard
arbetsbelastning. Aterkopplingssystemet till
svetstraddsmataren och matarenheten sakrar ett bra
svetsresultat. A2 Multitrac UP ar konstruerad for att
anvandas tillsammans med LAF- eller TAF-
stromkallor av den nya generationen.

Enkel design gor det latt att justera munstycket sa
att installningen béast passar den givna
applikationen. Den kraftigt dimensionerade
matarenheten med aterkopplingsvarvraknare
sakerstaller en jamn och stabil tradmatning och ger
darmed forutsattningar for en hdgkvalitativ och
homogen svetsning. En annan utrustningsdetalj
som garanterar konstant svetshastighet ar den
fyrhjulsdrivna vagnen som ocksa har en
aterkopplingsvarvraknare.

Installning och kontroll av svetsparametrar gors
med hjalp av en A2-A6 processkontrollenhet (PEK).
Ett digitalt system som tack vare en menyfunktion
har hog anvandarvanlighet.

A2 Multitrac UP levereras i tva versioner, enkel-
eller dubbeltrad. Med dubbeltrad okar
produktiviteten med 30-40%. Fogspalt dverlappas
utan svarighet och risken for genombranning
minskar. Vid pasvetsning kan dubbeltraden enkelt
stallas in for 1ag penetrering.

For att mojliggora 6kad effektivitet och darmed
vinst i svetsningen finns en méangd tillbehor till A2.
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Multitrac UP

Sarskilt utvecklade slaprullar, styrhjulsboggi med
Vstéllning som &aven fungerar vid svetsning i ror,
styrhjul i V-formation som styrspar nar
svetsobjektet saknar styrspar vid svetsning av
stumfogar, pilotlampa som projicerar en ljuspunkt i
fogen.

Rortradssvetsning - en modern svetsprocess
A2 Multitrac kan aven anvandas for
pulverbagsvetsning med rortrad, vilket ger
mojligheter till 6kad produktivitet, ekonomi och
svetshastighet.

Vid svetsning av tunga sektioner minskar risken for
sammansmaltning om rortrad anvands istallet for
solid trad. Solid trad ar att foredra vid svetsning av
tunna sektioner, sarskilt galler detta aluminium.

Programmerad precision med ESAB’s A2-A6
Processkontrollenhet, PEK

Genom digital kontrollutrustning maojliggodrs snabb
programmering och kontroll av alla
svetsparametrar. 255 olika svetsprogram kan
lagras i kontrollenheten. Ingen inkdrningsstracka ar
nodvandig och justeringar kan géras under
pagaende svetsning.

Single-paketet

1 st A2 T Multitrac UP med PEK

1 st tradtrumma, plast

1 st stromkalla LAF 1001

1 sats kontaktmunstycke M12 3,0 mm (5 st)
1 st matarrulle 3,0-3,2 mm

Twin-paketet

1 st A2 T Multitrac UP med PEK

2 st tradtrumma, plast

1 st stromkalla LAF 1001

1 sats kontaktmunstycke M6 2,0 mm (10 st)
1 st matarrulle Twin 2 x 2,0 mm

Kabelpaket 1 for LAF 1001
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2 st svetskabel 15 m, 95 mm?2

2 st returkabel 10 m, 95 mm?2

1 st manoverkabel 15 m, PEK - LAF
1 st referenskabel 10 m

2 st EG 600 aterledarklamma

Kabelpaket 2 for LAF 1001

2 st svetskabel 24 m, 95 mm?2

2 st returkabel 10 m, 95 mm?2

1 st manoverkabel 25 m, PEK - LAF
1 st referenskabel 10 m

2 st EG 600 aterledarklamma

149 963 kr

Specifikation

Artikelnr: EM0461234881
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