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PEMA Rullbockar

Rullbockar ar en nodvandighet vid hantering av cylindriska objekt sdsom tankar, tryckkarl, vindkrafttorn, stora ror eller liknande
vid svetsning, malning, blastring eller montering. Tack vare rullbocken kan objektet alltid positioneras i det mest férdelaktiga laget.
Med PEMA rullbockar reduceras ockséa férberedelsetid och hanteringstid till ett minimum.

Omfattande modellutbud

PEMA erbjuder ett brett utbud av rullbocksmodeller fér hantering av varierande vikt, diameter och form. Utbudet omfattar rull-
bockar med automatisk eller manuell justering savéal som specialmodeller for kravande produktgeometrier och vikter.

Tillf6rlitliga produkter

Hallbarhet, tillforlitlighet och sakerhet &r alla typiska
egenskaper hos PEMA rullbockar. Utformade och byggda for
kravande verkstadsmijoer uppfyller produkterna alla de
senaste EU-normerna inom sakerhet.

Lastkapaciteterna pa PEMA rullbockar varierar fran 12 till 1600
ton. Alla kunder kan finna en I6sning for sin hantering fran
PEMA:s omfattande program.

Tillbehor

PEMA rullbockar kan utrustas med ett utbud av tillboehor
beroende pa kundens produktionsfldde, typ av objekt och
andra speciella krav pa tillverkningen.

Alla rullbockar kan utrustas med rélsvagn for att férbéattra
effektiviteten i materialflédet. Med en ralsvagn kan objektet
snabbt och enkelt forflyttas mellan olika arbetsstationer utan att
kranar behover utnyttjas. Rélsvagnar har ocksa en stor fordel
da man arbetar med variabla langder pé objektet. Réls-
vagnarna finns i tva varianter; motoriserad (2D), eller
medlépande (l). For att férhindra axial drift hos objektet kan
den medldpande rullbocken utrustas med driftskorrigering.

Andra tillbehor ar fotpedal for start/stopp och hastighets-
reglering av rotation, integrering till externa system sasom
PEMA svetskran samt tradlos fjarrkontroll.

Fakta rullbockar

» Kuvalitetsforbattringar genom mindre efterarbete och
reparation.

» Exakthet, sédkerhet och ergonomi.

» Nodvandig for all automatiserad svetsning av cylindriska
objekt med svetskran.

» PEMA rullbockar uppfyller alla EU:s sékerhetskrav.

» Alla PEMA rullbockar ar CE-mérkta.

Tillbehoér

» Fotpedal for start/stopp av rotation.

» Fotpedal for justering av rotationshastighet.

+ Ralsvagn, drivande/medidpande.

» Automatisk driftskorrigering.

» Hojdjusteringssystem (Fit-up).

» Anvandargranssnitt for integrering mot externa enheter.
« Tradlos fjarrkontroll.

« Specialmodeller for EX miljder.
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N serie

PEMA N serie &r en bred grupp av konventionella rullbockar
for hantering av cylindriska objekt. De tar liten plats och har
en enkel manuell justering av rullavstand for olika diametrar.
Lastkapacitet fran 12 till 1600 ton.

» Kompakt storlek.

- Latt justering av rullavstandet.

» Alla rullar i den motoriserade enheten har drivning.
« Okad precision och arbetssakerhet.

Tekniska fakta N12 N25 N50 N75 N150
Max last (ton/sektion) drivande 6 12,5 25 875 75
medl|dpande 6 12,5 25 37,5 75
Rotationskapacitet (ton) 18 37,5 75 112,5 225
Max rotationskraft (kN) 8,5 18 40 50 110
Rotationshastighet (mm/min) 100-2000 100-2000 100-2000 100-2000 100-2000
Diameteromrade min-max (mm) 50% last 250-5000 250-5000 550-5000 600-5500 600-7500
Diameteromrade min-max (mm) 100% last 250-5000 400-5000 800-5000 1100-5500 1100-7500
Material rullar PU PU PU PU PU
Langd (mm) drivande 3 350 3 350 3 560 3820 4670
medlépande 2 840 2 840 3030 3410 4 200
Bredd (mm) drivande 680 680 1130 1120 1430
medldpande 400 400 700 700 880
A serie
PEMA A serie &r sjalvjusterande rullbockar ideala fér hantering » Idealisk fér obalanserade, tunnvaggiga och/eller tunga
av obalanserade, tunnvaggiga och/eller tunga objekt. A seriens objekt.
rullbockar skapar jamn viktférdelning och darmed konstant « Jamn viktférdelning.

rotation. Tack vare boggisystemet behdvs ingen omstallining av » Automatisk justering for olika objektsdiametrar.
rullarna vid férandring av diametrar. Lastkapaciteter fran 12 till

800 ton.
Tekniska fakta A12 A25 A40 A80 A150 A300
Max last (ton/sektion) drivande 6 12,5 20 40 75 150
medldpande | 6 12,5 20 40 75 150
Rotationskapacitet (ton) 18 37,5 60 120 225 450
Max rotationskraft (kN) 8,5 18 30 50 110 180
Rotationshastighet (mm/min) 100-2000 100-2000 60-1250 60-1250 100-2000 100-2000

Diameteromrade min-max (mm) | 50% load 700-5000 700-5000 1000-6000 | 1000-6000 |1000-7000 |2000-8000
100% load | 1500-5000 | 1500-5000 | 2000-6000 | 2000-6000 |2900-7000 | 4300-8000

Material rullar PU PU PU PU PU PU

Langd (mm) drivande 2 830 2870 3220 3230 3770 4500
medl6pande | 2 280 2280 2790 2 800 3460 4100

Bredd (mm) drivande 710 780 1120 1210 1410 1780
medldpande | 400 400 700 700 750 1100

Alla PEMA rullbockar levereras med sladdansluten fjarrkontroll.
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PEMA Lagesstallare

En lagesstéllare ar ett behandigt arbetsredskap vid svetsning
och montering som ger 6kad flexibilitet, produktivitet och
kvalitet men ockséa en betydligt battre arbetsmiljo for
operatéren. Den storsta fordelen far man genom att standigt
kunna svetsa i basta lage. Pa s& satt kan man minska bagtiden
med upp till 70%. Fér operatdren innebér detta avsevért battre
ergonomi och darmed en hégre motivation och effektivitet.

Pema lagesstallare

PEMA har utvecklat en serie lagesstallare for effektivt svets-
arbete som kombinerar modern design och tillforlitlig teknologi.
| dess design har PEMA lagt stor vikt vid arbetssékerhet

och anvandarvanlighet. Anvandarbekvamlighet garanteras
bland annat genom en enkel och Iatt fjarrkontroll. Pemameks
lagesstallare finns fran 250 kg upp till otroliga 250 000 kg
kapacitet.

Fran detta omfattande sortiment kan vara kunder hitta en
lamplig variant for alla nédvandiga applikationer.

Specialapplikationer

For speciella applikationer med tunga objekt och krdvande
miljder kan Pemamek konstruera och tillverka l1&gesstallare

i storleken 50-250 ton pé forfragan. Oftast ar en 2-axlig FPS
lagesstallare den bésta I16sningen, men &ven Titan modellen
dar infastningen av objektet sker i en vagga kan vara en bra
|6sning.

For dessa tunga objekt ar svetsmetoderna vanligtvis UP i form
av smalfogssvetsning eller flertrddssalternativ. Tillhdrande
béarare av svetsutrustningen i form av svetskranar eller platt-
formar levereras ocksa av PEMA.
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Skymaster-serien

PEMA APS Skymaster &r den basta l6sningen for att lyfta,
rotera och tippa krdvande arbetsstycken. Hojd, tippnings-
vinkel och rotationshastighet &r justerbarara och garanterar
dar igenom en ideal ergonomisk och effektiv arbetsstéllning for
operatdren. Lagesstallaren finns i lastkapaciteter fran

250 till 35 000 kg.

Svetsarens basta hjalpmedel

PEMA lagesstéllare APS 250-35000 &r alla utrustade med
justerbar rotationshastighet, tippning och hojdjustering.
Mojligheten att kunna justera alla tre axlarna medfér en ideal
ergonomisk arbetsstallning.

Den omriktarkontrollerade AC-motorns rorelser &r jamna och
exakta i alla lagesstallarens positioner, med och utan last.

Den hydrauliskt styrda tippningen och hojdjusteringen ger alltid
en optimal positionering av svetsobjektet i alla 1agen.

Det hydrauliska systemet har inbyggda séakerhetsventiler for
att forhindra plétsliga rorelser vid ett eventuellt slangbrott. Alla
rorelser kontrolleras enkelt fran fjarrkontrollen dar operatéren
ocksa kan se rotationshastigheten (rpom) pa en display.

PEMAs produkter ar utvecklade i ndra samarbete med experter
inom ergonomi och genom lang erfarenhet inom omradet
hantering. PEMAs lagesstéllare &r en naturlig utrustning i varje
svetsande verksamhet och den erbjuder en mojlighet att 6ka
produktivitet och kvalitet.

Tekniska fakta APS 250 |APS750 |APS 1500 APS 3500 APS 7000 APS 15000 APS 25000 APS 35000
Max. last (N) 2500 7500 15000 35000 70000 150 000 250 000 350 000
Rotationshastighet (rpm) 0,2-4,5 0,09-2 0,07-1,3 0,08-1,6 0,05-1 0,04-0,75 0,02-0,4 0,02-0,4
Max. rotationsmoment (Nm) 80 600 1000 2800 9000 18 000 40 000 55 000
Tippningsvinkel (grad) man 135  hyd 135 hyd 135 hyd 135 hyd 135  hyd 135 hyd 120 hyd 120
Tippningsmoment (Nm) 300 1500 3000 7500 14 000 70 000 175 000 280 000
Bordskiva diameter [D] (mm) 350 700 700 700 1400 1400 2100 2100
Max.svetsstrom (A) 400 700 700 950 1100 1490 1950 1950

Hojd min-max [H1-H2] (mm) 490-910 720-1450 770-1540 980-1675 1000-1855 1300-2325 1600-2860 2000-3500
Langd [L] (mm) 940 1575 1640 2 180 2 640 3 150 4 000 4750
Bredd (mm) 570 695 810 1030 1490 1820 1950 2450
Skyhook-serien

PEMAs lagesstéllare SPS for tuffa utmaningar med tunga och
komplexa arbetsobjekt. Objekten kan mandvreras till alla 1agen
med SPS lagesstallaren. Lastkapacitet fran fran 750 till 10 000
kg.

PEMA lagesstallare SPS 750-10 000 &r det korrekta valet for
komplexa och tunga arbetsobjekt. Typiska arbetsobjekt ar till
exempel bransletankar, skopor, fordonshytter eller delar av
ramkonstruktioner. Arbetsobjekten kan hanteras i alla 1agen

i SPS lagesstallaren; men oftast kring sin egen tyngdpunkt.
Detta sékerstaller att svetsarens arbetsstéllning alltid ar effektiv

Tekniska fakta SPS 750
Max last (N) 7500
Rotationshastighet (rpm) 0,09-2,0
Max rotationsmoment (Nm) 600
Tippningshastighet (rpm) 0,1-1,5
Max tippningsmoment (Nm) 1500

Justerbar hojd tippningspunkt min-max [H1-H2] (mm) 700-1500

Offset avstand [OF] (mm) 400
Bordskiva diameter (mm) 700
Max svetsstrom (A) 700
Max objektsdiameter (mm) 2000
Hojd [H] (mm) 2350
Langd [L] (mm) 2660
Bredd (mm) 1150

och ergonomiskt riktigt. Den 3-axliga l&gesstéllaren ger
svetsaren stor tillganglighet ocksé vid svetsning inuti
besvérliga svetsobjekt. Vridning av bordet samt tippning av
L-armen styrs av den omriktarkontrollerade vaxelstrbmsmotorn
och hojdjusteringen via hydraulcylindrar. Hydraulsystemet &r
utrustat med inbyggda sé&kerhetsventiler.

Alla PEMAs produkter &r byggda med hdgklassiga
komponenter fran varldskanda leverantorer. Alla konstruktioner
och ingédende delar testas rigordst. Samtliga produkter
uppfyller EU:s sakerhetskrav och &r CE godkanda.

SPS 1500 SPS 3500 SPS 5000 SPS 10000
15 000 35 000 50 000 100 000
0,07-1,3 0,08-1,6 0,05-1 0,04-0,7
1000 2 800 6 000 18 000
0,1-1 0,1-0,8 0,1-0,75 0,1-0,7

3 000 6 000 10 000 20 000
850-1650 1100-1900 1200-2000 1400-2200
400 400 500 500

700 950 1100 1490

700 700 1400 1400

2400 3000 3200 4000

2500 3060 3200 3500

2980 3680 4400 5700
1160 1450 2 040 2 240
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Headstock- och Tailstock-serien

PEMA lagesstéllare HPS (drivande enhet) och TPS (med-
I6pande enhet) ar framtagen for hantering av 1anga objekt.
Typiska produkter &r ramkonstruktioner och langa cylindriska
objekt s& som t ex vindtornssektioner. Lastkapacitet per enhet
frén 3 500 till 40 000 kg i standardutférande.

Hantering av l&nga objekt

PEMA 3500 - 40000 head- & tailstock &r speciellt 1ampade for
att hantera langa objekt bade avseende svetsning och monter-
ing. Typiska produkter &r fordonsbalkar, ramar, rér eller balkar.

Lastkapaciteten for ett par géar fran 7 till 80 ton som standard.
HPS/TPS lagesstéllarna &r mangsidiga. HPS kan anvandas
med eller utan TPS. B&da enheterna &r forsedda med steglos
hydraulisk héjdjustering. TPS kan férses med motoriserad
rélsvagn dé arbetsstycket har variabel langd. Vid montering av
ralsvagn pa TPS maste HPS forses med ett speciellt underrede
som hojer lagesstallarens centrumlinje.

For svetsning av vindtornssektioner har Pemamek utvecklat en
speciell variant i storlekarna 80 och 120 ton. Dessa éar férsedda
med speciella hydraulstyrda chuckar for att halla svepen pa
plats under montering och svetsning. Utrustningen l&mpar sig
mycket val fér integration till automatiserad svetsutrustning.

For att f& mer information om Pemas speciallosningar for
vindtorns applikationer, se broschyren “PEMA Welding
automation for wind energy tower manufacturing”.

Tekniska fakta HPS 3500 TPS 3500 HPS 7000 TPS 7000 HPS 15000
Max. last (N) 35 000 35 000 70 000 70 000 150 000
Rotationshastighet (rpm) 0,08-1,6 0,05-1 0,04-0,75
Max. Rotationsmoment (Nm) 2800 9000 18 000
Max. Tippningsmoment (Nm) 7500 7500 14 000 14 000 70 000
Justerbar hojdinstéllning min-max [H1-H2]

(mm) 700-1500 700-1500 850-1650 850-1650 1100-1900
Bordskiva diameter (mm) 950 950 1100 1100 1490

Hojd [H] (mm) 2350 2350 2500 2 500 3060
Langd [L] (mm) 1050 1050 1190 1190 1320
Bredd (mm) 1150 1150 1160 1160 1490
Tekniska fakta TPS 15000 HPS 25000 TPS 25000 HPS 40000 TPS 40000
Max. last (N) 150 000 250 000 250 000 400 000 400 000
Rotationshastighet (rpm) 0,02-0,4 0,02-0,4

Max. Rotationsmoment (Nm) 40 000 55 000

Max. Tippningsmoment (Nm) 70 000 175 000 175 000 280 000 280 000
Justerbar hojdinstalining min-max [H1-H2]

(mm) 1100-1900 1400-2200 1400-2200 2600-3700 2600-3700
Bordskiva diameter (mm) 1490 1950 1950 1950 1950

Hojd [H] (mm) 3 060 3800 3800 5200 5200
Langd [L] (mm) 1320 2200 2200 2600 2600
Bredd (mm) 1490 2040 2040 2500 2500
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PEMA svetskranar

PEMA svetskranar ar utvecklade for att forbattra produktiviteten
och for att mota kraven pa hogkvalitativ produktion hos sina
kunder. Utrustade med modulanpassad svetsutrustning och
tillbehor tillgodoser de alla krav p& en framgangsrik svetsauto-
mationslésning.

Utvecklad fér de héga krav som

professionell svetsverksamhet kréver

PEMA svetskranar ar utvecklade for att méta de standiga
kraven pa tkad produktivitet inom automatsvetsning. PEMAs
omfattande erfarenhet inom utveckling och framtagning av
stora svetsautomationsanlaggningar har varit en nyckelfaktor
vid utvecklingen av de nya svetskranarna.

Konstruerade med samma hoga krav péa kvalitet som PEMAs
rullbockar och lagesstéllare uppfyller svetskranarna kraven
enligt EU:s sakerhetsnormer. Samtliga modeller ar CE-
godkanda.

Modularitet méjliggor flexibilitet

PEMA svetskranar &r modulért uppbyggda. Baserat pa
kundens svetsobjekt avseende material, geometri, produktivitet
och énskvard svetsprocess byggs svetskranen av moduler

for att bast passa kundens krav och dnskemal. Modulerna
omfattar kranens arbetsomréde, svetsutrustning, fogféljning,
pulverhantering, storlek pa trddbobiner etc. och kombineras for
att ge maximal produktivitet utifrdn forutsattningarna.

Hogkvalitativa produkter och omfattande service

Samtliga komponenter som anvands i en PEMA svetskran
levereras av valkanda och kvalitetssdkrade féretag som t ex
leverantdren av linjarstyrningen THK. Detta garanterar hog
tillganglighet och mycket god prestanda &ven under tuffa
produktionsvillkor. PEMAs omfattande eftermarknadsstéd
séakerstaller en kontinuerlig drift och maximalt utnyttjande av
utrustningen.

Méangsidig anvandning

Svetskranen ar forst och framst utvecklad for att stédja
svetsprocessen och ge vara kunder en sé hdg produktivitet
som mojligt. | kombination med en totalintegrerad PEMA
rullbock eller lagesstéllare sé blir resultatet en hogeffektiv
automatsvetsstation for mangsidig anvandning i 1angd och
rundsvetsapplikationer.

Genom att vélja PEMA som partner hjélper vi er att finna och
utveckla den basta applikationen for er verksamhet.

Det finns tre olika serier, Medium-, Heavy- och Extra Heavy
Duty serie.

Medium Duty serie

PEMA MD &r en svetskran fér normalproduktionen med héga
krav pa kvalitet och produktivitet. En stabil konstruktion med
kuggstangsdrift och linjarstyrning ger svetskranen mycket
mjuka rérelser och darmed mycket goda svetsresultat. Det &r
en mangsidig och kostnadseffektiv I6sning fér UP svetsning
med singel eller twin trdd men passar ocksé bra for MIG/MAG
eller TIG applikationer.

Heavy Duty serie

PEMA HD ar I6sningen for de stora och kréavande objekten.
Kranen &r idealisk for svetsning med Tandem- Twin och
erbjuder ménga tilloehor for hdgproduktiv svetsning. Andra
processer som kan anvandas &r singel och twin UP, MIG/MAG
eller TIG. Integration mot PEMA rullbockar och lagesstallare
ingér som standard.

Extra Heavy Duty serie

PEMA EHD &r en svetskran for de stérsta och tyngsta
applikationerna. Byggd for att svetsa de riktigt stora objekts-
diametrarna i tjocka material med speciell svetsutrustning ar
PEMA EHD den perfekta automationslésningen.
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Axmek lagesstéllare

Lagesstallare som konstruerats i samrad med svetsare for den
svetsande industrin. Idealisk &ven f6r monteringsarbeten,
slipning mm. Lyftning, vridning och tippning till en ur
ergonomisk synvinkel lamplig arbetsstalining regleras stegldst.

Alla funktioner fjarrstyrda, manéverstréom 24 V. Exakt och
steglds instalining av bordets vridhastighet med elektronisk
styrutrustning. Fotpedal fér start och stopp av rundmatning.

Teknisk data VHR 100 VHR 250 VHR 700 VHR 1500
Arbetsbordets héjd min/max | 635/935 mm 584/1120 mm 550/1150 mm 700/1400 mm
Arbetsbordets diameter 400 mm 650 mm 750 mm 1100 mm

Max belastning med 100 kg 250 kg 750 kg 1500 kg
bordet verikalt

Rotationshastighet 0.1-4 v/min 0.1-2.75 v/min 0.1-2.25 v/min 0.1-1.5 v/min
Tiltningstid 0-90°/6 sek 0-90°/9 sek 0-90°/12 sek 0-90°/18 sek
Tiltningsvinkel 170° 165° 170° 165°

Storlek LxB 860x600 mm 1350x680 mm 1400%x920 mm 1700x1250 mm
Vikt 85 kg 290 kg 550 kg 1375 kg

Bestis svetslagesstallare

Bestis 400 Bestis 1000 Bestis 2500 Bestis 4500
Lyftningskraft max 4000 N 10000 N 25000 N 45000 N
Lutningsmoment max 600 Nm 2500 Nm 6500 Nm 14000 Nm
Rotationsmoment max 200 Nm 1000 Nm 2500 Nm 4000 Nm
Rotationshastighet 0,15-3,4 rpm 0,05-1,6 rpm 0,05-1,6 rom 0,05-1,6 rpm
Arbetsbordets diameter 450 mm 700 mm 800 mm 1000 mm
Arbetsbordets hojd 475-1070 mm 400-1490 mm 450-1640 mm 550-1800 mm
Arbetsbordets lutningsvinkel | 130° 165° 165° 165°
Bredd 450 mm 825 mm 930 mm 1220 mm
Langd 1200 mm 1940 mm 2270 mm 3000 mm
Vikt 270 kg 750 kg 1100 kg 1860 kg
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ESAB RT250-RT500

2-axlig lagesstallare
ESAB’s 2 axliga lagesstéllare RT250-RT500 ar den idealiska
utrustningen fér hantering av mindre arbetsstycken i form av

tiltning och rotering.

Rotationshastigheten och tiltvinkeln &r stegldst justerbara.

ESAB’s lagesstallare uppfyller alla EN'’s sékerhetsféreskrifter.
RT 250 & RT 500 lagesstéllarna har 24 V mandverspanning och
har en fjarrkontroll som styr de bada rérelserna.

g -
B Lagesstallarens 2 axlar, rotation och tiltning ger operatéren en
_ ergonomisk arbetsstélining. Mekaniskt och elektriskt har
ol lagesstallaren en kompakt konstruktion med f& komponenter
. som leder till enklare service och underhéll samt mindre antal
reservdelar.
Applikationer
+ Svetsning av rérkonstruktioner, cylindrar/tankar.
+  Komponentmontering/svetsning.
Tekniska data RT250 RT500
Max last 250 kg 500 kg
Tiltningsmoment 750 Nm 1500 Nm
Rotationsmoment 750 Nm 1500 Nm
Rotationshastighet 0.1-4.0 rpm 0.1-2.0 rpm
Tiltvinkel bordsplatta 0-125 grader 0-135 grader
Tilthastigehet 0-max 30 sek 64 sek
Natanslutning 50Hz 380/400/415 V 380/400/415 V
Avsékring 10 A 10 A
Mandéverspanning 24 VDC 24 VDC
Diameter bordsplatta 500 mm 620 mm
Max svetsstrém 300 A 600 A
Vikt 229 kg 357 kg
Dimensioner LxBxH 840 x 644 x 633 mm 1225 x 824 x 861 mm
Fjarrkontroll, kabellangd 6m 6m
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ESAB TAP 1T-3T

3-axlig lagesstallare fér mindre objekt

ESAB’s 3-axliga lagesstallare ar Idsningen pa problem vid
hantering av arbetsstycken i form av lyftning, rotering och
tiltning. Hojdinstéllning, rotationshastighet och tiltvinkel &r
steglost installbara. ESAB’s lagesstallare uppfyller alla EN’s
sékerhetsforeskrifter och ar utvecklade for att anvandas under
tuffa forhallanden.

Alla ESAB’s lagesstallare &r utrustade med en fjarrkontroll som
styr de 3 rérelserna, denna drivs med 24V. Lagesstéallaren har
3 axlar: héjdinstélining, tiltvinkel och rotation, dessa ger
operatdren basta méjliga ergonomiska arbetsstalining.
Rotationshastigheten styrs via en inverter och alla motorerna
ar av AC typ som innebér langre livslangd, mindre service och
underhall.

Hydrauliken for hojd och tiltvinkeljustering &r utrustad med
sékerhetsventiler som behéller lagesstallaren i position om
skada pa hydraulslang skulle uppsta. Mekaniskt och elektriskt
har lagesstéallaren en kompakt konstruktion med mindre antal
komponenter som leder till enklare underhall och mindre antal

reservdelar.

Applikationer

» Svetsning av rérkonstruktioner.
+  Komponentmontering/svetsning.

+ Cylindrar/tankar.

Tekniska data TAP 1T TAP 3T

Max last 1000 kg 3000 kg
Tiltningsmoment 1000 Nm 3000 Nm
Rotationsmoment 1000 Nm 3000 Nm
Rotationshastighet 0,1-1,2 v/min 0,1-0,9 v/min
Tiltvinkel bordsplatta 0-135 grader 0-135 grader
Tiltvinkel pa lyftarm 0-45 grader 0-45 grader
Natanslutning 400 V 3-fas 50/60 Hz 400 V 3-fas 50/60 Hz
Avsakring 16 A 16 A
Mandéverspanning 24 VAC 24 VAC

Diameter bordsplatta 900 mm 1000 mm

Max svetsstrém 800 A 800 A

Dimensioner LxBxH 1788x870x750 mm 2123x970x950 mm
Kabellangd fjarrkontroll 6m 6m
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Applikationer

Vindkraftstornstillverkning.
» Offshoreindustri och skeppsvarv.
» Tryckkarl och tankar.

ESAB CD/C

| 5-120

Konventionella rullbockar

» Robust design med slitstarka rullar.

« Sandblastrade stal
motstar den abrasi

rullar med polyuretanbelaggning som
va péfrestningen mycket bra och ger

en l&ng livslangd av rullarna.
« Overdimensionerade lager pé rullarna.
« Speciell hoghallfast polyuretanbeldggning som ger en

hog slitstyrka.
« Gjutjarnsvéaxellada

med dubbla snackvaxlar fér mjuk

reglering och minimal slirning vid vaxlad rotationsriktning.
» Inverterstyrda motorer som ger en exakt hastighetsreglering.

» Pipelines. » Drivande och medlépande versioner.
Modell CD-5-Cl CD-10-Cl CD-15-ClI CD-30-Cl
Max last ton/sektion ' Drivande enhet 2,5 5 7,5 15
Medlépande enhet 2,5 5 7,5 15
Rullkapacitet ton Drivande enhet 7 15 25 45
Rotationshastighet | mm/min 60-600 100-1000 120-1100 130-1300
Diameteromrade Min (90°) - Max (30°) = 150-5250 170-5650 170-5650 470-8350
Natanslutning 50 Hz/3 fas 380/400/415 V 380/400/415 V 380/400/415 V 380/400/415 V
60 Hz/3 fas 440/460/480 V 440/460/480 V 440/460/480 V 440/460/480 V
Polyurethanrullar Diam 330 mm 330 mm 457 mm 520 mm
Bredd 113 mm 3x 113 mm 127 mm 178 mm
Avsékring 16 A 16 A 16 A 16 A
Mandverspanning 24 VAC 24 VAC 24 VAC 24 VAC
Vikt Drivande enhet 401 kg 506 kg 665 kg 1222 kg
Medlépande enhet | 221 kg 270 kg 348 kg 668 kg
Dimensioner LxHxB | Drivande enhet 2090x540x534 mm | 2090x540x564 mm | 2465x620x562 mm | 2790x765x765 mm
Medlépande enhet | 2090x540x386 mm | 2090x540x450 mm | 2465x620x500 mm | 2790x765x700 mm
Kabellangd 10m 10m 10m 10m
Modell CD-60-Cl CD-100-ClI CD-120-Cl
Max last ton/sektion = Drivande enhet 30 50 60
Medlépande enhet | 30 50 60
Rullkapacitet ton Drivande enhet 100 150 250
Rotationshastighet | mm/min 130-1300 130-1300 130-1300
Diameteromrade Min (90°) - Max (30°) | 470-8350 470-8350 470-8350
Natanslutning 50 Hz/3 fas 380/400/415 V 380/400/415 V 380/400/415 V
60 Hz/3 fas 440/460/480 V 440/460/480 V 440/460/480 V
Polyurethanrullar Diam 520 mm 520 mm 520 mm
Bredd 2x 178 mm 3 x 178 mm 4 x 178 mm
Avsakring 16 A 32A 50 A
Mandverspanning 24 VAC 24 VAC 24 VAC
Vikt Drivande enhet 2002 kg 2688 kg 3323 kg
Medlépande enhet 1237 kg 1555 kg 2019 kg
Dimensioner LxHxB | Drivande enhet 2790 x 765 x 933 mm 3400 x 765 x 1177 mm 3400 x 850 x 1284 mm
Medlépande enhet | 2790x765x888 mm 2790x765x1080 mm 2900x765x1110 mm
Kabellangd 10m 10m 10m
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ESAB SD/SI 5-100

Sjalvjusterande rullbockar

Robust design med slitstarka rullar.
Sandbaélstrade stalrullar med polyuretanbelaggning som
motstar den abrasiva pafrestningen mycket bra och ger
en lang livslangd pa rullarna.

Overdimensionerade lager pa rullarna.
Speciell hoghallfast polyuretanbelaggning som ger en

hog slitstyrka.

Gjutjarnsvaxellada med dubbla snackvéaxlar for mjuk
reglering och minimal slirning vid vaxlad rotationsriktning.
Inverterstyrda motorer som ger en exakt hastighetsreglering.

Applikationer

+ Vindkraftstornstillverkning.
» Offshore och skeppsvarv.
» Tryckkarl och tankar.

» Drivande och medlépande versioner. + Pipelines.
Modell SD-5-SI SD-10-SI SD-20-SI SD-40-SI
Max last ton/sektion ' Drivande enhet 2,5 5 10 20
Medldpande enhet 2,5 5 10 20
Rullkapacitet ton Drivande enhet 5 10 20 40
Rotationshastighet | mm/min 100-1000 100-1000 100-1000 100-1000
Diameteromrade Min (90°) - Max (30°) = 250-2300 320-2800 500-3500 600-4200
Natanslutning 50 Hz/3 fas 380/400/415 V 380/400/415 V 380/400/415 V 380/400/415 V
60 Hz/3 fas 440/460/480 V 440/460/480 V 440/460/480 V 440/460/480 V
Polyurethanrullar Diam 250 300 350 400
Bredd 100 120 120 120
Avsakring 16 A 16 A 16 A 16 A 32A
Mandverspanning 24 VAC 24 VAC 24 VAC 24 VAC
Vikt Drivande enhet 700 1000 1400 2000
Medlépande enhet | 300 500 600 1000
Dimensioner LxHxB | Drivande enhet 1900x660x626 mm | 2210x720x769 mm | 2400x790x855 mm | 2880x950x985 mm
Medldpande enhet 1160x400x626 mm | 1400x450x769 mm | 1650x450x855 mm | 2000x540x985 mm
Kabellangd 10m 10m 10m 10m
Modell SD-60-SI SD-80-SI SD-100-SI
Max last ton/sektion = Drivande enhet 30 40 50
Medlépande enhet | 30 40 50
Rullkapacitet ton Drivande enhet 60 80 100
Rotationshastighet | mm/min 100-1000 100-1000 100-1000
Diameteromrade Min (90°) - Max (30°) | 750-4800 850-5000 1000-5500
Néatanslutning 50 Hz/3 fas 380/400/415 V 380/400/415 V 380/400/415 V
60 Hz/3 fas 440/460/480 V 440/460/480 V 440/460/480 V
Polyurethanrullar Diam 450 500 500
Bredd 120 120 120
Avsékring 16 A 32 A 32A 32 A
Mandverspanning 24 VAC 24 VAC 24 VAC
Vikt Drivande enhet 2700 3400 5000
Medlépande enhet | 1300 1600 2500
Dimensioner LxHxB | Drivande enhet 3090x1110x1133 mm 3270x1140x1150 mm 3630x1400x1320 mm
Medlépande enhet | 2220x665 x1133 mm 2450x650x1150 mm 2950x730x1320 mm
Kabellangd 10m 10m 10m
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