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Caddy™ Arc 151i, A31
Caddy™ Arc 151i A31 är en kompakt 1-fas 230V inverter-
baserad svetsströmkälla för MMA- och TIG-svetsning 
(med skrapstart).
•• Aktiv PFC-krets gör att de flesta elektroder med 			 

	 Ø 3,2 mm kan svetsas med endast 10 A trög säkring.
•• Extremt användarvänlig. Ställ in svetsströmmen på 		

	 ratten och börja svetsa.
•• Automatisk Hot start och Arc force.
•• Klarar nätanslutningskablar (Ø 2,5 mm2) > 100 m, 			

	 vilket ger ett  stort arbetsområde.
•• IP23-godkänd, korrossionsbeständig, flam- och 			 

	 stötsäker och försedd med kraftiga OKC 50 			 
	 kabelanslutningar för svetsning i de allra tuffaste 			 
	 miljöer, både inom- och utomhus.
•• Stora kylkroppar och en smart design gör att 			 

	 utrustningen arbetar vid en lägre temperatur, vilket 		
	 ökar livslängden.

Leveransinnehåll
3 m svets- och återledarkabel med klamma och 		
elektrodhållare Handy 200 (skruv) samt 3 m nätledning med 
anslutningsdon.

Caddy™ Arc 151i/201i, A33
Caddy™ Arc 151i/201i A33 är kompakta 1-fas 230V inverter-
baserade svetsströmkällor för MMA- och TIG-svetsning 
(med Live-Tig™ start).
•• Aktiv PFC-krets gör att de flesta elektroder med 			 

	 Ø 3,2 mm kan svetsas med endast 10 A trög säkring.
•• Justerbar Hot start – förenklar tändningen och 			 

	 minimerar startproblem.
•• Justerbar Arc force – reglerar intensiteten i ljusbågen 		

	 vilket ger en förbättrad svetskvalitet.
•• ArcPlus™ II – optimerar svetsegenskaperna, förbättrar 		

	 svetskvaliteten, underlättar återtändningen och 			 
	 minimerar behovet av efterbearbetning.
•• Uttag för analoga fjärreglage (12 polig).
•• Klarar nätanslutningskablar (Ø 2,5 mm2) > 100 m.
•• Två minnespositioner för MMA- och två för 			 

	 TIG-svetsning.
•• IP23-godkänd, korrossionsbeständig, flam- och 			 

	 stötsäker och försedd med kraftiga OKC 50 			 
	 kabelanslutningar.

Leveransinnehåll
3 m svets- och återledarkabel med klamma och 		
elektrodhållare Handy 200 (skruv) samt 3 m nätledning med 
anslutningsdon.

Caddy™ Arc 151i, A31

Nätanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60 

Säkring, trög, A 10/16 

Nätkabel, Ø, mm2 3x2,5 

Max ström vid 25% intermittens, A/V 150/26 

Max ström vid 60% intermittens, A/V 100/24 

Max ström vid 100% intermittens, A/V 90/23,6 

Inställningsområde MMA, A 8-150 

Tomgångsspänning, V 58-72 

Vikt, kg 7,9 

Caddy™ Arc 
151i, A33

Caddy™ Arc 
201i, A33

Nätanslutning, V/Hz 230/1~50/60 230/1~50/60 

Säkring, trög, A 10/16 3x2,5 10/16 3x2,5 

Nätkabel, Ø, mm2 3x2,5 3x2,5

Max ström vid 25% intermittens, A/V 150/26 170/26,8 

Max ström vid 60% intermittens, A/V 100/24 130/25,2 

Max ström vid 100% intermittens, A/V 90/23,6 110/24,4 

Inställningsområde MMA, A 3 - 150 3 - 220 

Inställningsområde TIG DC, A 4 - 150 4 - 170 

Tomgångsspänning, V 72 72 

Vikt, kg 7,9 8,3 
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Caddy™ Arc 251i, A32/A34
Caddy™ Arc 251i är kompakta 3-fas 400V inverterbaserade 
svetsströmkällor för MMA- och TIG-svetsning (med LiveTig™ 
start).
•• Aktiv PFC-krets gör att elektroder (även de mest 			 

	 svårsvetsade) med Ø 5,0 mm kan svetsas med 			 
	 endast 10 A trög säkring.
•• Justerbar Hot start – förenklar tändningen och 			 

	 minimerar startproblem (A34).
•• Justerbar Arc force – reglerar intensiteten i ljusbågen 		

	 vilket ger en förbättrad svetskvalitet (A34).
•• Extremt användarvänlig. Ställ in svetsströmmen på 		

	 ratten och börja svetsa (A32).
•• ArcPlus™ II – optimerar svetsegenskaperna, 			 

	 förbättrar svetskvaliteten, underlättar återtändningen 		
	 och minimerar behovet av efterbearbetning.
•• Val av elektrodtyp (basisk, rutil eller cellulosa) ger 			

	 förbättrade svetsegenskaper (A34).
•• Uttag för analoga fjärreglage (12 polig).
•• Klarar nätanslutningskablar (Ø 2,5 mm2) > 100 m, 			

	 vilket ger ettstort arbetsområde.
•• Två minnespositioner för MMA- och två för 			 

	 TIG-svetsning (A34).
•• IP23-godkänd, korrossionsbeständig, flam- och 			 

	 stötsäker och förseddmed kraftiga OKC 50 			 
	 kabelanslutningar för svetsning i de allra tuffaste 			 
	 miljöer, både inom- och utomhus.

Leveransinnehåll
3 m svets- och återledarkabel med klamma och 		
elektrodhållare Handy 300 (skruv) samt 3 m nätledning med 
anslutningsdon.

Origo™ Arc 4001i, A22/A24
Origo™ Arc 4001i är den perfekta utrustningen då det gäller 
kvalificerad MMA-svetsning, både inom- och utomhus. IGBT- 
teknologin gör strömkällan mycket tillförlitlig samtidigt som 
svetsegenskaperna blir av högsta klass. 

Baspanelen A22 har ratt för ströminställning, digital A-mätare, 
anslutning för digitala (CANbus) fjärreglage och TIG-svetsning 
med LiveTig™ start. Den avancerade panelen A24 har 
dessutom digital V/A-mätare, justerbar Hot start och Arc force 
för finjustering av svetsegenskaper, samt möjlighet att ange 
elektrodtyp för optimerade svetsegenskaper.

Leveransinnehåll
5 m nätledning med anslutningsdon.

Caddy™ Arc 251i

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 

Säkring, trög, A 10 

Nätkabel, Ø, mm2 4x1,5 

Max ström vid 30% intermittens, A/V 250/30 

Max ström vid 60% intermittens, A/V 190727,6 

Max ström vid 100% intermittens, A/V 150/26 

Inställningsområde MMA, A 4 - 250 

Inställningsområde TIG DC, A 3 - 250 

Tomgångsspänning, V 65 

Vikt, kg 10,5 

Origo™ Arc 4001i, 
A22/A24

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 

Säkring, trög, A 20 

Nätkabel, Ø, mm2 4x4 

Max ström vid 35% intermittens, A/V 400 / 36 

Max ström vid 60% intermittens, A/V 320 / 32,8 

Max ström vid 100% intermittens, A/V 250 / 30 

Inställningsområde MMA, A 16 - 400 

Inställningsområde TIG DC, A 4 - 400 

Tomgångsspänning, V 91 

Vikt, kg 40 
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Caddy™ Tig 1500i/2200i, TA33
Caddy™ Tig 1500i/22001i TA33 är kompakta 1-fas 230V 
inverterbaserade svetsströmkällor för TIG-svetsning (med HF- 
eller LiftArc™ start) och MMA-svetsning.
•• Extremt användarvänlig, bara ställ in 				  

	 materialtjockleken, max 5,5/7,3 mm (1500i/2200i), och 		
	 maskinen kontrollerar resten.
•• Justerbar slope-down och gasefterströmning, ger ett 		

	 bättre svetsavslut utan sprickbildning och oxidering.
•• Möjlighet att välja den tändmetod, HF- eller LiftArc™ 		

	 start, som ger bästa starterna.
•• Aktiv PFC-krets gör att de flesta MMA-elektroder med 		

	 Ø 3,2 mm kan svetsas med endast 10 A trög säkring.
•• ArcPlus™ II – optimerar svetsegenskaperna, förbättrar 		

	 svetskvaliteten, underlättar återtändningen och 			 
	 minimerar behovet av efterbearbetning.
•• Klarar nätanslutningskablar (Ø 2,5 mm2) > 100 m, 			

	 vilket ger ett stort arbetsområde.

Leveransinnehåll
3 meter nätledning (med anslutningsdon), 2 m gasslang med 
två slangklämmor och 3 m återledarkabel med klamma.

Caddy™ Tig 1500i/2200i, TA34
Caddy™ Tig 1500i/22001i TA34 är kompakta 1-fas 230V 
inverterbaseradesvetsströmkällor för TIG-svetsning (med HF- 
eller LiftArc™ start) och MMA-svetsning.
•• Pulsad TIG-svetsning med likström ger bästa kontroll 		

	 över smältbadet.
•• Justerbar slope-up, slope-down och gasefter-			 

	 strömning, ger ett bättre svetsavslut utan 				 
	 sprickbildning och oxidering.
•• Möjlighet att välja den tändmetod, HF- eller LiftArc™ 		

	 start, som ger bästa starterna.
•• Aktiv PFC-krets gör att de flesta MMA-elektroder med 		

	 Ø 3,2 mm kan svetsas med endast 10 A trög säkring.
•• ArcPlus™ II – optimerar svetsegenskaperna, förbättrar 		

	 svetskvaliteten, underlättar återtändningen och 			 
	 minimerar behovet av efterbearbetning.
•• Uttag för CANbus fjärreglage (12 polig).
•• Klarar nätanslutningskablar (Ø 2,5 mm2) > 100 m.
•• Två minnespositioner för MMA- och två för 			 

	 TIG-svetsning.

Leveransinnehåll
3 meter nätledning (med anslutningsdon), 2 m gasslang med 
två slangklämmor och 3 m återledarkabel med klamma.

Caddy™ Tig 
1500i

Caddy™ Tig 
2200i

Nätanslutning, V/Hz 230/1~50/60 230/1~50/60 

Säkring, trög, A 10/16 16 

Nätkabel, Ø, mm2 3x2,5 3x2,5 

Max ström vid 25% intermittens, A/V 150/16 220/18,8 

Max ström vid 60% intermittens, A/V 120/14,8 150/16,0 

Max ström vid 100% intermittens, A/V 110/14,4 110/14,4 

Inställningsområde TIG DC, A 3 - 150 3/220 

Inställningsområde MMA, A 4 - 150 4/170 

Tomgångsspänning, V 72 72 

Vikt, kg 9,2 9,4 

Caddy™ Tig 
1500i

Caddy™ Tig 
2200i

Nätanslutning, V/Hz 230/1~50/60 230/1~50/60 

Säkring, trög, A 10/16 16 

Nätkabel, Ø, mm2 3x2,5 3x2,5 

Max ström vid 25% intermittens, A/V 150/16 220/18,8 

Max ström vid 60% intermittens, A/V 120/14,8 150/16,0 

Max ström vid 100% intermittens, A/V 110/14,4 110/14,4 

Inställningsområde TIG DC, A 3 - 150 3 - 220 

Inställningsområde MMA, A 4 - 150 4 - 170 

Tomgångsspänning, V 72 72 

Vikt, kg 9,2 9,4 
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Origo™ Tig 3001i, TA24
Kraftfull 300A inverterbaserad TIG-strömkälla för svetsning i 
främst konstruktionsstål och rostfria stål i plåttjocklekar från 
0,5 mm.
•• Inställningspanelen TA24 är mycket användarvänlig 		

	 och har alla funktioner inbyggda för avancerad 			 
	 TIG-svetsning.
•• Pulsad TIG-svetsning med likström ger bästa kontroll 		

	 över värmetillförseln och smältbadet.
•• Mycket goda startegenskaper – välj HF eller LiftArc™ 		

	 start vid TIG-svetsning.
•• Kylaggregatet CoolMidi 1000 kan integreras med			 

	 strömkällan.
•• MMA-svetsning med elektroder upp till Ø 5,0 mm.

Leveransinnehåll
5 m nätledning, 2 m gasslang med 2 slangklämmor, 	 4,5 m 
återledarkabel med klamma.

Caddy™ Tig 2200i AC/DC
Caddy™ Tig 2200i AC/DC är en kompakt och bärbar 	TIG-
strömkälla för svetsning i alla material, både 	utom- och inom-
hus. Alltid säkra starter vid såväl lik- som växelströmssvetsning.
•• QWave™ ger en hög bågstabilitet vid svetsning med 		

	 växelström (AC) och en låg ljudnivå.
•• Frekvens- och balanskontroll vid svetsning med växel		

	 ström ger optimalt smältbad (TA34 AC/DC).
•• Pulsad svetsning med likström ger bättre kontroll av 		

	 värmetillförseln (TA34 AC/DC).
•• Inställningspanelen TA33 AC/DC är mycket 			 

	 användarvänlig, bara ange materialtjockleken och 			
	 maskinen kontrollerar resten.
•• Enkel att använda eftersom alla mätvärden visas lätt		

	 förståeligt.
•• MMA- svetsning – Hot start, Arc force, och 			 

	 polaritetsvändning.

Leveransinnehåll
3 m nätledning (med anslutningsdon), 2 m gasslang med två 
slangklämmor och 3 m återledarkabel med klamma.

Origo™ Tig 
3001i, TA24

Nätanslutning, V/Hz 400/3~50/60 

Säkring, trög, A 16 

Nätkabel, Ø, mm2 4x2,5 

Max ström vid 35% intermittens, A/V 300/22,0 

Max ström vid 60% intermittens, A/V 240/19,6 

Max ström vid 100% intermittens, A/V 200/18,0 

Slope up, s 0-10 

Slope down, s 0-10 

Gasförströmning, s 0-5 

Gasefterströmning, s 0-25 

Tomgångsspänning, V 67 

Inställningsområde TIG DC, A 4-300 

Inställningsområde MMA, A 16-300 

Vikt, kg 33 

Caddy™ Tig
2200i AC/DC,
TA34 AC/DC

Caddy™ Tig
2200i AC/DC,
TA33 AC/DC

Nätanslutning, V/Hz 230/1~50/60 230/1~50/60 

Säkring, trög, A 16 3 x 2,5 16 3 x 2,5 

Nätkabel, Ø, mm2 3x2,5 3x2,5

Max ström vid 20% intermittens, A/V 220/18,8 220/18,8 

Max ström vid 60% intermittens, A/V 150/16,0 150/16,0 

Max ström vid 100% intermittens, A/V 140/15,6 140/15,6 

Slope up, s 0-10 

Slope down, s 0-10 0-10 

Gasförströmning, s 0-5 0-5 

Gasefterströmning, s 0-25 0-25 

Tomgångsspänning, V 70 70 

Inställningsområde TIG AC/DC, A 3-220 3-220 

Inställningsområde MMA, A 4-160 4-160 

Vikt, kg 15 15 
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Origo™ Tig 3000i AC/DC,
TA24 AC/DC
Utvecklad för krävande kvalitetssvetsning i alla material. Alltid 
säkra starter vid såväl lik- som växelströms-	 svetsning.
•• QWave™ ger en hög bågstabilitet vid svetsning med 		

	 växelström och en låg ljudnivå.
•• Frekvens- och balanskontroll vid svetsning med växel		

	 ström ger optimalt smältbad.
•• Pulsad svetsning med likström ger bättre kontroll av 		

	 värmetillförseln.
•• ESABs 2-programsfunktion ger möjlighet till att 			 

	 förinställa och skifta parameterset under svetsning, för 		
	 ökad produktivitet.
•• Enkel att använda eftersom alla mätvärden visas 			 

	 lättförståeligt.
•• MMA- svetsning – Hot start, Arc force, och 			 

	 polaritetsvändning.

Leveransinnehåll
5 m nätledning, 2 m gasslang med 2 slangklämmor, 	 4,5 m 
återledarkabel med klamma.

Origo™ Tig 4300iw AC/DC,
TA24 AC/DC
Utvecklad för krävande kvalitetssvetsning i alla material. Alltid 
säkra starter vid såväl lik- som växelströms-	 svetsning.
•• QWave™ ger en hög bågstabilitet vid svetsning med 		

	 växelström och en låg ljudnivå.
•• Frekvens- och balanskontroll vid svetsning med 			 

	 växelström ger optimalt smältbad.
•• Pulsad svetsning med likström ger bättre kontroll av 		

	 värmetillförseln.
•• ESABs 2-programsfunktion ger möjlighet till att 			 

	 förinställa och skifta parameterset under svetsning, 		
	 för ökad produktivitet.
•• Enkel att använda eftersom alla mätvärden visas 			 

	 lättförståeligt.
•• MMA- svetsning – Hot start, Arc force, och 			 

	 polaritetsvändning.

Leveransinnehåll
5 m nätledning inkl. anslutningsdon, 2 m gasslang med 2 
slangklammor samt 5 m återledarkabel med klamma.

Origo™ Tig 
4300iw AC/DC

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 

Säkring, trög, A 35 

Nätkabel, Ø, mm2 4x4 

Max ström vid 40% intermittens, TIG, A/V 430/27,2 

Max ström vid 60% intermittens, TIG, A/V 400/26 

Max ström vid 100% intermittens, TIG, A/V 315/22,6 

Slope up, s 0-10 

Slope down, s 0-10 

Gasförströmning, s 0-5 

Gasefterströmning, s 0-25 

Tomgångsspänning, V 83 

Inställningsområde TIG AC/DC, A 4-430 

Inställningsområde MMA, A 16-430 

Vikt, kg 95 

Origo™ Tig 3001i, TA24

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 

Säkring, trög, A 20 

Nätkabel, Ø, mm2 4x2,5 

Max ström vid 35% intermittens, A 300 

Max ström vid 60% intermittens, A 240 

Max ström vid 100% intermittens, A 200 

Slope up, s 0-10 

Slope down, s 0-10 

Gasförströmning, s 0-5 

Gasefterströmning, s 0-25 

Tomgångsspänning, V 54-64 

Inställningsområde,TIG AC/DC, A 4-300 

Inställningsområde MMA, A 16-300 

Vikt, kg 42 
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Origo™ Mig C280 PRO/C340 PRO
Origo™ Mig C280 PRO och C340 PRO är kompakta, 
stegreglerade MIG/MAG strömkällor med inbyggt matarverk. 
De är dimensionerade för lättare och medeltung svetsning. 
Origo™ Mig C280/C340 PRO har 10/40 spänningsteg. Förutom 
trådmatningshastighet och efterbrinntid finns inställningstid för 
punktsvetsning, för C340 PRO även 2/4-takt och krypstart.

Leveransinnehåll
Svetspistol PSF™ 250 3 m (C280 PRO 2-hjuls), 		
PSF™ 250 4,5 m (280 PRO 4-hjuls), 			 
PSF™ 305 3 m (C340 PRO 2-hjuls),
PSF™ 305 4,5 m (C340 PRO 4-hjuls), 
5 m nätledning, hjul, 3,5 m återledarkabel (5 m för 4-hjuls), 
gasflaskhylla och manual.

Origo™ Mig 320
Origo™ Mig 320 är en stegreglerad strömkälla för MIG/MAG-
svetsning. Med hela 40 spänningssteg och 2 induktansuttag 
är den avpassad för krävande produktionssvetsning i klena till 
medelgrova konstruktioner. Kraftigt, galvaniserat chassie gör
den tålig mot svåra arbetsmiljöer. De breda ström- och 
spänningsområdena ger ett brett användningsområde.
Utförande med digital display kan fås som standard, 
fabriksmonterat. De kraftiga hjulen och lyftöglorna samt under-
redets utformning för trucktransport gör dem lätta att flytta. 
Origo™ Mig 320 kombineras med Origo™ Feed 302 M11, 
304 M12 och 484 M12.

Leveransinnehåll
5 m nätkabel, hjul, 5 m återledarkabel med klamma, 
gasflaskhylla och vridstycke samt manual.

Origo™ Mig
C280 PRO

Origo™ Mig
C340 PRO

Nätanslutning, V/Hz 400/3~50/60 400/3~50/60

Max ström vid 30% intermittens, A 280 340 

Max ström vid 60% intermittens, A 190 250 

Max ström vid 100% intermittens, A 150 195 

Trådmatning, m/min 1,9-19 1,9-20 

Tråd Ø, olegerad solid 0,6-1,0 0,6-1,2 

Tråd Ø, SS 0,6-1,0 0,6-1,2 

Tråd Ø, Al 1,0-1,2 1,0-1,2 

Tråd Ø, rörtråd 1,0-1,2 1,0-1,2 

Intervall/punktsvets 0,2-2,5 -

Tomgångsspänning, V 15-38 16-40 

Vikt, kg 91 114 

Origo™ Mig 320

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60* 

Säkring, trög, A 20-16 

Nätkabel, Ø, mm2 4x2,5 

Max ström vid 30% intermittens, A 320 

Max ström vid 60% intermittens, A 250 

Max ström vid 100% intermittens, A 195 

Inställningsområde, A 40-320 

Tomgångsspänning, V 16-40 

Vikt, kg 111 
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Aristo® 300/400/500       
Kraftfulla MIG/MAG strömkällor på 300-500 A
Nya Aristo® 300/400/500 inverterbaserade strömkällor för MIG/MAG- och MMA-svetsning förenklar och optimerar svetsningen. 
Komplettera med kyl COOL 1. Nya matarverket Aristo® F 300 300/400/500 med avancerad baspanel MA43 och MA44 panel med 
Qset-funktion och 35 förprogrammerade synergilinjer. A44 panel för MMA.

Aristo® 300 Aristo® 400 Aristo® 500

Nätanslutning 3~50/60 Hz, V 380-440, ±10% 380-440, ± 10% 380-440, ± 10%

Anslutningskabel, Ø mm2 4x4 4x4 4x6

Säkring, trög, A 20 25 35

Maximal uteffekt MIG/MAG, 40 °C

100% intermittensfaktor A/V 300/32 300/32 300/32

80% intermittensfaktor A/V - 400/36 400/36

60% intermittensfaktor A/V - - 500/40

Inställningsområde, A

MIG/MAG 20-300 20-400 20-500

MMA 16-300 16-400 16-500 

LiveTIG™ 4-300 4-400 4-500

Tomgångsspänning, V 55 55 55

Tomgångsspänning VRD aktiv, V <35 <35 <35

Energispareffekt, W ) 40 40 40 

Verkningsgrad vid max belastning, % 87 88 89

Effektfaktor vid max ström 0.91 0.92 0.93

Kapslingsklass IP23 IP23 IP23

Dimensioner LxBxH, mm 610x250x445 610x250x445 610x250x445 

- med COOL 1 LxBxH, mm 610x250x675 610x250x675 610x250x675

Vikt, kg 38 38 38

- med COOL 1 tom/fylld, kg 50/54 50/54 50/54

Arbetstemperatur,   °C -10 - +40 -10 - +40 -10 - +40 

Skyddsklass S S S

Isolationsklass H H H

Standarder IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974 -2, IEC/EN 60974-10 och IEC/EN 974-1
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Origo™ Mig 410/510
Origo™ Mig 410 och 510 är stegreglerade strömkällor för 
tyngre MIG/MAG-svetsning. 40 spänningssteg gör dem lätta att 
ställa in för bästa resultat och de finns med eller utan vattenkyl-
aggregat. Två induktansuttag på Origo™ Mig 410 och tre på 
Origo™ Mig 510 optimerar para-metersättningen. De kraftiga 
hjulen och lyftöglorna samt underredets utformning för truck-
transport gör dem lätta att flytta. Strömkällorna kombineras 
med Origo™ Feed 302 M11, 304 M12 och 484 M12 respektive 
Origo™ Yard-Feed 200 (utan V/A-meter).

Leveransinnehåll
5 m nätledning, hjul, återledarkabel med klamma, gasflaskhylla 
och vridstycke samt manual.

Aristo™ Mig 4002c/5002c/6502c,
Origo™ Mig 4002c/5002c/6502c
Mig 4002c/5002c/6502c är tillförlitliga och kraftfulla 
chopperströmkällor avsedda för grov och krävande svetsning. 
MIG/MAG och MMA är huvudmetoderna. Valet av funktion görs 
via inställningspanelerna Origo™ MA23, Origo™ MA24 och 
Aristo™U6 och Aristo™ U8. Väl beprövad teknologi 
tillsammans med ESAB-utvecklade mjukvaror ger konstanta 
och stabila svetsegenskaper med både solid- och rörtråd.
Den digitala (CANbus) kommunikationen kräver färre kablar 
vilket ger större driftsäkerhet.

Leveransinnehåll
5 m nätledning med anslutningsdon för 400V, hjul, återledar-
kabel med klamma, gasflaskhylla, vridstycke för matarverk och 
instruktionsmanual.

Origo™ Mig
410

Origo™ Mig
510

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 400/3~ 50/60

Säkring, trög, A 20 35 

Nätkabel, Ø, mm2 4x2,5 4x6 

Max ström vid 50% intermittens, A 400 -

Max ström vid 60% intermittens, A 365 500 

Max ström vid 100% intermittens, A 280 390 

Inställningsområde, A 50-400 50- 500 

Tomgångsspänning, V 17-45 17-50 

Vikt, kg 144 214 

Mig
4002c

Mig
5002c

Mig
6502c

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 
50/60 

400/3~ 
50/60

400/3~ 
50/60

Säkring, trög, A Nätkabel, Ø, mm2 25 4x4 35 4x6 50 4x10 

Max ström vid 60% intermittens, A/V 400 / 34 500 / 39 650 / 44 

Max ström vid 100% intermittens, A/V 310 / 30 400 / 34 500 / 39 

Tomgångsspänning, V 62 62 62 

Vikt, kg 149 185 222 
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Aristo™ Mig 3001i,
Origo™ Mig 3001i
Den inverterbaserade strömkällan Mig 3001i är den optimala 
partnern för svetsning i höglegerade material med krav på 
flexibilitet och perfekta svetsningsegenskaper. Kompakt, kraft-
full 300A med modern design och teknologi. IGBT teknologin 
gör strömkällan mycket tillförlitlig samtidigt som svets-
egenskaperna blir av högsta klass. Den digitala (CANbus) 
kommunikationen kräver färre kablar vilket ger större drift-
säkerhet. Både MIG/MAG- och MMA-svetsning i samma 
utrustning – bara komplettera strömkällan med Origo™ 
A24-panelen, som integreras i strömkällan. Mig 3001i har 
utvecklats för att kombineras med matarverken Aristo™ Feed 
3004/4804, Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™ YardFeed 2000 
och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehåll
5 m nätledning med anslutningsdon och 4,5 m 		
återledarkabel med klamma.

Origo™ Mig 4004i/5004i
Den inverterbaserade strömkällan Mig 4004i/5004i är den op-
timala partnern för svetsning i höglegerade material med krav 
på flexibilitet och perfekta svetsningsegenskaper. 
Kompakt, kraftfull 400 A med modern design och teknologi. 
IGBT teknologin gör strömkällan mycket tillförlitlig samtidigt 
som svetsegenskaperna blir av högsta klass. Den digitala 
(CANbus) kommunikationen kräver färre kablar vilket ger större 
drift-säkerhet. Både MIG/MAG- och MMA-svetsning i samma 
utrustning – bara komplettera strömkällan med Origo™ A24-
panelen, som integreras i strömkällan. Mig 4004i/5004i har 
utvecklats för att kombineras med matarverken Aristo™ Feed 
3004/4804, Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™ YardFeed 2000 
och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehåll
5 m nätledning med anslutningsdon och 4,5 m 		
återledarkabel med klamma.

Mig 3001i

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 

Säkring, trög, A 16 

Nätkabel, Ø, mm2 4x2,5 

Max ström vid 35% intermittens, A 300/29,0 

Max ström vid 60% intermittens, A 240/26,0 

Max ström vid 100% intermittens, A 200/24,0 

Inställningsområde MIG, A 16-300 

Inställningsområde MMA, A 16-300 

Inställningsområde TIG DC, A 4-300 

Tomgångsspänning, V 67 

Vikt, kg 33 

Mig 4004i/5004i

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 

Säkring, trög, A 20 

Nätkabel, Ø, mm2 4x4 

Max ström vid 35% intermittens, A 400/34 

Max ström vid 60% intermittens, A 320/30 

Max ström vid 100% intermittens, A 250/26,5 

Inställningsområde MIG, A 20-400 

Inställningsområde MMA, A 16-400 

Inställningsområde TIG DC, A 4-400 

Tomgångsspänning, V 91 

Vikt, kg 43,5 
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Aristo™ Mig 5000i
Flermetodströmkällor för MIG/MAG, PulsMIG, 		
SuperPulse™, MMA och kolbågsmejsling.
•• Tillförlitliga, mjuka starter och svetsavslut, genom 			 

	 effektiva hotstart och kraterfyllnadsfunktioner.
•• Inställningspanelerna på Aristo™ U6 och Aristo™ 			 

	 U8 är både effektiva och lätta att förstå.
•• Ett brett utbud av synergiprogram finns inlagt. 			 

	 Aristo™ U8 kan spara kundspecifika synergilinjer 			 
	 för alla material och gaskombinationer.
•• Minne för 10 (Aristo™ U6) eller 255 (Aristo™ U8) 			 

	 parameteruppsättningar.
•• ESAB LogicPump ELP, startar kylaggregatet 			 

	 automatiskt då vattenkyld pistol inkopplas, vilket 			 
	 förhindrar överhettning.
•• TrueArcVoltage system mäter alltid korrekt 			 

	 bågspänning oberoende av kabellängder och 			 
	 spänningsfall i pistol.
•• Partikelfiltret minimerar smutsmängden i strömkällan 		

	 och reducerar behovet av rengöring.
•• Aristo™ Mig 5000i kombineras med Aristo™ 			 

	 Feed 3004/4804,
•• Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™ RoboFeed 3004w, 		

	 Aristo™ YardFeed 2000 och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehåll
5 m nätledning (med plug för 400V), återledarkabel med
klamma.

Aristo™ Mig U4000i/U5000i
Flermetodströmkällor för MIG/MAG, PulsMIG, 		
SuperPulse™, TIG DC, MMA och kolbågsmejsling.
•• Tillförlitliga, mjuka starter och svetsavslut, genom 			 

	 effektiva hotstart och kraterfyllnadsfunktioner.
•• Inställningspanelerna på Aristo™ U6 och Aristo™ U8 		

	 är både effektiva och lätta att förstå.
•• Ett brett programutbud av synergiprogram finns inlagt. 		

	 Aristo™ U8 kan spara kundspecifika synergilinjer för 		
	 alla material och gaskombinationer.
•• Minne för 10 (Aristo™ U6) eller 255 (Aristo™ U8) 			 

	 parameteruppsättningar.
•• ESAB LogicPump ELP, startar kylaggregatet 			 

	 automatiskt då vattenkyld pistol inkopplas, vilket 			 
	 förhindrar överhettning.
•• TrueArcVoltage System mäter alltid korrekt 			 

	 bågspänning oberoende av kabellängder och 			 
	 spänningsfall i pistol.
•• Partikelfiltret minimerar smutsmängden i strömkällan 		

	 och reducerar behovet av rengöring.
•• Aristo™ Mig U4000i/U5000i kombineras med Aristo™ 		

Feed 3004/4804, Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™ 			 
RoboFeed 3004w, Aristo™ YardFeed 2000 och 			 
Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehåll
5 m nätledning (med plug för 400 V), återledarkabel med
klamma.

Aristo™ Mig
U4000i

Aristo™ Mig
U5000i

Nätanslutning, V/Hz 400/3~50/60 400/3~50/60 

Säkring, trög, A 25 35 

Nätkabel, Ø, mm2 4x4 4x6 

Max ström vid 35% intermittens, A 400/36 -

Max ström vid 60% intermittens, A 320/33 500/40 

Max ström vid 100% intermittens, A 250/30 400/36 

Inställningsområde MIG, A 16-400 16-500 

Inställningsområde MMA, A 16-400 16-500 

Inställningsområde TIG DC, A 4-400 4-500 

Tomgångsspänning, V 55-90 68-88 

Vikt, kg 63,5 71 

Aristo™ Mig 5000i

Nätanslutning, V/Hz 400/3~50/60 

Säkring, trög, A 35 

Nätkabel, Ø, mm2 4x6 

Max ström vid 60% intermittens, A 500/40 

Max ström vid 100% intermittens, A 400/36 

Inställningsområde MIG, A 16-500 

Inställningsområde MMA, A 16-500 

Tomgångsspänning, V 68-88 

Vikt, kg 68 
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Origo™ Feed 302/304/484, 
M11/M12
Avsedd för Origo™ Mig 320, 410 och 510.
•• 2/4 takt, underlättar svetsning av långa strängar.
•• Justerbar efterbrinntid säkrar rätt trådutstick 			 

	 efter svetsning.
•• Krypstart, optimerar startegenskaperna.
•• Snabbkopplingar – ger korta installationstider.
•• ESAB LogicPump, ELP, startar automatiskt 			 

	 kylaggregatet då vattenkyld pistol ansluts.
•• TrueArcVoltage system, mäter alltid exakt 				 

bågspänning oberoende av längd på svetskablar, 			 
återledarekablar och svetspistol.

Origo™ Feed 304/484, M13
Avsedd för Origo™ Mig 402c, 502c och 652c.
•• 2/4 takt, underlättar svetsning av långa strängar.
•• Justerbar efterbrinntid säkrar rätt trådutstick efter svetsning.
•• Krypstart, optimerar startegenskaperna.
•• Snabbkopplingar – ger korta installationstider.
•• ESAB LogicPump, ELP, startar automatiskt 			 

	 kylaggregatet då vattenkyld pistol ansluts.
•• TrueArcVoltage system, mäter alltid exakt 	bågspänning 		

	 oberoende av längd på svetskablar, återledarekablar 		
	 och svetspistol.
•• Kraterfyllnadsfunktion.
•• Digitalinstrument finns som tillbehör (M13 V/A-meter).

Origo™
Feed 302

Origo™
Feed 304

Origo™
Feed 484

Nätanslutning, V/Hz 42, 50/60 42, 50/60 42, 50/60 

Trådmatning, m/min 1,9-20,0 1,9-25,0 1,9-25,0 

Max spoldiameter/vikt, mm/kg 300/18 300/18 300/18 

Tråd Ø, olegerad solid 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-2,4 

Tråd Ø, SS 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-2,4 

Tråd Ø, Al 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-2,4 

Tråd Ø, rörtråd 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-2,4 

Vikt, kg 14,3 15 19 

Origo™
Feed 304

Origo™
Feed 484

Nätanslutning, V/Hz 42, 50/60 42, 50/60 

Trådmatning, m/min 1,9-25,0 1,9/25,0 
Max spoldiameter/vikt, mm/kg 300/18 300/18 

Tråd Ø, olegerad solid 0,6-1,6 0,6-2,4 

Tråd Ø, SS 0,6-1,6 0,6-2,4 

Tråd Ø, Al 1,0-1,6 1,0-2,4 

Tråd Ø, rörtråd 0,8-1,6 0,8-2,4 

Vikt, kg 15 19 
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Origo™ Feed 3004/4804,
MA23/MA24
Avsedd för Origo™ Mig 4002c/5002c/6502c, 		
Origo™ Mig 3001i/4001i och Origo™ Mig 5000i.
•• 2/4 takt, underlättar svetsning av långa strängar.
•• Krypstart (MA24), gasförströmning, gasefterströmning 		

	 och hot start ger en mjuk, säker start med minimalt 		
	 sprut.
•• Kraterfyllning (MA24), justerbar efterbrinntid och 			 

	 gasefterströmning ger lägre munstycksslitage 			 
	 och minskar risken för sprickor i svetsavslutning.
•• Förprogrammerade synergilinjer (MA24) optimerar 		

	 valmöjligheterna för olika material, tråddimensioner 		
	 och gastyper.
•• QSet™-funktion ger en unik möjlighet att automatiskt 		

	 ställa in svetsparametrarna i kortbågsområdet (MA24).
•• Minnesfunktion för 3 parameterset.
•• Snabbkopplingar – ger korta installationstider.
•• ESAB LogicPump, ELP.
•• TrueArcVoltage system.

Aristo™ Feed 3004/4804, U6/U82

Avsedd för Aristo™ Mig 4002c/5002c/6502c, 		
Aristo™ Mig 3001i/4001i, Aristo™ Mig 5000i och Aristo™ Mig 
U4000i/5000i.
•• Pulsning och synergisk pulsning ger minskad 			 

	 värmetillförsel och möjlighet att svetsa med grövre tråd 		
	 på tunnare materialtjocklekar.
•• 2/4 takt, underlättar svetsning av långa strängar.
•• Krypstart, gasförströmning, gasefterströmning och 		

	 hot start ger en mjuk, säker start med minimalt sprut.
•• Kraterfyllning, justerbar efterbrinntid och 				  

	 gasefterströmning ger lägre munstycksslitage 			 
	 och minskar risken för sprickor i svetsavslutning.
•• Förprogrammerade synergilinjer.
•• QSet™-funktion ger en unik möjlighet att automatiskt 		

	 ställa in svetsparametrarna i kortbågsområdet (U6). 		
	 Möjlighet att skapa egna synergilinjer (Aristo™ U82).
•• Minnesfunktion för 10 (U6) resp 255 parameterset 			

	 (Aristo™ U8).
•• Snabbkopplingar – ger korta installationstider.
•• ESAB LogicPump, ELP.
•• TrueArcVoltage system.

Origo™
Feed 3004

Origo™
Feed 4804

Nätanslutning, V/Hz 42, 50/60 42, 50/60 

Trådmatning, m/min 0,8-25,0 0,8-25,0 

Max spoldiameter/vikt, mm/kg 300/18 300/18 

Tråd Ø, olegerad solid 0,6-1,6 0,6-2,4 

Tråd Ø, SS 0,6-1,6 0,6-2,4 

Tråd Ø, Al 1,0-1,6 1,0-2,4 

Tråd Ø, rörtråd 0,8-1,6 0,8-2,4 

Vikt, kg 15 19 

Aristo™
Feed 3004

Aristo™
Feed 4804

Nätanslutning, V/Hz 42, 50/60 42, 50/60 

Trådmatning, m/min 0,8-25,0 0,8-25,0 

Max spoldiameter/vikt, mm/kg 300/18 300/18 

Tråd Ø, olegerad solid 0,6-1,6 0,6-2,4 

Tråd Ø, SS 0,6-1,6 0,6-2,4 

Tråd Ø, Al 1,0-1,6 1,0-2,4 

Tråd Ø, rörtråd 0,8-1,6 0,8-2,4 

Vikt, kg 15 19 
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M11/M12
•• Efterbrinntid
•• Krypstart
•• 2/4-takt
•• �Trådmatningshastighet		

1,9-20 m/min (M11)			 
1,9-25 m/min (M12)

M13
•• Som M12 +
•• Kraterfyllning
•• �Spänning M13 V/A			 

Som M13 + Digital V/A meter

A13
•• MMA, TIG, MIG/MAG och kolbågs		

	 mejsling
•• Digital V/A meter (tillval)
•• �MIG/MAG – Alla funktioner styrs från 	

matarverkets panel

A22
•• MMA och TIG (med LiveTIG start)
•• Ström
•• Digital A-meter
•• Fjärrkontroll (CAN 10-polig)

A24
•• �MMA, TIG (med LiveTIG start)  och 

MIG/MAG (CV – konstant spänning)
•• Val elektrodtyp (basisk, rutil eller 		

	 cellulosa)
•• Ström
•• Hot start
•• Arc Force
•• Digital display
•• Minnesfunktion 2+2 st
•• Induktansjustering (CV – konstant 		

	 spänning)
•• Fjärrkontroll (CAN 10-polig)

MA23
•• MIG/MAG och MMA
•• Digital visning
•• 3 minnen
•• 2/4 takt
•• Induktansjustering
•• �Gasförspolning och trådmatning utan 	

spänning
•• Fjärrkontroll (CAN 10-polig)

MA24
•• Som MA23 +
•• Synergilinjer (15 st)
•• QSet™
•• Krypstart
•• Kraterfyllnad

A32
•• MMA och TIG (med LiveTIG start)
•• Ström
•• Digital visning
•• Fjärrkontroll (Analog 12-polig)

A33
•• MMA och TIG (med LiveTIG start)
•• Ström
•• Hot start
•• Arc Force
•• Digital display
•• Minnesfunktion 2+2 st
•• Fjärrkontroll (Analog 12-polig)

A34
•• MMA och TIG (med LiveTIG start)
•• Val elektrodtyp (basisk, rutil eller 		

	 cellulosa)
•• Ström
•• Hot start
•• Arc Force
•• Digital display
•• Minnesfunktion 2+2 st
•• Fjärrkontroll (Analog 12-polig)

TA4
•• TIG/MMA
•• HF och LiftArc™-start
•• Slope-up
•• Slope-down
•• Gasförströmning
•• Gasefterströmning
•• 2/4 takt
•• Digital V/A-meter
•• Fjärrkontroll (CAN 12-polig)
•• Hot start (MMA)
•• Arc force (MMA)

TA6
•• Som TA4 +
•• MMA: elektrodtyp
•• Gasspolning
•• 10 minnespositioner
•• Pulsfunktion

TA23
•• TIG/MMA
•• HF och LiftArc™-start
•• Slope-down
•• Gasefterströmning
•• 2/4-takt
•• Digital V/A-meter
•• Fjärrkontroll (CAN 10-polig)

A44 
•• MMA och TIG (med LiveTig™ start)
•• Justerbar Hot start 
•• Justerbar Arc force 
•• Val elektrodtyp (basisk, rutil eller 		

	 cellulosa) 
•• Kolbågsmejsling  (endast Aristo® 		

	 500)
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TA24
•• Som TA23 +
•• Pulsfunktion
•• Pulstid
•• Slope up
•• Gasförströmning
•• Bakgrundsström
•• Bakgrundstid
•• Minnesfunktion 2+2 st
•• Fjärrkontroll (CAN 10-polig)

TA24 AC/DC
•• TIG DC, TIG AC/DC och MMA
•• Pulsfunktion 
•• Pulstid
•• AC Balans 
•• AC Frekvens
•• Elektrodförvärmning
•• HF och LiftArc™-start
•• Slope-up 
•• Slope-down
•• Gasförströmning
•• Gasefterströmning
•• 2/4-takt
•• Bakgrundsström 
•• Bakgrundstid
•• Digital V/A-meter
•• Minnesfunktion 2+2 st
•• Fjärrkontroll (CAN 12-polig)

TA33
•• TIG/MMA
•• HF och LiftArc™-start
•• Val av materialtjocklek
•• Slope-down
•• Gasefterströmning
•• 2/4 takt
•• Digital V/A-meter

TA34
•• TIG/MMA
•• Pulsfunktion - Pulstid
•• HF och LiftArc™-start
•• Slope-up 
•• Slope-down
•• Gasförströmning
•• Gasefterströmning
•• 2/4 takt
•• Bakgrundsström
•• Bakgrundstid
•• Minnesfunktion 2+2 st
•• Digital V/A-meter
•• Fjärrkontroll (CAN 12-polig)

TA33 AC/DC
•• TIG DC, TIG AC/DC och MMA
•• HF och LiftArc™-start
•• Val av materialtjocklek
•• Slope-down
•• Gasefterströmning
•• 2/4 takt
•• Digital V/A-meter
•• Polaritetsomvandling med knapp 		

	 (MMA)
•• Fjärrkontroll (CAN 12-polig)

TA34 AC/DC
•• TIG DC, TIG AC/DC och MMA
•• Pulsfunktion
•• Pulstid
•• AC Balans
•• AC Frekvens
•• HF och LiftArc™-start
•• Slope-up
•• Slope-down
•• Gasförströmning
•• Gasefterströmning
•• 2/4 takt
•• Bakgrundsström
•• Bakgrundstid
•• Minnesfunktion 2+2 st
•• Digital V/A-meter
•• Fjärrkontroll (CAN 12-polig)

U6
•• Som TA6 + följande funktioner i 		

	 MIG/MAG:
•• Pulsfunktion 
•• Spänning
•• Synergilinjer (cirka 60 st)
•• Trådmatningshastighet
•• QSet™ 
•• Efterbrinntid
•• Induktansinställning
•• Kraterfyllnad 
•• Hot start
•• �Gasförspolning och kalltrådsmatning 	

utan spänning
•• Språkval
•• Fjärrkontroll (CAN 10-polig)

Aristo® U82
•• är en användarvänlig, komplett 		

	 programmerings- och 			 
	 inställningsenhet. Används 		
	 tillsammans med panel M0 (täckplåt).
•• �Förprogrammerade synergilinjer – 

garanterar optimala svetsparametra
•• �Möjlighet att ansluta upp till fyra 

matarverk till en strömkälla
•• Minnesfunktion för 255 parameterset.
•• Stor tydlig display

MA43 
•• MIG/MAG och MMA
•• 2/4 takt
•• Digital V/A-meter 
•• Steglös induktansjustering
•• �3 minnespositioner – programbyte 

med svetspistol
•• Gasspolning och kalltrådsmatning 
•• Uttag för fjärrkontroll (CAN 8+4 pol)

MA44 
•• QSet™ funktion
•• 35 förprogrammerade synergilinjer
•• Krypstart
•• Kraterfyllnad
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CoolMidi 1800
Kompakt och effektivt kylaggregat passande till de flesta 
svetsbehov där kylda pistoler och brännare används. Vatten-
flödesvakt finns som extra tillbehör. Speciellt anpassad för 
Origo™ Tig 3000i AC/DCi, Origo™ Mig C3000i och Aristo™ 
Mig C3000i.

CoolMidi 1800

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 

Kylvatten, l/min 4 

Max. vattentryck, bar 3 

Yttermått, LxBxH, mm 710x385x208 

Vikt, kg 19/23 

OCE-2 H
OCE-2 H är ett kompakt och högeffektivt kylaggregat som 
används både till MIG/MAG- och TIG-utrustningar vid manuell 
och mekaniserad svetsning. Vattenflödesvakt finns som extra 
tillbehör. Tank och pump är tillverkade i rostfritt stål.

OCE-2 H

Nätanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60 

Kylvatten, l/min 6,0 

Max. vattentryck, bar 2,8 

Yttermått, LxBxH, mm 320x270x360 

Vikt, kg 15/21 

CoolMini
Kompakt kyl för TIG brännare. Speciellt anpassad för Caddy™ 
Tig 2200i och Caddy™ Tig 2200i AC/DC.

CoolMini

Nätanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60 

Kylvatten, l/min 2 

Max. vattentryck, bar 2,3 

Yttermått, LxBxH, mm 407x187x137 

Vikt, kg 4,5/6,7 

CoolMidi 1000
Kompakt och effektivt kylaggregat passande till de flesta 
svetsbehov där kylda pistoler och brännare används. 
Vattenflödesvakt finns som extra tillbehör. Speciellt anpassad 
för Origo™ Tig 3001i, Aristo™ Mig 3001i/4001i och Origo™ Mig 
3001i/4001i.

CoolMidi

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 

Kylvatten, l/min 4 

Max. vattentryck, bar 3 

Yttermått, LxBxH, mm 690x245x300 

Vikt, kg 14/19 
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Caddy® Mig C160i

Nätanslutning V/Faser Hz 230 /1~50/60

Säkring (trög) A 10/16

Nätkabel Ø mm2 3x1,5

Generator med AVR

- uteffekt 160 A kVA min 5,5

- uteffekt 100 A kVA min 3,0

Max uteffekt MIG/MAG vid 40oC 160

35% intermittensfaktor A/V 150/20,5

100% intermittensfaktor A/V 100/19

Inställningsområde, A 30-160

Tomgångsspänning, V 60

Matningshastighet, m/min 2-11

Dimension trådspole, kg (mm) 5 (Ø 200)

Dimensioner LxBxH, mm 449x198x347

Vikt inkl. pistol och kablage, kg 11,4

Inställningspanel

Materialtjocklek, mm 0,5-4,0

Spänningsjustering, steglös kallt-varmt

Caddy® Mig C160i
Bärbar MIG/MAG-svets för professionell svetsning.

Caddy® Mig C200i
Bärbar MIG/MAG-svets för professionell svetsning i stål, rostfritt 
stål och aluminium samt MIG-brazing.

Caddy® Mig C200i

Nätanslutning, V/Faser, Hz 230/1~50/60

Säkring (trög), A 10/16

Generator med AVR

- uteffekt 200A, kVA min 5,5

- uteffekt 100A, kVA min 3,0

Max uteffekt MIG/MAG vid 40oC 200

25% intermittensfaktor, A/V 180/23

100% intermittensfaktor, A/V 100/19

Inställningsområde, A 30-200

Tomgångsspänning, V 60

Matningshastighet, m/min 2-12

Dimension trådspole, kg (mm) 5 (Ø 200)

Dimensioner LxBxH, mm 449x198x347

Vikt inkl. pistol och kablage, kg 11,5

Inställningspanel QSet™ eller manuell

Materialtjocklek, mm 0,5-60

ESAB:s populära Caddy®-serie har utökats med – Caddy® 
Mig C160i och Caddy® Mig C200i. De är kompakta och 
bärbara 1-fas strömkällor på 160A/200A för professionell MIG/
MAG-Caddy® Mig C160i svetsning i stål med solidtråd eller 
gaslös rörtråd. Caddy® Mig C200i svetsning i stål, rostfritt stål, 
aluminium och MIG/MAG brazing.

Konstruerad för krävande svetsning
Caddy Mig C160i och Caddy Mig C200i är kompakta 
svetsströmkällor baserade på modern inverterteknologi. 
Användarvänlig inställningspanel och intelligent mjukvara ger 

optimala svetsparametrar med stabil ljusbåge. Caddy Mig har 
C200i: digital display. 

Mobil MIG/MAG-svetsning
Nya Caddy Mig C160i och Caddy Mig C200i ger svetsaren 
total rörelsefrihet. Låg vikt tillsammans med en ergonomisk 
svetspistol med 3 m långt kablage ger bra räckvidd för svet-
saren. Den inbyggda PFC-kretsen tillåter dessutom svetsning 
med upp till 50 m långa anslutningskablar (Ø 2,5 mm2). Om 
nätanslutning saknas kan svetsen även anslutas till en gen-
erator med AVR-teknologi (Automatic Voltage Regulation).

ESAB Caddy® Mig
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Origo™ Mig C141/C151
Origo™ Mig C141/C151 är stegreglerade MIG-halvautomater 
med inbyggt matarverk. Den låga vikten och kompakta 
designen gör dem ideala för reparationsverkstäder, lantbruk 
och lättare svetsproduktion. Origo™ Mig C141/C151 svetsar 
med både solidtrådar (som kräver skyddsgas – Argon mix) och 
självskyddande 	 rörtråd (ex Coreshield 15). Halv-automaterna 
är anpassade för svetsning i konstruktionsstål, rostfria stål och 
MIG-brazing med 0,6 eller 0,8 mm tråd.

Leveransinnehåll
Svetspistol MXL™ 150V 2,5 m (kontaktmunstycke 0,8) matar-
rulle 0,6-0,8 mm. 3 m nätledning med anslutningsdon, 3 m 
återledarkabel med klamma och gasslang 1,5 m samt svets-
guide.

Origo™ Mig C170 3ph/C200 3ph/
C250 3ph
Origo™ Mig C170 3ph/C200 3ph/C250 3ph är stegreglerade, 
kompakta halvautomatströmkällor. Låg vikt och inbyggt 
matarverk gör dem praktiska för lantbruk, reparations-
verkstäder och lättare tillverkning.

Leveransinnehåll
Origo™ Mig C170/C200 3ph: 
MXL™ 200 3 m (kontaktmunstycke 0,8) 			 
matarrulle 0,6-0,8 mm. 		
Origo™ Mig C250 3ph:
MXL™ 270 3 m (kontaktmunstycke 1,0) 			 
matarrulle 0,8-1,0.
Alla maskiner: 3 m nätledning med stickpropp, 3 m 	
återledarkabel med klamma, gasflaskhylla med kedja samt 
svetsguide.

Origo™ Mig
C141

Origo™ Mig
C151

Nätanslutning, V/Hz 230/1~50/60  230/1~50/60

Max ström vid 20% intermittens, A 100 150 

Max ström vid 60% intermittens, A 54 87 

Max ström vid 100% intermittens, A 42 67 

Trådmatning, m/min 2-14 2-14 

Intervall/punktsvets - -

Tomgångsspänning, V 18,7 - 25,1 17,3 - 24,3 

Vikt, kg 25 37,5 

Mig 
C170

Mig 
C200

Mig 
C250

Nätanslutning, V/Hz 400/3~ 
50/60

400/3~ 
50/60

400/3~ 
50/60

Max ström vid 35% intermittens, A 170 200 250 

Max ström vid 60% intermittens, A 130 150 190 

Max ström vid 100% intermittens, A 100 120 150 

Trådmatning, m/min 1-17 1-17 1-17 

Intervall/punktsvets 0,2-2,5 0,2-2,5 0,2-2,5 

Tomgångsspänning, V 15,5-30,6 16-31,8 15-37 

Vikt, kg 63,5 72,5 82 
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MinarcMig™ Adaptive 170

Anslutningsspänning 1-fas 50/60 Hz 230 V ±15%
Anslutningseffekt 25% ED 8,0 kVA/170 A

60% ED 5,3 kVa/120 A
100% ED 4,2 kVA/100 A

Nätkabel/säkring trög 2,5 mm² -S-3 m/16 
A

Belastbarhet 40 °C 25% ED 170 A/22,5 V
60% ED 120 A/20 V
100% ED 100 A/19 V

Tomgångsspänning 22-33 V
Effektfaktor 0,6 (170 A/22,5 V)
Verkningsgrad 80% (150 A/21,5 V)
Svetsområde 20-170 A/15-22,5 V
Bobin, max ø 200 mm
Tillsatsmaterial ø Homogentråd 0,6-1,0 mm

Rörelektråd 0,8-1,0 mm
Ss -
Al -

Mått LxBxH 400x180x340 mm
Vikt (inkl. svetspistol 
och kablar)

9,8 kg

MinarcMig Evo 200

Anslutningsspänning 1~50/60 Hz 230 VAC ± 15% 
Anslutningseffekt vid 
max. ström

35% ED 200 A/6,2 kVA

Nätkabel H07RN-F 3G1,5 (1,5 mm2, 3 
m)

Säkring Typ C 16 A
Uteffekt, 40 °C 35% ED 200 A/24 V

100 % ED 120 A/20 V
Svetsområde 20 A/15 V-200 A/26 

V
Tomgångsspänning 74 V
Effektfaktor  0,99 (200 A/26 V)
Verkningsgrad 83,6% (200 A/26 V)
Tillsatsmaterial ø Fe-homogentråd 0,6…1,0 mm

Fe-rörelektrod 0,8…1,0 mm

Ss 0,8…1,0 mm

Al 1,0 mm

CuSi 0,8…1,0 mm

Yttermått LxBxH 450x227x368 mm

Vikt (inkl. svetspistol 
och kablar)

13 kg

MinarcMig™ Evo 200
MinarcMig™ Evo 200 har plats för massor av MIG/MAG-svets-
kapacitet och kvalitet i sin bärbara kompakta storlek. 

Välj antingen automatiskt eller manuellt inställningsläge för 
exakt svetskvalitet och ljusbågständning, övervakat och 
reglerat av Kemppis adaptiva ljusbågsreglering. Ett stort 
grafiskt gränssnitt hjälper användaren vid inställning och i 
automatläge ställer du bara in plåttjocklek och börjar svetsa. 
Val av material inkluderar tillsatsmaterial för järn, rostfritt stål, 
aluminium och CuSi, vilket tillgodoser ett brett urval industri-
tillämpningar.

PFC-teknik erbjuder den bästa energieffektiviteten med en 
effektfaktor på 0,99. MinarcMig™ Evo kan också användas 
effektivt med extra långa nätkablar mer än 100 meter långa.

MinarcMig™ Adaptive 170
MinarcMig™ Adaptive 170 är gjord för att bära med sig. 
Användarvänliga och passar perfekt för både professionell och 
hobbysvetsning. MinarcMig™-maskinen gör det lätt att svetsa 
var som helst. Den är gjord för att enkelt kunna tas med när 
storleken verkligen spelar roll. 

MinarcMig™ har adaptiv reglering, vilken tar hand om svets-
parametrarna. Välj plåttjockleken med en ratt, tryck in pistol-
brytaren och svetsa. 
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Kempact RA
Utformad för den moderna svetsverkstaden uttrycker Kempact 
RA ändamålsenlig utformning genom hög byggkvalitet och 
praktiska funktioner, vilket gör svetsuppgifter produktiva, 
noggranna och effektiva. Kempact RA bygger på Kemppis 
senaste plattform för strömkällor, vilket garanterar optimal 
svetsnings-prestanda och utmärkt kostnadseffektivitet. 

Kempakt RA finns i flera modeller, som bygger på 180, 250 och 
320 ampere strömkällor och finns med två olika kontrollpaneler 
för gränssnittet. Antingen som Regular (R) eller Adaptive (A), 
som tillgodoser behoven hos metallverkstäder. Leveras med 
svetspistol och jordkabel. 

Nya tekniska funktioner möjliggör minskade energikostnader 
med mer än 10% jämfört med konventionella stegkontrollerade 
kraftkällor, Brights™-skåpbelysning för enkelt trådbyte i svaga 
ljusförhållande, WireLine™-funktionen som signalerar under-
hållsbehov av drivsystemet och GasMate™-chassi, vilket gör 
lastning av gasflaskor enkelt och tryggt. 

Oavsett vilken modell du väljer, ser Kempact RA till att du får ut 
det mesta av varje svetsuppgift.

Kempact A kontrollpanelKempact R kontrollpanel

1. 	Det stabila plexiglaslocket och linsplattan ger
 		  extra skydd och stil.
 2.	Välj mellan två kontrollpaneler för gränssnittet. 
		  Antingen Regular (R-modeller) eller Adaptive (A-modeller). 
 3.	Drivsystem med antingen 2 hjul (181) eller 4 hjul (253 och 		
		  323).
 4.	Stabil pistolanslutning förbättrar trådmatningen och
 		  livslängden på svetspistolen.
 5.	Brights™-skåpbelysning för svaga ljusförhållanden.
 6.	WireLine™-funktion som signalerar underhållsbehov av 		
		  drivsystemet.
 7.	Integrerad förvaringsbrickor för pistoldelar.
 8.	GasMate™-chassi gör lastning av gasflaskor enkelt och 		
		  tryggt.
 9.	Hårdpressat stål och gjuten plastkonstruktion.
 10. Enkelt att byta polaritet på terminaler.
 11. Partikelfilter som alternativ för dammiga verkstäder.

1
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Kempact 181A 253R, 253A

Huvudspänning 1~, 50/60 Hz 230V (±15 %) 3~, 50/60 Hz 400V (±15 %) 

Anslutningseffekt 70 % ED I1max (180 A) 5.16 VkA / 5.1 kW 40 % ED I1max (250 A) 8.34 kVA / 7.73 kW 

Belastbarhet 70 % ED I1max (180 A) 22 A 40 % ED I1max (250 A) 11.9 A 

100 % EDI1eff (150 A) 17 A 100 % EDI1eff (150 A) 6.1 A 

Nätkabel H07RN-F 3G1.5 (1.5 mm2, 5 m) H07RN-F 4G1.5 (1.5 mm2, 5 m) 

Säkring Type C 16 A Type C 10A 

Svetsområde 10 V/20 A – 29 V/180 A 10 V/20 A – 31 V/250 A 

Tomgångsspänning 36V 41V 

Tomgångseffekt 35W 25W 

Effektfaktor vid max. 180 A / 23 V 0.99 250 A / 26.5 V 0.93 

Effektivitet 100% ED 150 A / 21.5 V 0.83 150 A / 21.5 V 0.88 

Trådmatningshastighet 1.0-14.0 m/min 1.0-18.0m/min 

Reglerområde 8.0-29.0V 8.0-31.0V 

Externa mått (LxBxH) 623x579x1070 mm 623x579x1070 mm 

Vikt (utan slangpaket 
och kablar) 

44 kg 44 kg 

EMC-klass A A 

Skyddsklass IP23S IP23S 

Standards: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Kempact 323R, 323A

Huvudspänning 3~, 50/60 Hz 400V (±15 %) 

Anslutningseffekt 35 % ED I1max (320 A) 12 kVA / 11.3 kW 

Belastbarhet 35 % ED I1max (320 A) 17.2 A 

100 % EDI1eff (190 A) 8.2 A 

Nätkabel H07RN-F 4G1.5 (1.5 mm2, 5 m) 

Säkring Type C 10A 

Svetsområde 10 V/20 A – 32.5 V/320 A  

Tomgångsspänning 46V  

Tomgångseffekt 25W  

Effektfaktor vid max. 320 A / 30 V 0.94 

Effektivitet 100% ED 190 A / 23.5 V 0.86 

Trådmatningshastighet 1.0-20.0m/min  

Reglerområde 8.0-32.5V  

Externa mått (L x B x H) 623 x 579 x 1070 mm 

Vikt (utan slangpaket 
och kablar) 

44 kg  

EMC-klass A  

Skyddsklass IP23S  

Standards: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12
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Kempact™ MIG 2520, 2530
Utvecklingen av en ny svetsmaskin är som en upptäcktsresa 
och Kemppi går nu vidare med en helt ny serie kompakta 
MIG/MAG-maskiner. Strömkällor med intelligent design och 
konstruktion, där vi har använt våra kunskaper om modern 
svetsutrustning. 

Kompakta och lätta Kempact™ MIG 2520 och 2530 har 
mycket goda ljusbågsegenskaper. Bärbarhet och flyttbarhet 
är viktiga parametrar som går hand i hand med de goda 
svetsegenskaperna hos Kempact™ MIG. Kempact™ MIG 
2520 och 2530 är perfekta när bärbarhet är ett krav. Med sina 
låga vikter på 17,5 kg (2520 och 20 kg (2530) är Kempact™ 
MIG lätta att ta med sig och passar bra när man jobbar på 
rörlig fot.

Kempact™ MIG har suveräna egenskaper. Bra tändning av 
ljusbågen med slutpuls och trådavbränning garanterar goda 
resultat. Elektronisk dynamikreglering ger bästa tänkbara 
ljusbågskarakteristik. Kempact™ MIG-invertrar har steglös 
reglering av trådmatningshastighet och spänning. 

Kempact™ MIG kan användas med elverk, vilket ger ett 
ytterligare utökat arbetsområde. Möjlighet till växling av 
polaritet för svetsning med rörelektrod utan skyddsgas. 
Trådinmatning med ”säkerhetshastighet” snabbar på och 
förenklar bobinbyte samtidigt som skaderisken minskar. 
Kempact™ MIG har en jämn och pålitlig tvåhjulsdriven tråd-
matning med Fe, SS och Al tillsatsmaterial.

Kempact™ MIG-maskiner finns i två utföranden
•• Kempact™ MIG 2520 För 5 kg trådbobin
•• Kempact™ MIG 2530 För 15 kg trådbobin

Kempact™ MIG 2520 2530

Anslutningspänning 3-fas 50/60 Hz 400 V +/-15% 400 V +/-15%

Anslutningseffekt 40% ED 12 kVA / 250 A 12 kVA / 250 A

60% ED 10 kVA / 207 A 10 kVA / 207 A

100% ED 7,5 kVA / 160 A 7,5 kVA /160 A

Anslutningskabel/säkring trög 4x1,5 mm² -5m / 16 A 4x1,5 mm² -5m / 16 A

Belastbarhet 40% ED 250 A / 26,5 V 250 / 26,5 V

60% ED 207 A / 24 V 207 A / 24 V

100% ED 160 A / 22 V 160 A / 22 V

Reglerområde 10 - 30 V 10 - 30 V

Trådmatningsghastighet 1 - 18 m/min 1 - 18 m/min

Tillsatsmaterial mm ø Fe, Ss 0,6 - 1,0 0,6 - 1,0

Rörelektrod 0,9 - 1,2 0,9 - 1,2

Al 0,9 - 1,2 0,9 - 1,2

CuSi 0,8 - 1,0 0,8 - 1,0

Max. trådbobin 200 mm (5 kg) 300 mm (15 kg)

Mått L x B x H 510 x 250 x 415 580 x 280 x 440

Vikt 17,5 kg 20 kg

Skyddsklass IP23C IP23C

•• De första verkligt bärbara 250 A MIG-svetsmaskinerna
•• Suveränt effekt- /viktförhållande
•• Optimala ljusbågsegenskaper
•• Kan användas med elverk
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Kempact™ Pulse 3000
Kempact™ Pulse 3000 är en helt ny pulsMIG-maskin. Med 
Kempact™ Pulse 3000 erbjuder Kemppi ännu en intelligent 
strömkälla av hög kvalitet med fokus på optimal ljusbågs-
kontroll. Bärbarheten är en viktig fördel och Kempact™ Pulse 
3000 kombinerar denna med enastående svetsegenskaper. 
Kemppis nya teknologi för strömkällor har lett till 
utvecklingen av Kempact™ Pulse 3000. Med en vikt på 
endast 22 kg, erbjuder Kempact™ Pulse 3000 en unik 
kombination av bärbarhet och puls-egenskaper. Kemppi 
Process Manager™ leder på ett enkelt sätt svetsaren på rätt 
väg genom ett antal svetsprocesser såsom MIG/MAG, 
synergisk MIG/MAG, pulsMIG och dubbelpulsMIG.

Den stora spänningstoleransen och möjligheten att ansluta 
maskinen till ett elverk, gör att den kan användas inom ett 
brett område. Oavsett om du svetsar i en verkstad eller ute på 
fältet - Kempact™ Pulse 3000 garanterar dig fullständig 
kontroll över den process du väljer. Kempact™ Pulse 3000 
har som standard pulsprogram för de vanligaste tillsats-
materialen och skyddsgaserna samt kapacitet att utöka 
minnet med upp till 400 program. Maskinen har 100 minnes-
kanaler för lagring av svetsparametrar. Upp till fem av dessa 
kan regleras från en Kemppi PMT MIG-svetspistol med RMT 
pistolfjärreglage.

Användningsområden
•• Tunnplåtsindustrier
•• Biltillverkning och bilreparationer
•• Transportfordonsindustrier
•• Maskinkonstruktionsindustrier
•• Varv & Offshore
•• Byggnads & möbelindustrier
•• Installationer & underhåll
•• Uthyrning

Kempact™ Pulse 3000

Anslutningsspänning 3-fas 400 V +/-15%, 50/60 Hz

Anslutningseffekt 40% ED 12 kVA / 250 A

60% ED 10 kVA / 207 A

100 % ED 7,5 kVA / 160 A

Anslutningskabel/säkring trög 4x1,5 mm² -5m / 16 A

Belastbarhet 40% ED  250 A / 26,5 V

60% ED 207 A / 24 V

100% ED 160 A / 22 V

Reglerområde 8 - 30 V

Tillsatsmaterial mm ø Fe, Ss 0,6 - 1,0

Rörelektrod 0,9 - 1,2

Al 0,9 - 1,2

CuSi 0,8 - 1,0

Mått L x B x H 580 x 280 x 440

Vikt 22 kg

•• Enastående effekt-/viktförhållande – 22kg/250A
•• Möjlighet att skifta polaritet för svetsning med rörelektrod
•• Dubbelpuls, Puls, Synergisk MIG
•• 100 minneskanaler
•• Kan användas med Kemppi WeldSnake™ MIG-slangpaket
•• Användarvänlig Kemppi Process Manager™
•• Kan användas med elverk
•• Extremt goda pulsegenskaper
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KempoMat-serien
•• Kempomat 2100	 230/400 V
•• Kempomat 2500	 230/400 V
•• Kempomat 3200	 230/400 V
•• Kempomat 4200	 400 V

KempoMat 2100 2500

Anslutningsspänning 3-fas 400 V 380 V -10%...415 +6% 380 V -10%...415 +6%

3-fas 230 V 220 V -10%...240 +6% 220 V -10%...240 +6%

Belastbarhet 40 °C 40% ED 200 A / 23 V (25%) 250 A / 26 V (30%)

100% ED 100 A / 19 V 140 A / 21 V

Tillsatsmaterial ø 0.6-1.2 mm 0.6-1.2 mm

Mått L x B x H 910 x 410 x 820 mm 930 x 440 x 860 mm

Vikt 54 kg 80 kg

KempoMat 3200 4200

Anslutningsspänning 3-fas 400 V 380 V -10%...415 +6% 380 V -10%...415 +6%

3-fas 230 V 220 V -10%...240 +6% 220 V -10%...240 +6%

Belastbarhet 40° C 40% ED 320 A / 32 V 420 A / 37.5%

100% ED 205 A / 24 V 265 A / 27 V

Tillsatsmaterial ø 0.6-1.6 mm 0.6-1.6 mm

Mått L x B x H 970 x 480 x 970 mm 970 x 480 x 970 mm

Vikt 118 kg 130 kg

KempoMat
Kempomat MIG/MAG-maskiner är stegkopplade svetsmaskiner för professionella 
svetsare. Kompakta svetsmaskiner på 170 till 400 A med mycket goda svetsegenskaper 
för MIG/MAG-svetsning med CO2 och blandgas. Kempomat 2100 och 2500 är maskiner 
för svetsning inom lätt industri samt för reparationer och underhåll. Maskinerna har 
tvåhjulsdriven trådmatning. Kempomat 3200 och 4200 rekommenderas för tyngre 
industrier och har fyrhjulsdriven trådmatning.
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FastMig™ Strömkällor KM 300 KM 400 KM 500

Anslutningsspänning 3-fas 50/60 Hz 400 V -15%...+20% 400 V -15%...+20% 400 V -15%...+20%

Anslutningseffekt 60% ED - - 25.9 kVA

80% ED - 18.5 kVA -

100% ED 12.9 kVA 16.9 kVA 20.1 kVA

Nätkabel/säkring trög 4 x 6 S - 5 m / 25 A 4 x 6 S - 5 m / 35 A 4 x 6 S - 5 m / 35 A

Belastbarhet 40° C 60% ED - - 500 A / 39 V

80% ED - 400 A / 34 V -

100% ED 300 A / 29 V 380 A / 33 V 430 A / 35.5 V

Svetsområde MIG 10-37 V 10-39 V 10-42 V

Tomgångsspänning 65 V 65 V 65 V

Effektfaktor 0.9 0.9 0.9

Verkningsgrad 87% 87% 87%

Mått L x B x H 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm

Vikt 34 kg 35 kg 36 kg

FastMig™ Basic
Kemppi FastMig™ Basic är utformade för standard MIG/MAG-svetsning i tung och 
medium industri. Den steglösa regleringen och digitala visningen gör det lätt att 
finjustera svetsparametrarna. 

FastMig™ Basics effektiva strömkällor på 300, 400 och 500 A är lätta, moderna och 
kompakta. De är 70 % lättare och förbrukar 10 % mindre energi än stegkopplade 
strömkällor med jämförbar effekt. Strömkällorna går att kombinera med kylenenhet 
FastCool 10.

FastMig™ Trådmatare MF 29 MF 33

Driftspänning 24 V DC 24 V DC

Anslutningsspänning 100 W 100 W

Belastbarhet 40° C 60% ED 520 A 520 A

100% ED 440 A 440 A

Trådmatningsmekanism 4-hjulsmatning 4-hjulsmatning

Trådmatningshastighet 0-25 m/min 0-25 m/min

Bobin, max. ø 200 mm 300 mm

Tillsatsmaterial ø Fe, Ss 0.6-1.6 mm 0.6-1.6 mm

Rörelektrod 0.8-1.6 mm 0.8-2.0 mm

Al 1.0-1.6 mm 1.0-2.4 mm

Mått L x B x H 510 x 200 x 310 mm 590 x 240 x 445 mm

Vikt 9.4 kg 13.6 kg
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Kemppi FastMig™ Synergic
Kemppi FastMig™ Synergic -serien är avsedd för MIG/MAG-
svetsning i alla material inom tung och medium stålindustri. 
Serien är moduluppbyggd, vilket tillåter olika konfigurationer 
med varierande strömkälla, trådmatarverk och paneler.
Effekt/vikt-förhållandet hos de energisnåla 300, 400 och 500 A 
FastMig™Synergic -strömkällorna saknar motsvarighet.

Trådmatarverkens höljen tål att användas i tuff miljö. 
Tre modeller finns för bobiner på 200 och 300 mm. MSF 53 
och 57 har stötsäkra, återvinningsbara dubbla plasthöljen. 
Den starka motorn, växellådan och kraftöverföringen hos den 
nya fyrhulsdrivna trådmatningsmekanismen DuraTorque 
garanterar jämn och avbrottsfri trådmatning. Det finns två 
valfria paneler till varje trådmatarverk.

FastCool 10 (med Kemppis kraftfulla HydroCOOL™-pump) 
ger effektiv kylning av vattenkylda MIG/MAG-svetspistoler 
vid krävande applikationer. FastROOT™ är en FastMig™ 
-mjukvara som tillval för snabb och exakt rotsträngssvetsning 
i Fe- och Ssmaterial (se sidan 4).

Säkerhet – FastMig™ Synergic -maskinerna uppfyller
kraven enligt standarderna IEC 974-1 och IEC 60974-5.
Maskinerna är CE-märkta. Skyddsklassen är IP23C.

FastMig™ Strömkällor FastMig™ KMS 300 FastMig™ KMS 400 FastMig™ KMS 500

Anslutningsspänning 3-fas 50/60 Hz 400 V -15%...+20% 400 V -15%...+20% 400 V -15%...+20%

Anslutningseffekt 60% ED - - 26,1 kVA

80% ED - 19,5 kVA -

100% ED 13,9 kVA 18,5 kVA 20,3 kVA

Anslutningskabel/säkring trög 4 x 6S - 5 m / 25 A 4 x 6S - 5 m / 35 A 4 x 6S - 5 m / 35 A

Belastbarhet 60% ED - - 500 A

80% ED - 400 A -

100% ED 300 A 380 A 430 A

Svetsströmområde MIG 10 V ... 37 V 10 V ... 39 V 10 V ... 42 V

MMA 10 A ... 300 A 10 A ... 400 A 10 A ... 500 A

Max. svetsspänning 46 V 46 V 46 V

Tomgångsspänning / 
Tomgångseffekt

50 V / 25 W 50 V / 25 W 50 V / 25 W

Verkningsgrad 87% 87% 87%

Effektfaktor 0,9 0,9 0,9

Mått L x B x H 590 x 230 x430 mm 590 x 230 x430 mm 590 x 230 x430 mm

Vikt 34 kg 35 kg 36 kg
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FastMig™ Trådmatarverk MXF 63 MXF 65 MXF 67

Driftspänning (skyddsspänning) 50 V DC 50 V DC 50 V DC

Anslutningseffekt 100 W 100 W 100 W

Belastbarhet (nominella värden) 60% ED 520 A 520 A 520 A

100% ED 440 A 440 A 440 A

Trådmatningsmekanism 4-hjulsmatning 4-hjulsmatning 4-hjulsmatning

Matarhjulens diameter 32 mm 32 mm 32 mm

Trådmatningshastighet 0 - 25 m/min 0 - 25 m/min 0 - 25 m/min

Tillsatsmaterial Ø Fe, Ss 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6 0,6 - 1,6

Rörelektrod 0,8 - 1,6 0,8 - 2,0 0,8 - 2,0

Al 1,0 - 1,6 1,0 - 2,4 1,0 - 2,4

Trådbobin max. vikt / max. storlek 5 kg / Ø 200 mm 20 kg / Ø 300 mm 20 kg / Ø 300 mm

Mått mm LxBxH 510x200x310 620x210x445 625x243x476

Vikt 9,4 kg 11,1 kg 14 kg

Material plast metall plast

MXF 63
•• Kompakt och lätt, vilket gör den 		

	 optimal i trånga utrymmen
•• Material: dubbelväggig hållbar 		

	 plast
•• För 200 mm bobiner
•• Funktionspaneler; standard 51, 		

	 synergisk 52

MXF 65
•• Funktionell, snygg och lätt, 		

	 passar för verkstadsbruk
•• Material: plast och aluminium
•• För 300 mm bobiner
•• Funktionspaneler; standard 54, 		

	 synergisk 53

MXF 67
•• För svetsning i extra tuff verk-		

	 stadsmiljö och för anläggnings-		
	 arbeten
•• Material: dubbelväggig hållbar 		

	 plast
•• För 300 mm bobiner
•• Funktionspaneler; standard 54, 		

	 synergisk 53
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FastMig™Synergic -trådmatarverk 
– för olika svetsmiljöer
FastMig™ Synergic -seriens funktionspaneler har tydliga och 
logiska displayer och många specialfunktioner som gör det 
möjligt att förbättra svetskvaliteten och öka svets-
produktiviteten. 

MSF 53-trådmatarverk kan utrustas antingen med en SF 
51-panel med standardfunktioner eller med den mer flexibla 
synergipanelen SF 52, medan trådmatarverken MSF 55 och 
57 kan utrustas med standardpanel SF 54 eller synergipanel 
SF 53.

Panelerna 51 och 54 har följande funktioner:
•• Digital visning
•• Steglöst spänningsreglering
•• Steglös reglering av trådmatningshastigheten
•• MMA-svetsalternativ
•• Gastest
•• Trådinmatning

Synergipanelerna 52 och 53 har dessutom:
•• Kraterfyllnad
•• Snabbstart
•• Krypstart
•• Minnesplatser för lagring av MIG-parametrar
•• Som tillval: FastROOT™- mjukvara för rotsträngssvetsning

FastCool 10
FastMig™ Kylenhet Fastcool 10

Anslutningsspänning 24 V DC

Anslutningseffekt 100% 50 W

Kyleffekt 1 kW

Max. starttryck 450 kPa

Kylvätska 20% - 40 % etanol/vatten

Behållarens volym ca. 3 l

Mått mm L x B x H 570 x 230 x 280

Vikt 11 kg

Panelerna 51 och 54

Panelerna 52 och 53
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FastMig Pulse™ 350/450 FastMig™ Pulse 350 FastMig™ Pulse 450

Huvudspänning 3~50/60 Hz 400 V -15 %...+20 % 400 V -15 %...+20 %

Anslutningseffekt 60 % ED 22,1 kVA

80 % ED 16,0 kVA

100 % ED 15,3 kVA 17,8 kVA 

Nätkabel/säkring trög 4G6 (5m) / 25 A 4G6 (5m) / 35 A 

Belastningskapacitet 40 °C 60 % ED 450 A

80 % ED 350 A

100 % ED 330 A 380 A 

Svetsström och spänningsområde MMA 8…50 V 8…50 V 

Maximal svetsspänning MMA 49 V 53 V 

Öppen kretsspänning 50 V 50 V 

Öppen strömkrets 100 W 100 W 

Effektivitet 88 % 88 % 

Effektfaktor 0.85 0.9 

Förvaringstemperaturområde -40…+60 ºC -40…+60 ºC 

Drifttemperaturområde -20…+40 ºC -20…+40 ºC 

Skyddsklass IP 23 S IP 23 S 

Externa mått (L x B x H) 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm 

Vikt 36 kg 36 kg 

Anslutningsspänning för hjälpenheter DC 50 V DC 50 V 

X14, X15 säkring 6,3 A, trög säkring 6,3 A, trög 

Anslutningsspänning för kylarenhet DC 24V, 50 VA DC 24V, 50 VA 

Kemppi FastMig™ Pulse 350/450
Kemppis nya FastMig Pulse 350 och 450 är MIG/MAG-svetssystem 
utrustade med en mångsidig uppsättning funktioner. De är konstruerade för 
användning inom varvsindustri och offshore, kemiska processindustrier, 
bil- och fordonstillverkning samt allmän produktionssvetsning. Båda är 
400 volts trefasmaskiner. 

Den utomordentliga anpassbarheten hos FastMig Pulse gör den i hög grad 
till dagens och morgondagens svetsutrustning. Den kan köpas utrustad 
med antingen standardfunktionspaketet, kallat Work Pack, eller ett paket 
skräddarsytt för kundens svetsbehov - Project Pack. Project Pack 
anpassas in i minsta detalj för att passa den specifika svetsapplikationen 
och ger svetsaren verklig kontroll över svetsningen. 

FastMig Pulse-systemets egenskaper kan enkelt kompletteras eller 
modifieras när svetsbehoven ändras. Detta görs med hjälp av en liten hand-
hållen enhet, DataGun. Den kan användas för att uppgradera firmware, 
men också för att lägga till svetsprogram eller kurvor utvecklade för olika 
applikationer, samt för att installera speciella Kemppi-svetsprocesser, 
programvaruprodukternas Wise-familj.
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MinarcTig
EVO 200, 
EVO 200 MLP

Anslutningsspänning 1~50/60 Hz 230 V ±15 %

Anslutningseffekt vid 
max ström

35 % ED TIG 200 A/4,9 kVA

35 % ED MMA 170 A/5,7 kVA

Uteffekt (40 °C) TIG 35 % ED 200 A /18 V

100 % ED 140 A /15,6 V

Uteffekt (40 °C) MMA 35 % ED 170 A /26,8 V

100 % ED 110 A /24,4 V

Effektfaktor vid 100% ED 0,99

Verkningsgrad vid 
100% ED

TIG 77%

MMA 83%

Elektroder ø 1,5...4 mm

Mått LxBxH 449x210x358 mm

Vikt (utan kablar) 11 kg

EMC-klass A

Normer IEC 60974-1, -3, -10, IEC 61000-3-12

MinarcTig™ Evo 200
MinarcTig™ Evo 200 MLP Puls
MinarcTig Evo är precis vad du förväntar dig av en Kemppi 
TIG-svetsmaskin. Exakt och förfinad HF-tändning och den 
nödvändiga regleringen, effekt- och arbetskapacitet för att 
säkert kunna slutföra en mängd olika svetsuppgifter. Minarc-
Tig Evo är den perfekta DC TIG-svetslösningen för industriell 
tillverkning, installation, reparation och underhåll. Den lätta och 
kompakta storleken är en riktig bonus för yrkesfolk på fältet. 
Modellen inkluderar både MinarcTig Evo 200 och MinarcTig 
Evo 200 MLP. Den starka PFC-strömkällans design kombinerar 
användbara prestandafördelar, däribland utmärkt energi-
effektivitet, med förmågan att kunna arbeta med extra långa 
nätkablar mer än 100 meter långa på ett säkert sätt.

MinarcTig Evo-modellerna har stora LED-displayer och ett brett 
urval funktioner, däribland reglering av gasförströmning och 
gasefterströmning, slopereglering och fjärreglagealternativ. 
MLP-modellerna är utrustade med ytterligare funktioner, bland 
annat Minilog och halvautomatisk pulsfunktion. MinarcTig Evo 
är en dubbelprocessmaskin som också tillhandahåller kvalitativ 
MMA-svetsing för ett brett urval DC-elektrodtyper.

Egenskaper
•• 200 A DC vid 35 % intermittens, 1-fas, 230 V
•• Jämn svetskvalitet
•• Förfinad ljusbågständning från 5 A
•• Gasförströmnings- och gasefterströmningstid
•• Tid för upslope/downslope
•• 2-takt/4-takt
•• Svetsalternativ MLP och Pulse
•• Alternativ för fjärreglage
•• PFC-teknik för högsta energieffektivitet
•• Användning med nätanslutning eller elverk
•• Kemppi 2+ garanti för reservdelar och arbete
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MinarcTig™ 250
MinarcTig™ 250 MLP Puls
Den här maskinen med sina dubbla funktioner gör det möjligt att 
utföra olika svetsarbeten. TIG-svetsning passar för arbeten som 
kräver hög precision, medan MMA-svetsning är bra för svetsning av 
tjocka och krävande fogar. 

Den här kombinerade TIG/MMA-maskinen erbjuder ett brett 
användningsområde - från tjockt till tunt, legerat till olegerat, både 
inom- och utomhus. Den passar både för svetsning av krävande 
rotsträngar och fyllnadssträngar som kräver hög produktivitet.

Egenskaper:
•• I “klart att svetsa”-paketet ingår allt som krävsför daglig 		

	 TIG-svetsning.
•• Mångsidig och lättanvänd  panel med ratt.
•• Tändpuls och antifrys vid MMA-svetsning.
•• Greppvänligt handtag och plats för ihoprullade svetskablar.
•• Kan användas med Kemppis fjärrreglage: 			 

	 handfjärreglage R10, fotpedal R11F eller RTC 10 och RCT 20 för 	
	 brännarmontage.

MinarcTig 250, 250 MLP

Anslutningsspänning 3~400 V -20%-+15% 
50/60 Hz

Anslutningseffekt TIG 7.2 kVA (250 A/20.1 V)

MMA 8.2 kVA (220 A/28.8 V)

Belastbarhet 40 °C 30% ED TIG 250 A/20.1 V

100% ED TIG 160 A/16.4 V

35% ED MMA 220 A/28.8 V

100% ED MMA 150 A/26.0 V

Nätkabel 4 x 1.5 mm², längd 5 m

Säkring, trög 10 A

Svetsområde TIG 5 A/10,2 V - 250 A/20,1 V

MMA 10 A/20,4V - 220 A/28,8 V

Tomgångsspänning 95 V

Effektfaktor max. TIG 0,92

MMA 0,86

Mått LxBxH 400x180x340

Vikt 10,7 kg
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MasterTig MLS™
MasterTig MLS™ 2000, 3000, 4000, 3003 och 4003 ger 
enastående resultat i de mest krävande svetsmiljöer. Master-
Tig MLS™ är effektiva och kompakta, konstruerade för 
professionella svetsare med höga krav på utrustningen. 
MasterTig MLS™-serien bygger på Master MLS™ MMA-
svetsmaskiner. Det betyder att  erfarenheterna från MMA-
maskinerna lever kvar i MasterTig MLS™-serien.

Till maskinerna finns fyra alternativa Kemppi MLS™ 
funktionspaneler. Panelen är monterad på maskinens fram-
sida och den digitala visningen gör det lätt att se inställda 
parametrar.

Vattenkylenheter MasterCool 10, 12
För användning av vattenkylda TIG-brännare, kan Master-
Tig MLS™ strömkällor utrustas med en MasterCool vatten-
kylenhet. Kylenheten placeras under strömkällan och dess 
funktioner kan styras från strömkällans panel.

MasterTig MLS™ 2000 3000 4000

Anslutningsspänning 3-fas 50/60 Hz 1-fas 230 V -10-10% 400 V -15-20% 400 V -15-20%

Nätkabel/säkring trög 3 x 2.5S-3.3 m / 10 A 4 x 1.5S-5 m / 16 A 4 x 2.5S-5 m / 16 A

Belastbarhet 40° C 30% ED TIG 200 A 300 A 400 A

60% ED TIG 150 A 230 A 320 A

100% ED TIG 130 A 200 A 270 A

Svetsströmområde TIG 5-200 A 5-300 A 5-400 A

Elektrodstorlekar MMA ø 1.5-4.0 mm ø 1.5-5.0 mm ø 1.5-6.0 mm

Mått L x B x H 410 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm

Vikt 15 kg 22 kg 23 kg

MTL
•• Standardfunktioner för 			 

	 MMA- och TIG-svetsning.

MTX - PulsTIG och 4T LOG
•• 4T LOG-funktion 			 

	 (pilotbåge vid start och 	svansström 	
	 “Tail Arc” vid avslut).
•• Synergisk pulsTIG - samordnad 		

	 reglering av snabbpuls.
•• Långpuls TIG-svetsning - 		

	 individuellt reglerbara puls-		
	 parametrar.
•• Punktsvetsning - inställning av 		

	 punktsvetstid.

MTM - MINILOG och minne
•• Samma funktioner som  		

	 MTX-panelen förutom 4T LOG.
•• Minne för lagring av inställda 		

	 värden.
•• Med minilog är det möjligt att 		

	 ställa in två svetsvärden och med 	
	 hjälp av strömbrytaren växla 		
	 mellan dessa.

MTZ som MTX med MINILOG
•• MINILOG-funktion, i övrigt som 		

	 MTX-panelen.
•• Punktsvetsning.
•• PulsTIG: Långpuls, snabbpuls 		

	 och synergisk puls.
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MasterTig MLS™ 2300 ACDC
Mer ström från en 1-fasmaskin – denna digitalstyrda ström-
källa använder PFC-teknik 	(Power Factor Correction) vilket 
möjliggör en ökad utgångsström jämfört med den tillförda 
strömmen. Med en säkring på 16 A ger maskinen en max 
ström på 230 A vid intermittensfaktor 40% och vid 
kontinuerlig användning vid 100% intermittens, är max 
ström 170 A. Du kan till och med svetsa upp till 5 mm 
aluminiumplåt med denna lilla 1-fasmaskin. 

En ACDC TIG som endast väger 15 kg och erbjuder ett av 
marknadens bästa effekt-/viktförhållanden.

De två funktionspanelerna ACS och ACX är logiska och 
användarvänliga och har alla funktioner som en TIG-svetsare 
behöver. Dessutom finns möjlighet till personlig anpassning.

MasterTig MLS™ 2300 ACDC

Anslutningsspänning 1-fas 50/60 Hz 230 V -15-15%

Nätkabel/säkring trög 3 x 2.5 mm² -S-3.3 m / 16 A

Belastbarhet 40° C 40% TIG 5.7 kVA / 230 A

60% TIG 4.8 kVA / 200 A

100% TIG 3.9 kVA / 170 A

40% MMA 6.0 kVA / 180 A

60% MMA 4.8 kVA / 150 A

100% MMA 3.7 kVA / 120 A

Svetsområde TIG 3 A / 10 V - 230 A / 19.2 V

MMA 10 A / 20.5 V - 180 A / 27.2 V

Max. svetsspänning 32 V / 180 A (MMA)

Tomgångsspänning 58 VDC

Effektfaktor 0.99

Elektrodstorlekar MMA ø 1.5-4.0 mm

Mått L x B x H 430 x 180 x 390 mm

Vikt 15 kg

ACS panel:
•• Ström MMA: AC, DC-, DC+ 	

	 och TIG: AC, MIX, DC-, DC+.
•• Gasförströmnings och 		

	 gasefterströmningstimer.
•• Hot start, upslope och 		

	 downslope.
•• Visning av ström och 		

	 spänning.
•• 2T och 4T (avtryckar-		

	 funktion).
•• HF- och kontakttändning.
•• Påfyllnadsfunktion för 		

	 vattenkyld brännare.
•• Testfunktion för gas.

ACX panel:
•• ACX har alla ACS-funktioner 	

	 som standard plus:
•• 4T-LOG och MINILOG brytar-	

	 funktioner.
•• Start, minilog, slutström.
•• Punktsvetstimer.
•• Långpuls.
•• Synergisk snabbpuls.
•• MEMORY, 10 kanalers 		

	 minnesfunktion.



36

MasterTig MLS™ 3000 ACDC

Anslutningsspänning 3~400 V -10%...+10%, 50/60 Hz

Belastbarhet TIG 40% ED 13,3 kVA / 300 A 

TIG 100% ED 7,9 kVA / 190 A

MMA 40% ED 14,4 kVA / 250 A

MMA 100% ED 11,0 kVA / 190 A

Tomgångsspänning 63 V

Svetsområde TIG 3 A / 10,0V...300 A / 22 V

MMA 10 A / 20,5 V...250 A / 30 V

Mått L x B x H 500 x 180 x 390 mm

Vikt 23 kg

MasterTig MLS™ 3000 ACDC
Digitalstyrda MasterTig MLS ACDC är perfekta för manuell 
och mekaniserad svetsning. Den pålitliga teknologin och 
användbarheten representerar det allra senaste inom ACDC 
TIG-svetsningen. 

De två funktionspanelerna erbjuder var för sig många 
justeringsmöjligheter, som gör att du kan justera svetsfogens 
form såväl som inträngningen och ljusbågsegenskaperna. 

Kemppis MicroTack-funktion gör att du kan häfta ihop även 
mycket tunna material före svetsningen. Tack vare den låga 
värmetillförseln undviker du deformationer och resultatet blir 
rent och prydligt. 

MIX TIG-svetsningen kombinerar fördelarna med lik- och 
växelström. Det blir enklare att sammanfoga material av olika 
tjocklek. 

MasterTig MLS ACDC-maskinerna har ljusbågsegenskaper 
som är skräddarsydda för svetsning av aluminium och rostfria 
stål. De många justeringsmöjligheterna och funktionerna gör 
maskinerna till en utmärkt lösning för all TIG-svetsning vid 
installation, montering, industriell användning och 
mekaniserad svetsning.
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Minarc 150

Anslutningsspänning 1~50/60 Hz 230 V ± 15%

Anslutningseffekt 35% ED MMA 140 A/4,5 kVA

35 % ED TIG 150 A/3,2 kVA

Matningsström 35 % ED I1max 19,7 A

100 % ED I1eff 12,9 A

Nätkabel H07RN-F 3G1.5 (1,5 mm2, 3 m)

Säkring Typ C 16A: 140A ED 35%, 10A: 140A ED 28%

Svetsområde MMA 10 A/15 V – 140 A/ 37 V

Tomgångsspänning, toppvärde 90 V (VRD 30 V)

Elektrodstorlekar ø 1,5-3,25 mm och några 4 mm

Mått, LxBxH Höjd med handtag 320x123x265 mm

Vikt Utan anslutningskabel 5,4 kg

Vikt Med anslutningskabel 5,85 kg

Minarc Evo 150
Utomordentlig svetsprestanda är ingen överdrift. Varje 
beståndsdel i Minarc Evo 150 är designad för att tillgodose 
kraven hos svetsare på rörlig fot. När det gäller storlek, vikt och 
svetskvalitet, finns det ingen jämlike.

Minarc Evo 150 är perfekt för användning på plats och kan 
användas med både nätanslutning och elverk, även med extra 
långa nätkablar. Minarc Evo är lätt att bära, så du kan oftast ta 
med dig allt du behöver på en gång.

Stora spänningsreserver och automatisk bågreglering ger 
utmärkt bågstabilitet i alla svetslägen och för ett stort urval 
elektrodtyper, vilket garanterar dig kvalitetsresultat varje gång.

Den stora och tydliga displayen ger exakt ströminställning, 
och precis Lift-TIG tändning garanterar DC TIG-svetsning av 
hög kvalitet. Anslut Minarc Evos fjärreglage och du kan justera 
svetsparametrar på avstånd under svetsningen, för bästa kon-
troll av smältbadet.

Användningsområden
•• Metallverkstäder
•• Byggnadsindustri
•• Lantbruk
•• Reparationer och underhåll
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Minarc™ 220
Minarc är små och lätta MMA-maskiner för svetsning i verkstäder 
och på montagearbetsplatser. De klarar stora spänningsvariationer 
och är väl lämpade för fältarbete med långa skarvkablar eller med 
elverk. Minarc 220 kan även fås med inbyggd spänningsreducering. 
Minarc levereras med axelrem, vilket gör dem lätta att flytta och bära 
med sig. 

Möjlighet till TIG-svetsning med skraptändning ökar använd-
barheten ytterligare. Minarc är utrustade med över- och under-
spänningsskydd.

Minarcs goda ljusbågsegenskaper beror på hög spänningsreserv 
och automatisk dynamik, vilket gör att ljusbågen förblir stabil i alla 
lägen oavsett ström samt med långa skarvkablar på upp till 50 m. 
Automatisk Hot start ger perfekt tändning av ljusbågen varje gång. 
Minarc har antifrysfunktion för att inte MMA-elektroden ska fastna i 
grundmaterialet.

Minarc 220

Anslutningsspänning 3~400 V -20%-+15% 
50/60 Hz

Anslutningseffekt TIG 7.2 kVA (220 A/18.8 V)

MMA 8.2 kVA (220 A/28.8 V)

Belastbarhet 40 °C 35% ED MMA 220 A/28.8 V

100% ED MMA 150 A/26.0 V

35% ED TIG 220 A/18.8 V

100% ED TIG 160 A/16.4 V

Nätkabel 5 x 1.5 mm², längd 5 m

Säkring, trög 10 A

Svetsområde MMA 10 A/20.4 V - 220 A/28.8 V

TIG 10 A/10.4 V - 220 A/18.8 V

Effektfaktor vid max. MMA 0.91

TIG 0.92

Elektrodstorlekar ø 1.5-5.0 mm

Mått LxBxH 400x180x340

Vikt 9.2 kg
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Master MLS™ 2500 3500

Anslutningsspänning 3-fas 400 V -15%...+20% 3-fas 400 V -15%...+20%

Anslutningseffekt 40% 250 A / 9 kVA 350 A / 15 kVA

60% 205 A / 7 kVA 285 A / 11,3 kVA

100% 160 A / 5 kVA 220 A / 8 kVA

Svetsströmområde 10 A / 20,5 V - 250 A / 30 V 10 A / 20,5 V - 350 A / 34 V

Säkring trög 10 A 16 A

Elektrodstorlek ø 1,5 - 5,0 mm 1,5 - 6,0 mm

Mått LxBxH 500x180x390 500x180x390

Vikt 20 kg 21 kg

Master MLS™
Master MLS™ är effektiva MMA-svetsmaskiner. Lätta och 
bärbara MLS™ är utvecklade för krävande svetsning och kan 
med fördel användas även under extrema förhållanden. Tack 
vare sitt lilla format kan MLS™ användas även där det är ont 
om plats.

Master MLS™ 250A och 350A finns även som 230V 3-fas. 
MLS™-maskinerna kan användas med någon av funktions-
panelerna MEL eller MEX, från vilken svetsaren kan välja 
optimala parametrar och rätt process för varje applikation.

Båda funktionspanelerna har: Digital display, Panel/Fjärr, 
MMA/TIG, Dynamik, Hot start. MEX-panelen har ett avancerat 
val av elektrodtyp - inställningen av svetsvärden baseras på 
vald elektrodtyp.

•• Hållbara och pålitliga maskiner för svetsning ute 		
	 på fältet - skyddade manöverknappar, tåliga 		
	 höljen, ICS™
•• Energibesparande
•• Hög verkningsgrad och behovsstyrd fläkt
•• Suverän ljusbågskarakteristik med alla MMA-		

	 elektroder även vidsvetsning med långa kablar

MEL - för standard 		
MMA-applikationer

MEX - Avancerat val 	
av elektrodtyp, minne

Användningsområden:
•• Installationsarbeten
•• Montagearbetsplatser
•• Reparationer och underhåll
•• Varvsindustri
•• Rörsvetsning
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KempGouge™ ARC 800
Med KempGouge™ ARC 800 luftbågmejslar du snabbt och 
säkert bort överflödig metall. Den kan användas för de flesta 
metaller, såsom stål, rostfritt stål, gjutjärn, nickel, koppar, 
magnesium och aluminium. KempGouge™ ARC 800 kan 
användas för många olika mejslingsarbeten. Passande kol-
elektroder och en elektrodhållare med tryckluftsanslutning 
krävs för användninga av maskinen.

Enheten kan utrustas med R 10 fjärreglage för inställning av 
mejslingsströmmen direkt från arbetsplatsen. Fjärreglaget 
gör mejslingsarbetet med produktivt och bekvämt eftersom 
du inte behöver förflytta dig mellan svetsobjektet och ström-
källan.

KempGouge™ ARC 800-paketet består av en 800 A ström-
källa med funktionspanel. Utrustningen levereras monterad 
på en transportvagn med två hjul.

•• Speciellt utvecklad för luftbågmejsling
•• Låg ljudnivå vid tomgång
•• Lätt att förflytta på transportvagn med 			 

	 stora hjul
•• Möjlighet att ställa in mejslingsströmmen direkt 		

	 från arbetsplatsen

KempGouge™ ARC 800

Anslutningsspänning 3~50/60 Hz 400 V, -15...+20 %

Anslutningseffekt 50 % ED 44 kVA

100 % ED 35 kVA

Säkring 63 A, trög

Belastbarhet 40 °C 50 % ED 800 A/44 V

100 % ED 600 A/44 V

Mått L x B x H 700 x 660 x 1400 mm

Vikt 115 kg

Användningsområden:
•• Varv
•• Metallverkstäder
•• Gjuterier
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CMT automat

1. TPS 3200 / 4000 / 5000 CMT strömkälla
Helt digitaliserad, microprocessor kontrollerad och digitalt reglerad 
GMA inverter strömkälla (320/400/500 A) med integrerande paket för 
CMT process.
2. RCU 5000i fjärrkontrollenhet
Fjärrkontroll med en fullskalig textdisplay - även på svenska, svets-
dataövervakning med Q-Master funktion, lättförstålig användarguide, 
systematisk menystruktur.
3. FK 4000 R kylare FC
Robust och pålitlig, ger optimal vattenkylning av robotsvetsbrännaren 
med flödesvakt.
4. Robot interface
Passar alla vanliga robotar, oavsett om dessa är adresserade digitallt, 
analogt eller via .feild-bus.
5. VR 7000 CMT matarverk
Digitalkontrollerat matarverk för alla vanliga typer av maratonpack.

6. Robacta Drive CMT
Kompakt robotsvetsbrännare med digital kontroll, utan kugghjul, 
kraftfull AC servomotor för stabil och konstant trådmatning och ett jämt 
kontakttryck.
7. Wire buffer
Kopplar ifrån de två trådmatarna från varandra och ger extra lagrings-
kapacitet för svetstråden. För montering i ett balansblock, eller på 
robotens tredje axel.
8. Maratonpack
9. TransPuls Synergic 2700 CMT strömkälla
Helt digitaliserad microprocessor kontrollerad och digitalt reglerad 
GMA inverter strömkälla (270 A) med integrerat matarverk och 
maratonpack, för manuell CMT process.
10. PullMig CMT
Kompakt, vattenkyld högprestanda brännare för manuell CMT-
svetsning. Wire buffer i kombination med den digitalt kontrollerade 
AC-servomotor tillåter hastiga svängande rörelser för svetstråden.

CMT står för Cold Metal Transfer (kall metallöverföring). 
Självklart skall termen “kall” sättas in i ett svetsprocess-
sammanhang, men i jämförelse med den konventionella 
MIG/MAG processen är CMT en “kall” process. 

De karaktäristiska  särdragen är: varm, kall, varm, kall, 
varm, kall. Denna växling mellan varm och kall bearbetning 
har gjorts möjlig med hjälp av Fronius nya teknologi, där 
även trådens rörelse har införlivats i processen. Resultatet 
blir sprutfri MIG/MAG robotsvetsning och lödning av tunn-
plåt från 0,3 mm i automatiserade eller manuella 
applikationer. 

Trådrörelsen införlivad i processen 
För första gången är svetstrådens rörelse direkt införlivad 
i processen: Den digitala processkontrollen upptäcker 
en kortslutning - tråden dras tillbaka för att hjälpa till vid 
droppöverföringen och allt övervakas digitalt. Detta är en 
av de väsentliga skillnaderna från konventionell kortbågs-
svetsning. 

Lägre värmetillförsel
Den andra väsentliga skillnaden är en nästan strömfri, från-
kopplad, metallöverföring. Tråden rör sig framåt - när en 
kortslutning sker drar tråden sig automatiskt bakåt. På detta 
sätt matar bågen in värme mycket kort under ljusbågs-
bildningen för att sedan reducera värmetillförseln snabbt. 
Med andra ord, varmt, kallt, varmt, kallt. 

CMT manuell

Sprutfri metallöverföring
Den bakåtriktade trådrörelsen assisterar vid droppöverföringen 
under kortslutningen. Kortslutningen är kontrollerad och 
kortslutningsströmmen är låg. Resultatet: Sprutfri metallöver-
föring. Den noggranna droppöverföringen ser till att efter varje 
kortslutning smälta av en nästan identisk droppe fyllnadsmetall.

Stabil båge
Vid konventionell GMA-svetsning påverkar arbetsytan och 
hastigheten markant stabiliteten på bågen. Med CMT justeras 
bågen mekaniskt. Detta betyder att bågen förblir stabil oavsett 
arbetsytan, underlaget eller hur snabbt du vill svetsa. 

CMT: Cold Metal Transfer MIG/MAG kortbågsprocess
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VarioSynergic 3400, 4000, 5000
MIG/MAG-svetsning

VarioSynergic är en ny serie robusta och pålitliga strömkällor 
väl utprovade och testade. VarioSynergic 3400 / 4000 / 5000 
är steg-kontrollerade, mikroprocessor-reglerade MIG/MAG-
maskiner med en effekt på upptill 500 A.

VarioSynergic är ett komplett svetssystem. Bestående av 
strömkälla, matarverk, brännarhandtag och kylenhet. 

Maskinerna har alla den kompetens som krävs för att ge en 
högsta kvalitet och en felfri svetsning. Termen för detta är 
"synergieffektsoperation" - och det gör att svetsa till den 
enklaste sak i världen. Ange bara plåttjocklek och fyllnads-
metall, sen är det bara att svetsa. 

VarioSynergic finns i två versioner: en kompakt version med ett 
integrerat matarverk och en tvådelad version med ett externt 
matarverk.

VarioSynergic VS 3400 VS 4000 VS 5000

Nätspänning 3x230 V/ 400 V 3x230 V/ 400 V 3x230 V/ 400 V

Intermittens vid 40° C

30% DC - - 500 A

35% DC 340 A 400 A -

40% DC 300 A - -

60% DC 260 A 290 A 360 A

100% DC 200 A 220 A 280 A

Tomgångsspänning 45 V 51 V 54 V

Driftspänning 14.5-31.0 V 15.5-34.0 V 15.8-39.0 V

Skyddsklass IP 23 IP 23 IP 23

Mått LxBxH mm 890x460x945 890x460x945 890x460x945

Vikt 139 kg 147.5 kg 156 kg

Trådmatarenhet VR 3000 VR 3300

Matarmotor 42 V DC 42 V DC

Motoreffekt 164 W 164 W

Utväxling 5:1 5:1

Tråddimension 038-1.6 mm 0.8-1.6 mm

Trådmatningshastighet 0-18 m/min 0-18 m/min

Mått LxBxH 620x290x420 mm 600x260x440 mm

Vikt 16 kg 13 kg

Kylenhet FK 3000 R

Kylkapacitet (20° C) 1200 W

Kylkapacitet (40° C) 700 W

Genomströmmning 3,0 l/min

Volym, kylvätska 5.5 l

Skyddsklass IP 23

Mått LxBxH 215x240x480

Vikt (utan kylvätska) 11 kg
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TransSteel
Ett nytt svetssystem optimerat för stålindustrin

TransSteel står för enkel hantering vid svetsning i stål, lätt-
använda verktyg med smarta funktioner. Optimalt matchade 
systemkomponenter som ger 100% prestanda. ComfortWire 
står för självstyrande inmatning av svetstråd. 

Liten, lätt, allt-i-ett matarverk: Ny anslutning av slangpaketet 
som garanterar en stabil trådmatning och därmed en stabil 
svetsprocess och längre livslängd för slitdelarna. För bättrad 
hantering av matar-hjulen: En färgkod för de olika diametrarna 
gör det snabba och lätta att känna igen och byta matarhjul. 

Individuella synergilinjer: SteelRoot, SteelDynamic, färdiga 
program för rotsträngssvetsning och forcerad spraybåge. 
Fronius systemanslutning: Slangpaketet kan låsas enkelt och 
säkert, utan verktyg. EasyJob: Med bara ett knapptryck lagras 
de inställningar som användaren justerat för sitt svetsjobb.

TransSteel TransSteel 3500

Nätspänning 380 V / 400 V / 460 V

Nätspänning tolerans +/- 10 %

Svetsströmområde 10 - 350 A

Intermittens vid 40° C 40% 350 A

100% 250 A

Tomgångsspänning 60 V

Driftspänning 15,5 - 31,5 V

Maximalt impedansvärde 22,5 mOhm

Skyddsklass IP 23

Mått LxBxH 747x300x497 mm

Vikt 26,5 kg

TransSteel TransSteel 5000

Nätspänning 380 V / 400 V / 460 V

Nätspänning tolerans +/- 10 %

Svetsströmområde 10 - 500 A

Intermittens vid 40° C 40% 500 A

100% 360 A

Tomgångsspänning 65 V

Driftspänning 14,5 - 39 V

Maximalt impedansvärde 29,6 mOhm

Skyddsklass IP 23

Mått LxBxH 747x300x497 mm

Vikt 30,15 kg
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TransSteel 3500 Compact
Fronius strömkälla TransSteel har nu fått sällskap av en 
kompakt version - TransSteel 3500 Compact (gaskyld och 
vattenkyld). 		              

TransSteel 3500 Compact kombinerar en kompakt design med 
den senaste digitala svetstekniken. Tack vare det inbyggda 
matarverket är detta en utrymmessnål och komplett svets-
maskin. Den digitalt styrda TransSteel 3500 Compact 
garanterar 100 % reproducerbara resultat. Dess svets-
egenskaper som är speciellt framtagna för stålsning, levererar 
exakt tändning och stabil svetsning.

•• Kompakt design
•• Användarvänlig
•• Perfekt för svetsning i stål

TransSteel 3500 Compact

Nätspänning +/- 10 % 380 V / 400 V / 460 V

Svetsströmområde 10 - 350 

Svetsström vid

10 min / 40°C 350 A 40 % 

10 min / 40°C 300 A 60 % 

10 min / 40°C 250 A 100 %

Tomgångsspänning 47 - 59 V

Arbetsspänning 14.5 - 38.6 V

Skyddsklass IP 23

Dimension l / b / h 747 x 300 x 497 mm

Vikt 36 kg

Verkningsgrad 90 % vid 250 A

Trådmatningshastighet 1 – 25 m/min
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TransPulsSynergic TPS 2700 TPS 2700 MV

Nätspänning 3x400 V 3x200-240 V/3x380-460 V

Nätspänning tolerans +/-15 % +/-15 %

Svetsströmområde 3-270 A 3-270 A

Intermittens vid 40° C

40% DC 270 A 270 A

60% DC 210 A 210(270) A

100% DC 170 A 170(210)A

Tomgångsspänning 50 V 50 V

Driftspänning 14.2-27.5 V 14.2-27.5 V

Skyddsklass IP 23 IP 23

Mått LxBxH 625x290x480 mm 625x290x480 mm

Vikt 27.5 kg 27.5 kg

Tråddimension 0.8-1.6 mm 0.8-1.6 mm

Trådmatningshastighet 0.5-22 m/min 0.5-22 m/min

Kylenhet FK 4000 FK 4000 R (FC)

Kylkapacitet (25° C) 1120 W 1360 W

Genomströmmning 1.6 l/min 3.5 m/min

Volym, kylvätska 5.5 l 5.5 l

Skyddsklass IP 23 IP 23

Mått LxBxH 700x290x250 mm 700x290x250 mm

Vikt (utan kylvätska) 14.1 kg 16.3 kg

TransPuls Synergic 2700
MIG/MAG-, TIG DC- och MMA-svetsning

Ett högpresterande system 
TPS 2700 är en helt digital högpresterande svetsmaskin som är 
lätt och behaglig att använda. Maskinen har inbyggt matarverk 
och väger 27 kg. Det en portabel och flexibel maskin som 
passar för de flesta situationer. Maskinens tillbehör från 
brännare och kylenhet till fjärrkontroll är alla integrerade till ett 
komplett svetssystem.

En maskin, flera varianter
TPS 2700 AluEdition: Utvecklad speciellt för aluminium-
svetsning. Med aluminiumspecifika funktioner och tillbehör för 
klassisk aluminiumtillämpning  eller för arbete med väldigt mjuk 
aluminiumtråd och/eller med långa slangpaket

TPS 2700 Duo: Till denna maskinversion kan ett extra matar-
verk monteras. På så viss kan du svetsa med två olika material 
utan att hela tiden behöva byta verktyg, brännare eller tråd på 
maskinen.

TPS 2700 TIG: Levereras med speciella TIG-svetsmöjligheter. 
T.ex. TIG Comfort Stop-funktionen som fixar bågens irriterande 
vana att få avbrott vid svets-slutet. Oavbrutet gasskydd 
tillförsäkras så slutkraterfyllnaden blir perfekt.
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TransSynergic 
3200/4000/5000/7200/9000
TransPulsSynergic 
3200/4000/5000/7200/9000
MIG/MAG-, TIG DC- och MMA-svetsning 

TS 3200 / 4000 / 5000, TPS 3200 / 4000 / 5000 är världens 
första helt digitaliserade, mikroprocessorkontrollerad och 
digitalt reglerad GMA inverter strömkällor. Med makalös 
precision i svetsprocessen, exakt reproducerbarhet av resultat 
och ojämförliga svetsegenskaper.

Bland höjdpunkterna: olika tändningsegenskaper, 
"skräddarsydda" bågar, start-up program för aluminium, 
integrerad strömkälla manager - alla finns även som externa 	
versioner med en fjärrkontrollpanelen.

TS 7200 / 9000, TPS 7200 / 9000 dessa strömkällor bygger 
på en redan utprovad lösning: t.ex. två TPS 5000 kopplad via 
ett snabbt interface ger tillsammans en effekt på 900 A, utan 
att förlora något av alla fördelarna det är med Fronius digitala 
strömkällor.

TransSynergic
TransPulsSynergic

TS 3200
TPS 3200

TS 4000
TPS 4000

TS 5000
TPS 5000

TS 7200
TPS 7200

TS 9000
TPS 9000

Nätspänning 3 x 400 V 3 x 400 V 3 x 400 V 2 x 3 x 400 V 2 x 3 x 400 V

Nätspänning  tolerans +/- 15 % +/- 15 % +/- 15 % +/- 15 % +/- 15 %

Nätsäkring 3 x 400 V 35 A 35 A 35 A 2 x 35 A 2 x 35 A

Primäreffekt 8,7 - 11,5 kVA 12,4 kVA 13,1 kVA 2 x 12,4 kVA 2 x 13,1 kVA

Cos phi 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99

Svetsströmområde

MIG/MAG 3 - 320 A 3 - 400 A 3 - 500 A 6 - 720 A 6 - 900 A

MMA 10 - 320 A 10 - 400 A 10 - 500 A 20 - 720 A 20 - 900 A

TIG 3 - 320 A 3 - 400 A 3 - 500 A 6 - 720 A 6 - 900 A

Intermittens vid 40°C 40 % / 320 A 50 % / 400 A 40 % 500 A 60 % / 720 A 60 % / 900 A

100 % / 220 A 100 % /  320 A 100 % / 320 A 100 % / 640 A 100 % / 720 A

Tomgångsspänning 65 V 70 V 70 V 70 - 80 V 70 - 80 V

Driftspänning 14,2 - 30,0 V 14,2 - 34,0 V 14,2 - 39,0 V 2 x 14,2 - 34,0 V 2 x 14,2 - 39,0 V

Skyddsklass IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23

Dimension LxBxH 625x290x475 mm 625x290x475 mm 625x290x475 mm 2x625x290x475 mm 2x625x290x475 mm

Vikt 34,6 kg 35,2 kg 35,6 kg 2 x 35,2 kg 2 x 35,6 kg
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TransPocket 1500, 1500RC 
och 1500TIG
MMA- och TIG DC-svetsning

Små, smidiga och tåliga invertrar på endast 4,7 kg. 
Svetskapacitet 3,2 mm elektrod. Hög tändspänning med 
hotstart, 230 V.

TP 1500
En högkvalitets svetsinverter med utmärkta svetsegenskaper. 
Svetskapaciteten är 3,2 mm elektroder. Liten & tålig, endast 
4,7kg. Hög tändspänning med hotstart och Arc-force samt anti-
stick funktion bidrar till att ge bästa svetsresultat. TIG svetsning 
med lift-arctändning.

TP 1500 RC
Har fjärruttag för anslutning av fjärrkontroll.

TR1500 TIG
Har fjärruttag för anslutning av tigbrännare med steglös ström-
reglering. TP1500 TIG har funktioner för TIG svetsning 
lift-arc-tändning med softstart, slope, 5 st olika pulsfrekvenser 
för pulsad svetsning samt inbyggd magnetventil.

TransPocket

TP 1500
TP 1500 RC
TP 1500 TIG

Nätspänning 230 V

Nätspänning tolerans +/- 15 %

Nätsäkring (trög)                             16 A

Primäreffekt         16 A

Cos phi                                       0.99 (140 A)

Svetsströmområde

MMA 10 - 140 A

TIG 10 - 150 A

Intermittens

40°C 25 % 150 A

40°C 35 % 140 A

40°C 100 % 80 A

25°C 45 % 140 A

25°C 100 % 100 A

Driftspänning

MMA 20.4 - 25.6 V

TIG 10.4 - 16.0 V

Skyddsklass                          IP 23

Isoleringsklass                       B                        

Dimension LxBxH           315x110x200 mm

Vikt                                        4,7 kg
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TransPocket 2500
En ny svetsmaskin på 250 ampere för elektrodsvetsning med 
TIG-funktion. TransPocket 2500 sätter en ny standard med 
perfekt karaktäristik och mycket kraft. Med den inbyggda 
resonansintelligensen ges en extremt stabil svetsbåge. Byggd 
för alla typer av  elektroder - rutila, basiska och cellulosa. För 
alla dessa finns redan de idealiska tändningsegenskaperna 
lagrade i maskinen. Ställ bara in elektrodtyp och önskat amper-
tal så ställs resten av parametrarna in automatiskt. 

TransPocket TP 2500

Anslutningsspänning +/-10% 50/60 Hz 3x400 V

Svetsströmområde steglöst 10-250 A

Intermittens 
10 min/ 40° C

35% DC 250 A

100% DC 175 A

Tomgångsspänning 90 V

Skyddsklass IP 23

Mått LxBxH mm 430x180x320

Vikt 12,5 kg

WTU WTU 307 WTU 457 WTU 657

Anslutningsspänning +/-10% 50/60 Hz 3x230/400 V 3x230/400/500 V 3x230/400/500 V

Svetsströmområde TIG 5-300 A 5-450 A 5-650 A

Intermittens 
10 min/ 40° C

35% DC 300 A 450 A 650 A

60% DC 230 A 340 A 490 A

100% DC 180 A 260 A 380 A

Tomgångsspänning 75 V 75 V 75 V

Driftspänning 20-32 V 20-38 V 20-44 V

Skyddsklass IP 23 IP 23 IP 23

Mått LxBxH mm 680x450x550 995x740x655 995x740x655

Vikt 95 kg 221.5 kg 268 kg

WTU 307/457/657 
Lättransportabla och robusta svetslikriktare för manuell 
elektrodsvetsning i tuff arbetsmiljö. 

•• Goda egenskaper för luftbågsmejsling och fogberedning.
•• För verkstadsindustri, tank- och tryckkärlstillverkning, samt 		

	 entreprenad- och montagearbeten. 
•• Hög kvalitet, utmärkta svetsegenskaper. 
•• Steglös inställning av svetsström och bågspänning, 		

	 reglerbar dynamik. 
•• Kortslutningssäkert fjärrkontrolluttag och antifrysfunktion. 
•• Oberoende av nätspänningsvariationer och längd på 		

	 svetskabel. 
•• Termostatreglerat överbelastningsskydd med automatisk 		

	 återställning.
•• Inbyggd elektronik väl skyddad mot smuts och yttre 		

	 åverkan. 
•• Svetsning med såväl basiska som rutilelektroder.
•• Tillbehör: Fjärrdon och digital amperemeter.
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TransTig 1750 PULS
TransTig 1750 PULS är liten, robust och helt digitaliserad. Med 
9,1 kg TIG-DC-strömkälla idealisk för mobil användning under 
tuffa villkor eller på byggarbetsplatser. 

Mikroprocessorn kontrollerar strömkällans svetseffekt, och 
resultatet är en mycket stabil ljusbåge och 100% reproducer-
bara svetsning. Strömkällan är lämplig för användning upp till 
170 A.
	
•• Digitalt kontrollerad TIG-svetssystem
•• Liten, lätt och robust
•• Ger 170 A

Enkel hantering
Enkel och snabb svetsströmkällan.

Pulsdrift
Lägre värmetillförsel med TIG-svetsning, bättre kraterfyllnad 
och svetsfogar.
 
Punktsvetsfunktion
Svetsintervallerna kan ställas in från 0,1 sek till 1 sek. 
 
TAC
Snabb och enkel vidhäftning i ett steg, tack varepulsbågen.
 
HF-tändning
Beröringsfri och skonsam HF-tändning som ger längre livs-
längd på Volframelektroder och slitdelar.

TransTig 1750 PULS

Nät 50-60 Hz 15 / -20 tolerans 1 x 230 V

Primär effekt 100%  14,7 A  

Svetsströmområde Elektrod 10-140 A

TIG 2-170 A

Verkningsgrad 120 A 84%

Svetsström vid 10 min / 40 ° C 35% 170 A

100% 120 A

Svetsström vid 10 min / 25 ° C 100% 145 A

Arbetespänning TIG 10,1 till 16,8 V

MMA 10,3 till 25,6 V

Tomgångsspänning 93 V

Tändspänning (upptill) 9 kV

Skyddsklass IP 23

Vikt 9,1 kg

Mått LxBxH 430x180x280 mm
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MagicWave 1700/2200/2500/3000/4000/5000
TransTig 2200/2500/3000/4000/5000

TIG- och MMA-svetsning

MagicWave (MW) 1700/2200/2500/3000/4000/5000 och TransTig (TT) 
2200/2500/3000/4000/5000 TIG-strömkällor är helt digitaliserade, micro-
processorstyrda inverterströmkällor.

Konstruktionen och möjligheterna med påbyggnad av maskinen ger ett i 
högsta grad flexibelt svetssystem. Maskinerna kan anpassas till många olika 
situationer. Svetsaren kan lätt överblicka och manövrera maskinen. I Job-läget 
kan svetsdata lagras. Den lagrade datan kan hämtas när som helst och 
användas till olika typer av svetsning. 

Ett standardiserat LocalNet interface gör det lättare att ansluta digitala system-
tillägg (t.ex. JobMaster TIG-brännare, robotbrännare, fjärrkontroll).

TransTig TT 2200 Job TT 2500 Job TT 3000 Job TT 4000 Job TT 5000 Job

Nätspänning 230 V 3 x 400 V 3 x 400 V 3 x 400 V 3 x 400 V

Nätspänning tolerans -20 % / +15 % -15 % / +15 % -15 % / +15 % -15 % / +15 % -15 % / +15 %

Nätsäkring 16 A 16 A 16 A 35 A 35 A

Primäreffekt 3,0 kVA 4,5 kVA 6,1 kVA 11,8 kVA 15,1 kVA

Svetsströmområde

MMA 10 - 180 A 10 - 250 A 10 - 300 A 10 - 400 A 10 - 500 A

TIG 3 - 220 A 3 - 250 A 3 - 300 A 3 - 400 A 3 - 500 A

Intermittens vid 40° C 

40 % 220 A 250 A (50 %) 300 A (50 %) - 500 A

45 % 400 A

60 % 180 A 230 A 250 A 365 A 450 A

100 % 150 A 190 A 240 A 310 A 350 A

MagicWave MW 
1700 Job

MW 
2200 Job

MW 
2500 Job

MW 
3000 Job

MW 
4000 Job

MW 
5000 Job

Nätspänning 230 V 230 V 3 x 400 V 3 x 400 V 3 x 400 V 3 x 400 V

Nätspänning tolerans -20 %/+15 % -20 %/+15 % -15 %/+15 % -15 %/+15 % -15 %/+15 % -15 %/+15 %

Nätsäkring 16 A 16 A 16 A 16 A 35 A 35 A

Primäreffekt 3,3 kVA 3,7 kVA 4,5 kVA 5,5 kVA 15,5 kVA 17,9 kVA

Svetsströmområde

MMA 10 - 140 A 10 - 180 A 10 - 250 A 10 - 300 A 10 - 400 A 10 - 500 A

TIG 3 - 170 A 3 - 220 A 3 - 250 A 3 - 300 A 3 - 400 A 3 - 500 A

Intermittens vid 40° C 

35 % 170 A 220 A - - - -

40 % - - - 300 A - 500 A

45 % - - 250 A - 400 A -

60 % 130 A 170 A - - 365 A 440 A

100 % 100 A 150 A 170 A 190 A 310 A 350 A


