Caddy™ Arc 151i, A31

Caddy™ Arc 151i A31 &ar en kompakt 1-fas 230V inverter-
baserad svetsstromkalla for MMA- och TIG-svetsning
(med skrapstart).

« Aktiv PFC-krets gor att de flesta elektroder med
@ 3,2 mm kan svetsas med endast 10 A trég sakring.

« Extremt anvandarvanlig. Stall in svetsstrommen pa
ratten och borja svetsa.

+ Automatisk Hot start och Arc force.

» Klarar natanslutningskablar (& 2,5 mm2) > 100 m,
vilket ger ett stort arbetsomrade.

» IP23-godkand, korrossionsbestandig, flam- och
stotsaker och férsedd med kraftiga OKC 50
kabelanslutningar fér svetsning i de allra tuffaste
miljder, bade inom- och utomhus.

+ Stora kylkroppar och en smart design gér att
utrustningen arbetar vid en I&agre temperatur, vilket
Okar livslangden.

Leveransinnehall

3 m svets- och aterledarkabel med klamma och
elektrodhéllare Handy 200 (skruv) samt 3 m natledning med
anslutningsdon.

Caddy™ Arc 151i/201i, A33

Caddy™ Arc 151i/201i A33 ar kompakta 1-fas 230V inverter-
baserade svetsstromkallor for MMA- och TIG-svetsning
(med Live-Tig™ start).

Aktiv PFC-krets gor att de flesta elektroder med

@ 3,2 mm kan svetsas med endast 10 A trég sakring.
Justerbar Hot start — férenklar tdndningen och
minimerar startproblem.

Justerbar Arc force — reglerar intensiteten i ljusbagen
vilket ger en férbattrad svetskvalitet.

ArcPlus™ || — optimerar svetsegenskaperna, férbattrar
svetskvaliteten, underlattar atertdndningen och
minimerar behovet av efterbearbetning.

Uttag for analoga fjarreglage (12 polig).

Klarar natanslutningskablar (& 2,5 mm2) > 100 m.
Tva minnespositioner for MMA- och tva for
TIG-svetsning.

IP23-godkand, korrossionsbestandig, flam- och
stotsaker och férsedd med kraftiga OKC 50
kabelanslutningar.

Leveransinnehall

3 m svets- och aterledarkabel med klamma och
elektrodhéllare Handy 200 (skruv) samt 3 m natledning med
anslutningsdon.

Caddy™ Arc | Caddy™ Arc
Caddy™ Arc 151i, A31 151i, A33 201i, A33
Natanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60 Natanslutning, V/Hz 230/1~50/60 | 230/1~50/60
Sakring, trog, A 10/16 Sékring, trog, A 10/16 3x2,5 | 10/16 3x2,5
Natkabel, @, mm? 3x2,5 Natkabel, @, mm? 3x2,5 3x2,5
Max strom vid 25% intermittens, A/V 150/26 Max strém vid 25% intermittens, A/V | 150/26 170/26,8
Max strom vid 60% intermittens, A/V 100/24 Max strom vid 60% intermittens, A/V | 100/24 130/25,2
Max strém vid 100% intermittens, A/V 90/23,6 Max strém vid 100% intermittens, A/V | 90/23,6 110/24,4
Installningsomrade MMA, A 8-150 Instéllningsomrade MMA, A 3-150 3-220
Tomgéangsspanning, V 58-72 Instaliningsomrade TIG DC, A 4-150 4-170
Vikt, kg 7,9 Tomgangsspéanning, V 72 72
Vikt, kg 7,9 8,3




Caddy™ Arc 251i, A32/A34

Caddy™ Arc 251i ar kompakta 3-fas 400V inverterbaserade

Origo™ Arc 4001i, A22/A24

Origo™ Arc 4001i &r den perfekta utrustningen da det géller

svetsstromkallor for MMA- och TIG-svetsning (med LiveTig™ kvalificerad MMA-svetsning, bade inom- och utomhus. IGBT-

start).

Aktiv PFC-krets gor att elektroder (dven de mest
svarsvetsade) med @ 5,0 mm kan svetsas med
endast 10 A trég sakring.

Justerbar Hot start — férenklar tdndningen och
minimerar startproblem (A34).

Justerbar Arc force — reglerar intensiteten i ljusbagen

teknologin gor strémkallan mycket tillforlitlig samtidigt som
svetsegenskaperna blir av hégsta klass.

Baspanelen A22 har ratt for strominstéllining, digital A-matare,
anslutning for digitala (CANbus) fjarreglage och TIG-svetsning
med LiveTig™ start. Den avancerade panelen A24 har
dessutom digital V/A-matare, justerbar Hot start och Arc force

vilket ger en forbattrad svetskvalitet (A34).
« Extremt anvandarvanlig. Stall in svetsstrommen pa

ratten och bdérja svetsa (A32).

* ArcPlus™ Il — optimerar svetsegenskaperna,
forbattrar svetskvaliteten, underlattar atertandningen
och minimerar behovet av efterbearbetning.

» Val av elektrodtyp (basisk, rutil eller cellulosa) ger

forbéattrade svetsegenskaper (A34).
« Uttag for analoga fjarreglage (12 polig).

» Klarar natanslutningskablar (& 2,5 mm2) > 100 m,

vilket ger ettstort arbetsomrade.

« Tva minnespositioner for MMA- och tvé for

TIG-svetsning (A34).

» IP23-godkand, korrossionsbestandig, flam- och
stotsaker och férseddmed kraftiga OKC 50
kabelanslutningar fér svetsning i de allra tuffaste

miljder, bade inom- och utomhus.

Leveransinnehall

3 m svets- och aterledarkabel med klamma och
elektrodhéllare Handy 300 (skruv) samt 3 m natledning med

anslutningsdon.

for finjustering av svetsegenskaper, samt mojlighet att ange
elektrodtyp fér optimerade svetsegenskaper.

Leveransinnehall

5 m néatledning med anslutningsdon.

Origo™ Arc 40011,

Caddy™ Arc 251i A22/A24
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 Nétanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Sékring, trog, A 10 Sékring, trog, A 20
Natkabel, @, mm? 4x1,5 Natkabel, @, mm? 4x4
Max strém vid 30% intermittens, A/V 250/30 Max strém vid 35% intermittens, A/V 400/ 36
Max strém vid 60% intermittens, A/V 190727,6 Max strém vid 60% intermittens, A/V 320/32,8
Max strém vid 100% intermittens, A/V 150/26 Max strém vid 100% intermittens, A/V 250/ 30
Installningsomrade MMA, A 4 - 250 Installningsomrade MMA, A 16 - 400
Instaliningsomrade TIG DC, A 3-250 Installningsomrade TIG DC, A 4 -400
Tomgangsspéanning, V 65 Tomgangsspéanning, V 91
Vikt, kg 10,5 Vikt, kg 40




Caddy™ Tig 1500i/2200i, TA33

Caddy™ Tig 1500i/22001i TA33 ar kompakta 1-fas 230V
inverterbaserade svetsstromkallor for TIG-svetsning (med HF-
eller LiftArc™ start) och MMA-svetsning.
+ Extremt anv&ndarvanlig, bara stall in
materialtjockleken, max 5,5/7,3 mm (1500i/2200i), och

maskinen kontrollerar resten.

+ Justerbar slope-down och gasefterstrémning, ger ett
battre svetsavslut utan sprickbildning och oxidering.
» Mojlighet att véalja den tandmetod, HF- eller LiftArc™

start, som ger basta starterna.

Caddy™ Tig 1500i/2200i, TA34

Caddy™ Tig 1500i/22001i TA34 ar kompakta 1-fas 230V

inverterbaseradesvetsstromkallor fér TIG-svetsning (med HF-
eller LiftArc™ start) och MMA-svetsning.
+ Pulsad TIG-svetsning med likstrom ger bésta kontroll

Over sméltbadet.

+ Justerbar slope-up, slope-down och gasefter-
strémning, ger ett béattre svetsavslut utan

sprickbildning och oxidering.

» Mojlighet att véalja den tandmetod, HF- eller LiftArc™

start, som ger basta starterna.

+ Aktiv PFC-krets gor att de flesta MMA-elektroder med
@ 3,2 mm kan svetsas med endast 10 A trég sakring.

* ArcPlus™ Il — optimerar svetsegenskaperna, forbattrar
svetskvaliteten, underlattar dtertdndningen och

Aktiv PFC-krets gor att de flesta MMA-elektroder med
@ 3,2 mm kan svetsas med endast 10 A trég sakring.
ArcPlus™ || — optimerar svetsegenskaperna, férbattrar
svetskvaliteten, underlattar atertdndningen och

minimerar behovet av efterbearbetning.
» Klarar natanslutningskablar (& 2,5 mm2) > 100 m,

vilket ger ett stort arbetsomrade.

Leveransinnehall

3 meter natledning (med anslutningsdon), 2 m gasslang med
tva slangklammor och 3 m aterledarkabel med klamma.

minimerar behovet av efterbearbetning.
+ Uttag fér CANbus fjarreglage (12 polig).
» Klarar natanslutningskablar (& 2,5 mm2) > 100 m.
« Tva minnespositioner for MMA- och tvé for

TIG-svetsning.

Leveransinnehall

3 meter natledning (med anslutningsdon), 2 m gasslang med
tva slangklammor och 3 m aterledarkabel med klamma.

Caddy™ Tig | Caddy™ Tig Caddy™ Tig | Caddy™ Tig
1500i 2200i 1500i 2200i
Nétanslutning, V/Hz 230/1~50/60  230/1~50/60 Natanslutning, V/Hz 230/1~50/60 | 230/1~50/60
Sakring, trog, A 10/16 16 Sakring, trég, A 10/16 16
Natkabel, @, mm? 3x2,5 3x2,5 Natkabel, @, mm? 3x2,5 3x2,5
Max strom vid 25% intermittens, A/V | 150/16 220/18,8 Max strém vid 25% intermittens, A/V | 150/16 220/18,8
Max strom vid 60% intermittens, A/V | 120/14,8 150/16,0 Max strom vid 60% intermittens, A/V | 120/14,8 150/16,0
Max strém vid 100% intermittens, A/V | 110/14,4 110/14,4 Max strém vid 100% intermittens, A/V | 110/14,4 110/14,4
Instéliningsomrade TIG DC, A 3-150 3/220 Instéliningsomrade TIG DC, A 3-150 3-220
Instéllningsomrade MMA, A 4-150 4/170 Installningsomrade MMA, A 4-150 4-170
Tomgangsspanning, V 72 72 Tomgangsspanning, V 72 72
Vikt, kg 9,2 9,4 Vikt, kg 9,2 9,4




Origo™ Tig 3001i, TA24

Kraftfull 300A inverterbaserad TIG-stromkalla for svetsning i
framst konstruktionsstal och rostfria stél i plattjocklekar fran
0,5 mm.

Caddy™ Tig 2200i AC/DC

Caddy™ Tig 2200i AC/DC ar en kompakt och barbar TIG-
stromkalla for svetsning i alla material, bade utom- och inom-
hus. Alltid sékra starter vid saval lik- som vaxelstrémssvetsning.

» Instéllningspanelen TA24 &r mycket anvandarvanlig
och har alla funktioner inbyggda fér avancerad

TIG-svetsning.

+ Pulsad TIG-svetsning med likstrom ger bésta kontroll

over varmetillforseln och smaltbadet.

» Mycket goda startegenskaper — valj HF eller LiftArc™

start vid TIG-svetsning.

+ Kylaggregatet CoolMidi 1000 kan integreras med

stromkallan.

+ MMA-svetsning med elektroder upp till @ 5,0 mm.

Leveransinnehall

5 m néatledning, 2 m gasslang med 2 slangklammor, 4,5 m

aterledarkabel med klamma.

« QWave™ ger en hog bagstabilitet vid svetsning med
vaxelstrom (AC) och en lag ljudniva.
» Frekvens- och balanskontroll vid svetsning med véxel
strom ger optimalt smaltbad (TA34 AC/DC).
» Pulsad svetsning med likstréom ger béttre kontroll av

varmetillforseln (TA34 AC/DC).

« Instéllningspanelen TA33 AC/DC ar mycket
anvandarvanlig, bara ange materialtjockleken och

maskinen kontrollerar resten.

« Enkel att anvanda eftersom alla méatvarden visas latt

forstaeligt.

* MMA- svetsning — Hot start, Arc force, och

polaritetsvandning.

Leveransinnehall

3 m natledning (med anslutningsdon), 2 m gasslang med tva
slangklammor och 3 m éaterledarkabel med klamma.

Caddy™ Tig | Caddy™ Tig
Origo™ Tig 2200i AC/DC, | 2200i AC/DC,
3001i, TA24 TA34 AC/DC | TA33 AC/DC
Natanslutning, V/Hz 400/3~50/60 Natanslutning, V/Hz 230/1~50/60 | 230/1~50/60
Sakring, trég, A 16 Sakring, trog, A 163x25 163x25
Natkabel, @, mm? 4x2,5 Natkabel, @, mm? 3x2,5 3x2,5
Max strom vid 35% intermittens, A/V 300/22,0 Max strém vid 20% intermittens, A/V | 220/18,8 220/18,8
Max strom vid 60% intermittens, A/V 240/19,6 Max strém vid 60% intermittens, A/V | 150/16,0 150/16,0
Max strém vid 100% intermittens, A/V 200/18,0 Max stréom vid 100% intermittens, A/V | 140/15,6 140/15,6
Slope up, s 0-10 Slope up, s 0-10
Slope down, s 0-10 Slope down, s 0-10 0-10
Gasférstréomning, s 0-5 Gasférstromning, s 0-5 0-5
Gasefterstromning, s 0-25 Gasefterstrémning, s 0-25 0-25
Tomgangsspanning, V 67 Tomgéangsspéanning, V 70 70
Instéliningsomréade TIG DC, A 4-300 Instaliningsomrade TIG AC/DC, A | 3-220 3-220
Instéliningsomréde MMA, A 16-300 Instaliningsomrade MMA, A 4-160 4-160
Vikt, kg 33 Vikt, kg 15 15




Origo™ Tig 3000i AC/DC,

TA24 AC/DC

Origo™ Tig 4300iw AC/DC,
TA24 AC/DC

Utvecklad for krdvande kvalitetssvetsning i alla material. Alltid Utvecklad for krdvande kvalitetssvetsning i alla material. Alltid

sékra starter vid saval lik- som véxelstrdoms- svetsning.

« QWave™ ger en hog bagstabilitet vid svetsning med
vaxelstrém och en Iag ljudniva.

» Frekvens- och balanskontroll vid svetsning med véxel

sakra starter vid saval lik- som véxelstrdms- svetsning.

« QWave™ ger en hog bagstabilitet vid svetsning med
vaxelstréom och en Iag ljudniva.

» Frekvens- och balanskontroll vid svetsning med

strém ger optimalt sméltbad.

» Pulsad svetsning med likstréom ger béttre kontroll av

varmetillférseln.

» ESABs 2-programsfunktion ger méjlighet till att
forinstalla och skifta parameterset under svetsning, for

Okad produktivitet.

« Enkel att anvanda eftersom alla méatvarden visas

lattforstaeligt.

* MMA- svetsning — Hot start, Arc force, och

polaritetsvandning.

Leveransinnehall

5 m néatledning, 2 m gasslang med 2 slangklammor, 4,5 m

aterledarkabel med klamma.

vaxelstréom ger optimalt sméltbad.

» Pulsad svetsning med likstrébm ger béttre kontroll av

varmetillférseln.

» ESABs 2-programsfunktion ger moéjlighet till att
forinstalla och skifta parameterset under svetsning,

for Okad produktivitet.

« Enkel att anvanda eftersom alla matvarden visas

lattforstaeligt.

* MMA- svetsning — Hot start, Arc force, och

polaritetsvandning.

Leveransinnehall

5 m natledning inkl. anslutningsdon, 2 m gasslang med 2
slangklammor samt 5 m &terledarkabel med klamma.

Origo™ Tig 3001i, TA24
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Sakring, trog, A 20
Natkabel, @, mm? 4x2,5
Max stréom vid 35% intermittens, A 300
Max stréom vid 60% intermittens, A 240
Max stréom vid 100% intermittens, A 200
Slope up, s 0-10
Slope down, s 0-10
Gasforstromning, s 0-5
Gasefterstromning, s 0-25
Tomgangsspanning, V 54-64
Installningsomrade, TIG AC/DC, A 4-300
Installningsomrade MMA, A 16-300
Vikt, kg 42

Origo™ Tig
4300iw AC/DC
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Sakring, trog, A 35
Natkabel, @, mm? 4x4
Max strom vid 40% intermittens, TIG, A/V 430/27,2
Max strom vid 60% intermittens, TIG, A/V 400/26
Max strom vid 100% intermittens, TIG, A/V 315/22,6
Slope up, s 0-10
Slope down, s 0-10
Gasforstromning, s 0-5
Gasefterstromning, s 0-25
Tomgangsspanning, V 83
Installningsomrade TIG AC/DC, A 4-430
Instaliningsomrade MMA, A 16-430
Vikt, kg 95




Origo™ Mig C280 PRO/C340 PRO

Origo™ Mig C280 PRO och C340 PRO &r kompakta,
stegreglerade MIG/MAG strémkallor med inbyggt matarverk.

Origo™ Mig 320

Origo™ Mig 320 ar en stegreglerad stréomkalla for MIG/MAG-
svetsning. Med hela 40 spanningssteg och 2 induktansuttag

De &r dimensionerade for lattare och medeltung svetsning.
Origo™ Mig C280/C340 PRO har 10/40 sp&nningsteg. Férutom
trddmatningshastighet och efterbrinntid finns installningstid for
punktsvetsning, fér C340 PRO &aven 2/4-takt och krypstart.

Leveransinnehall

Svetspistol PSF™ 250 3 m (C280 PRO 2-hjuls),
PSF™ 250 4,5 m (280 PRO 4-hjuls),

PSF™ 305 3 m (C340 PRO 2-hjuls),

ar den avpassad for krdvande produktionssvetsning i klena till
medelgrova konstruktioner. Kraftigt, galvaniserat chassie gor
den talig mot svara arbetsmiljoer. De breda strdém- och
spanningsomradena ger ett brett anvandningsomrade.
Utférande med digital display kan fas som standard,
fabriksmonterat. De kraftiga hjulen och lyftéglorna samt under-
redets utformning for trucktransport gér dem latta att flytta.
Origo™ Mig 320 kombineras med Origo™ Feed 302 M11,

304 M12 och 484 M12.

PSF™ 305 4,5 m (C340 PRO 4-hjuls),
5 m natledning, hjul, 3,5 m aterledarkabel (5 m for 4-hjuls),

gasflaskhylla och manual.

Leveransinnehall

5 m natkabel, hjul, 5 m aterledarkabel med klamma,
gasflaskhylla och vridstycke samt manual.

Origo™ Mig | Origo™ Mig
C280 PRO C340 PRO
Nétanslutning, V/Hz 400/3~50/60 | 400/3~50/60
Max strém vid 30% intermittens, A | 280 340
Max strom vid 60% intermittens, A | 190 250
Max strom vid 100% intermittens, A | 150 195
Tradmatning, m/min 1,9-19 1,9-20
Trad @, olegerad solid 0,6-1,0 0,6-1,2
Trad @, SS 0,6-1,0 0,6-1,2
Trad @, Al 1,0-1,2 1,0-1,2
Trad @, rortrad 1,0-1,2 1,0-1,2
Intervall/punktsvets 0,2-2,5 -
Tomgéangsspanning, V 15-38 16-40
Vikt, kg 91 114

Origo™ Mig 320
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60*
Sékring, trog, A 20-16
Nétkabel, @, mm? 4x2,5
Max strém vid 30% intermittens, A 320
Max stréom vid 60% intermittens, A 250
Max strém vid 100% intermittens, A 195
Instéliningsomrade, A 40-320
Tomgéangsspanning, V 16-40
Vikt, kg 111




Aristo® 300/400/500

Kraftfulla MIG/MAG stromkallor pa 300-500 A

Nya Aristo® 300/400/500 inverterbaserade stromkallor for MIG/MAG- och MMA-svetsning férenklar och optimerar svetsningen.
Komplettera med kyl COOL 1. Nya matarverket Aristo® F 300 300/400/500 med avancerad baspanel MA43 och MA44 panel med
Qset-funktion och 35 férprogrammerade synergilinjer. A44 panel for MMA.

Aristo® 300 Aristo® 400 Aristo® 500
Natanslutning 3~50/60 Hz, V 380-440, +10% 380-440, + 10% 380-440, + 10%
Anslutningskabel, @ mm? 4x4 4x4 4%6
Sékring, trog, A 20 25 65
Maximal uteffekt MIG/MAG, 40 °C
100% intermittensfaktor A/V 300/32 300/32 300/32
80% intermittensfaktor A/V - 400/36 400/36
60% intermittensfaktor A/V - - 500/40
Instaliningsomrade, A
MIG/MAG 20-300 20-400 20-500
MMA 16-300 16-400 16-500
LiveTIG™ 4-300 4-400 4-500
Tomgangsspanning, V 55 55 55
Tomgangsspanning VRD aktiv, V <35 <35 <35
Energispareffekt, W) 40 40 40
Verkningsgrad vid max belastning, % 87 88 89
Effektfaktor vid max strém 0.91 0.92 0.93
Kapslingsklass P23 P23 P23
Dimensioner LxBxH, mm 610x250x445 610x250x445 610x250x445
- med COOL 1 LxBxH, mm 610x250x675 610x250%x675 610x250x675
Vikt, kg 38 38 38
- med COOL 1 tom/fylld, kg 50/54 50/54 50/54
Arbetstemperatur, °C -10 - +40 -10- +40 -10- +40
Skyddsklass S S S
Isolationsklass H H H
Standarder IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974 -2, IEC/EN 60974-10 och IEC/EN 974-1
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Origo™ Mig 410/510

Origo™ Mig 410 och 510 &r stegreglerade stromkallor fér
tyngre MIG/MAG-svetsning. 40 spanningssteg gor dem latta att
stalla in for basta resultat och de finns med eller utan vattenkyl-
aggregat. Tva induktansuttag pa Origo™ Mig 410 och tre pa
Origo™ Mig 510 optimerar para-meterséttningen. De kraftiga
hjulen och lyftdglorna samt underredets utformning for truck-
transport gor dem latta att flytta. Strémkallorna kombineras
med Origo™ Feed 302 M11, 304 M12 och 484 M12 respektive
Origo™ Yard-Feed 200 (utan V/A-meter).

Leveransinnehall

5 m natledning, hjul, aterledarkabel med klamma, gasflaskhylla

och vridstycke samt manual.

Aristo™ Mig 4002¢/5002¢/6502c,
Origo™ Mig 4002¢/5002¢/6502¢

Mig 4002c/5002¢/6502c ar tillforlitliga och kraftfulla
chopperstromkallor avsedda fér grov och krdvande svetsning.
MIG/MAG och MMA &r huvudmetoderna. Valet av funktion goérs
via installningspanelerna Origo™ MA23, Origo™ MA24 och
Aristo™U6 och Aristo™ U8. Val beprévad teknologi
tillsammans med ESAB-utvecklade mjukvaror ger konstanta
och stabila svetsegenskaper med bade solid- och rortrad.

Den digitala (CANbus) kommunikationen kraver farre kablar
vilket ger stérre driftsékerhet.

Leveransinnehall

5 m natledning med anslutningsdon for 400V, hjul, aterledar-
kabel med klamma, gasflaskhylla, vridstycke fér matarverk och
instruktionsmanual.

Origo™ Mig | Origo™ Mig Mig Mig Mig

410 510 4002c | 5002c | 6502c
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60 | 400/3~ 50/60 Natanslutning, V/Hz 400/3~ | 400/3~ | 400/3~
Sékring, trog, A 20 35 50/60 50/60 50/60
Natkabel, @, mm? 4x2.5 4x6 Sakring, trog, A Natkabel, &, mm? 254x4 | 354x6 | 50 4x10
Max strém vid 50% intermittens, A | 400 R Max strém vid 60% intermittens, A/V. | 400/ 34 | 500/ 39 | 650/ 44
Max strém vid 60% intermittens, A | 365 500 Max strém vid 100% intermittens, A/V | 310/30 | 400/ 34 | 500/ 39
Max strom vid 100% intermittens, A | 280 390 Tomgangsspanning, \ 62 62 62
Installningsomrade, A 50-400 50- 500 Vikt, kg 149 185 222
Tomgangsspanning, V 17-45 17-50
Vikt, kg 144 214
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Aristo™ Mig 30011,
Origo™ Mig 3001i

Den inverterbaserade stromkallan Mig 3001i &r den optimala
partnern for svetsning i hoglegerade material med krav pa
flexibilitet och perfekta svetsningsegenskaper. Kompakt, kraft-
full 300A med modern design och teknologi. IGBT teknologin
gor stromkallan mycket tillforlitlig samtidigt som svets-
egenskaperna blir av hogsta klass. Den digitala (CANbus)
kommunikationen kréver farre kablar vilket ger stérre drift-
sékerhet. Bade MIG/MAG- och MMA-svetsning i samma
utrustning — bara komplettera stromkallan med Origo™
A24-panelen, som integreras i stromkallan. Mig 3001i har
utvecklats fér att kombineras med matarverken Aristo™ Feed
3004/4804, Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™ YardFeed 2000
och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehall
5 m néatledning med anslutningsdon och 4,5 m
aterledarkabel med klamma.

Origo™ Mig 4004i/5004i

Den inverterbaserade stromkallan Mig 4004i/5004i &r den op-
timala partnern for svetsning i héglegerade material med krav
pa flexibilitet och perfekta svetsningsegenskaper.

Kompakt, kraftfull 400 A med modern design och teknologi.
IGBT teknologin gor strémkallan mycket tillforlitlig samtidigt
som svetsegenskaperna blir av hégsta klass. Den digitala
(CANbus) kommunikationen kraver farre kablar vilket ger storre
drift-sékerhet. BA&de MIG/MAG- och MMA-svetsning i samma
utrustning — bara komplettera strémkallan med Origo™ A24-
panelen, som integreras i stromkallan. Mig 4004i/5004i har
utvecklats for att kombineras med matarverken Aristo™ Feed
3004/4804, Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™ YardFeed 2000
och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehall
5 m nétledning med anslutningsdon och 4,5 m
aterledarkabel med klamma.

Mig 3001i
Nétanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Sakring, trog, A 16
Néatkabel, &, mm? 4x2,5
Max stréom vid 35% intermittens, A 300/29,0
Max strom vid 60% intermittens, A 240/26,0
Max strom vid 100% intermittens, A 200/24,0
Instéliningsomrade MIG, A 16-300
Installningsomrade MMA, A 16-300
Installningsomrade TIG DC, A 4-300
Tomgangsspanning, V 67
Vikt, kg 33

Mig 4004i/5004i
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Sékring, trog, A 20
Natkabel, @, mm? 4x4
Max strém vid 35% intermittens, A 400/34
Max stréom vid 60% intermittens, A 320/30
Max stréom vid 100% intermittens, A 250/26,5
Installningsomrade MIG, A 20-400
Instaliningsomrade MMA, A 16-400
Instaliningsomrade TIG DC, A 4-400
Tomgangsspanning, V 91
Vikt, kg 43,5
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Aristo™ Mig 5000i

Flermetodstréomkallor for MIG/MAG, PulsMIG,
SuperPulse™, MMA och kolbagsmejsling.

Tillforlitliga, mjuka starter och svetsavslut, genom
effektiva hotstart och kraterfyllnadsfunktioner.
Instéliningspanelerna pa Aristo™ U6 och Aristo™
U8 ar bade effektiva och latta att forsta.

Ett brett utbud av synergiprogram finns inlagt.
Aristo™ U8 kan spara kundspecifika synergilinjer
for alla material och gaskombinationer.

Minne for 10 (Aristo™ U6) eller 255 (Aristo™ U8)
parameteruppsattningar.

ESAB LogicPump ELP, startar kylaggregatet
automatiskt da vattenkyld pistol inkopplas, vilket
férhindrar dverhettning.

TrueArcVoltage system mater alltid korrekt
bagspéanning oberoende av kabellangder och
spanningsfall i pistol.

Partikelfiltret minimerar smutsmangden i stromkallan
och reducerar behovet av rengdring.

Aristo™ Mig 5000i kombineras med Aristo™

Feed 3004/4804,

Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™ RoboFeed 3004w,
Aristo™ YardFeed 2000 och Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehall
5 m natledning (med plug foér 400V), aterledarkabel med
klamma.

Aristo™ Mig 5000i

Aristo™ Mig U4000i/U5000i

Flermetodstréomkallor for MIG/MAG, PulsMIG,
SuperPulse™, TIG DC, MMA och kolbagsmejsling.

Tillforlitliga, mjuka starter och svetsavslut, genom
effektiva hotstart och kraterfyllnadsfunktioner.
Instaliningspanelerna pé Aristo™ U6 och Aristo™ U8
ar bade effektiva och latta att forsté.

Ett brett programutbud av synergiprogram finns inlagt.
Aristo™ U8 kan spara kundspecifika synergilinjer for
alla material och gaskombinationer.

Minne for 10 (Aristo™ U6) eller 255 (Aristo™ U8)
parameteruppsattningar.

ESAB LogicPump ELP, startar kylaggregatet
automatiskt d& vattenkyld pistol inkopplas, vilket
forhindrar dverhettning.

TrueArcVoltage System maéter alltid korrekt
bagspéanning oberoende av kabellangder och
spanningsfall i pistol.

Partikelfiltret minimerar smutsmangden i stromkallan
och reducerar behovet av rengdring.

Aristo™ Mig U4000i/U5000i kombineras med Aristo™

Feed 3004/4804, Origo™ Feed 3004/4804, Aristo™
RoboFeed 3004w, Aristo™ YardFeed 2000 och
Origo™ YardFeed 2000.

Leveransinnehall
5 m natledning (med plug for 400 V), aterledarkabel med

Natanslutning, V/Hz 400/3~50/60

Sakring, trog, A 35
Natkabel, @, mm? 4x6
Max strém vid 60% intermittens, A 500/40
Max strom vid 100% intermittens, A 400/36
Installningsomrade MIG, A 16-500
Installningsomrade MMA, A 16-500
Tomgangsspanning, V 68-88
Vikt, kg 68

klamma.
Aristo™ Mig | Aristo™ Mig
U4000i U5000i
Natanslutning, V/Hz 400/3~50/60 | 400/3~50/60
Sakring, trog, A 25 35
Natkabel, @, mm? 4x4 4x6
Max strém vid 35% intermittens, A | 400/36 -
Max strém vid 60% intermittens, A | 320/33 500/40
Max strom vid 100% intermittens, A | 250/30 400/36
Instaliningsomrade MIG, A 16-400 16-500
Instaliningsomrade MMA, A 16-400 16-500
Installningsomrade TIG DC, A 4-400 4-500
Tomgéangsspéanning, V 55-90 68-88
Vikt, kg 63,5 71
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Origo™ Feed 302/304/484,
M11/M12

Avsedd for Origo™ Mig 320, 410 och 510.

2/4 takt, underlattar svetsning av langa strangar.
Justerbar efterbrinntid sékrar ratt tradutstick
efter svetsning.

Krypstart, optimerar startegenskaperna.
Snabbkopplingar — ger korta installationstider.
ESAB LogicPump, ELP, startar automatiskt
kylaggregatet da vattenkyld pistol ansluts.
TrueArcVoltage system, mater alltid exakt

bagspéanning oberoende av langd pé svetskablar,
aterledarekablar och svetspistol.

Origo™ Feed 304/484, M13

Avsedd for Origo™ Mig 402c, 502¢ och 652c.

2/4 takt, underlattar svetsning av langa strangar.
Justerbar efterbrinntid sékrar réatt tradutstick efter svetsning.
Krypstart, optimerar startegenskaperna.
Snabbkopplingar — ger korta installationstider.

ESAB LogicPump, ELP, startar automatiskt
kylaggregatet da vattenkyld pistol ansluts.
TrueArcVoltage system, méter alltid exakt bagspanning
oberoende av langd pé svetskablar, dterledarekablar
och svetspistol.

Kraterfylinadsfunktion.

Digitalinstrument finns som tillbehér (M13 V/A-meter).

Origo™ Origo™ Origo™ Origo™ Origo™

Feed 302 | Feed 304 | Feed 484 Feed 304 Feed 484
Nétanslutning, V/Hz 42, 50/60 | 42, 50/60 | 42, 50/60 Natanslutning, V/Hz 42, 50/60 42, 50/60
Tradmatning, m/min 1,9-20,0 1,9-25,0 1,9-25,0 Tradmatning, m/min 1,9-25,0 1,9/25,0
Max spoldiameter/vikt, mm/kg | 300/18 300/18 300/18 Max spoldiameter/vikt, mm/kg 300/18 300/18
Trad @, olegerad solid 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-2,4 Trad 9, olegerad solid 0,6-1,6 0,6-2,4
Trad &, SS 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-2,4 Trad &, SS 0,6-1,6 0,6-2,4
Trad @, Al 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-2,4 Trad @, Al 1,0-1,6 1,0-2,4
Trad @, rortréd 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-2,4 Trad 9, rortrad 0,8-1,6 0,8-2,4
Vikt, kg 14,3 15 19 Vikt, kg 15 19

1
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Origo™ Feed 3004/4804,
MA23/MA24

Avsedd for Origo™ Mig 4002c/5002¢/6502c,

Origo™ Mig 3001i/4001i och Origo™ Mig 5000i.

- 2/4 takt, underlattar svetsning av 1&nga strangar.

» Krypstart (MA24), gasférstromning, gasefterstromning
och hot start ger en mjuk, séker start med minimalt
sprut.

» Kraterfylining (MA24), justerbar efterbrinntid och
gasefterstromning ger lagre munstycksslitage
och minskar risken fér sprickor i svetsavslutning.

» Forprogrammerade synergilinjer (MA24) optimerar
valmojligheterna for olika material, trdddimensioner
och gastyper.

» QSet™-funktion ger en unik méjlighet att automatiskt
stélla in svetsparametrarna i kortbagsomradet (MA24).

* Minnesfunktion fér 3 parameterset.

» Snabbkopplingar — ger korta installationstider.

+ ESAB LogicPump, ELP.

» TrueArcVoltage system.

Aristo™ Feed 3004/4804, U6/U8,

Avsedd for Aristo™ Mig 4002¢/5002c/6502c,

Aristo™ Mig 3001i/4001i, Aristo™ Mig 5000i och Aristo™ Mig

U4000i/5000i.

» Pulsning och synergisk pulsning ger minskad
varmetillférsel och majlighet att svetsa med grovre trad
pa tunnare materialtjocklekar.

« 2/4 takt, underlattar svetsning av l1&nga strangar.

» Krypstart, gasforstréomning, gasefterstrémning och
hot start ger en mjuk, saker start med minimalt sprut.

» Kraterfyllning, justerbar efterbrinntid och
gasefterstrdbmning ger lagre munstycksslitage
och minskar risken fér sprickor i svetsavslutning.

» Forprogrammerade synergilinjer.

» QSet™-funktion ger en unik méjlighet att automatiskt
stalla in svetsparametrarna i kortbagsomradet (U6).
Mojlighet att skapa egna synergilinjer (Aristo™ U8,).

» Minnesfunktion fér 10 (U6) resp 255 parameterset
(Aristo™ U8).

» Snabbkopplingar — ger korta installationstider.

+ ESAB LogicPump, ELP.

» TrueArcVoltage system.

Origo™ Origo™ Aristo™ Aristo™

Feed 3004 Feed 4804 Feed 3004 Feed 4804
Natanslutning, V/Hz 42, 50/60 42, 50/60 Natanslutning, V/Hz 42, 50/60 42, 50/60
Tradmatning, m/min 0,8-25,0 0,8-25,0 Tradmatning, m/min 0,8-25,0 0,8-25,0
Max spoldiameter/vikt, mm/kg | 300/18 300/18 Max spoldiameter/vikt, mm/kg | 300/18 300/18
Trad @, olegerad solid 0,6-1,6 0,6-2,4 Trad @, olegerad solid 0,6-1,6 0,6-2,4
Trad &, SS 0,6-1,6 0,6-2,4 Trad &, SS 0,6-1,6 0,6-2,4
Trad @, Al 1,0-1,6 1,0-2,4 Trad @, Al 1,0-1,6 1,0-2,4
Trad @, rortrad 0,8-1,6 0,8-2,4 Trad @, rortrad 0,8-1,6 0,8-2,4
Vikt, kg 15 19 Vikt, kg 15 19
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M1

M1

A13

A2

A2

1/M12

Efterbrinntid

Krypstart

2/4-takt
Tradmatningshastighet
1,9-20 m/min (M11)
1,9-25 m/min (M12)

3

Som M12 +

Kraterfyllning

Spanning M13 V/A

Som M13 + Digital V/A meter

MMA, TIG, MIG/MAG och kolbags
mejsling

Digital V/A meter (tillval)

MIG/MAG - Alla funktioner styrs fran
matarverkets panel

2

MMA och TIG (med LiveTIG start)
Strom

Digital A-meter

Fjarrkontroll (CAN 10-polig)

4

MMA, TIG (med LiveTIG start) och
MIG/MAG (CV - konstant spanning)
Val elektrodtyp (basisk, rutil eller
cellulosa)

Strom

Hot start

Arc Force

Digital display

Minnesfunktion 2+2 st
Induktansjustering (CV — konstant
spanning)

Fjarrkontroll (CAN 10-polig)

MA23

MIG/MAG och MMA

Digital visning

3 minnen

2/4 takt

Induktansjustering

Gasforspolning och tradmatning utan
spénning

Fjarrkontroll (CAN 10-polig)

MA24

Som MA23 +
Synergilinjer (15 st)
QSet™

Krypstart
Kraterfyllnad

.
|
§

e

- .

e

A32

MMA och TIG (med LiveTIG start)
Strém

Digital visning

Fjarrkontroll (Analog 12-polig)

A33

A34

MMA och TIG (med LiveTIG start)
Strom

Hot start

Arc Force

Digital display

Minnesfunktion 2+2 st
Fjarrkontroll (Analog 12-polig)

MMA och TIG (med LiveTIG start)
Val elektrodtyp (basisk, rutil eller
cellulosa)

Strém

Hot start

Arc Force

Digital display

Minnesfunktion 2+2 st
Fjarrkontroll (Analog 12-polig)

Ad4

TA

MMA och TIG (med LiveTig™ start)
Justerbar Hot start

Justerbar Arc force

Val elektrodtyp (basisk, rutil eller
cellulosa)

Kolbagsmejsling (endast Aristo®
500)

4

TIGIMMA

HF och LiftArc™-start
Slope-up
Slope-down
Gasforstromning
Gasefterstromning
2/4 takt

Digital V/A-meter
Fjarrkontroll (CAN 12-polig)
Hot start (MMA)

Arc force (MMA)

6

Som TA4 +

MMA: elektrodtyp
Gasspolning

10 minnespositioner
Pulsfunktion

TA23

TIGIMMA

HF och LiftArc™-start
Slope-down
Gasefterstromning

2/4-takt

Digital V/A-meter
Fjarrkontroll (CAN 10-polig)

-
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Comity ™ =

TA24 =

Som TA23 +

Pulsfunktion

Pulstid

Slope up

Gasférstromning
Bakgrundsstrém
Bakgrundstid
Minnesfunktion 2+2 st
Fjarrkontroll (CAN 10-polig)

TA24 AC/DC

TIG DC, TIG AC/DC och MMA
Pulsfunktion

Pulstid

AC Balans

AC Frekvens
Elektrodférvarmning

HF och LiftArc™-start
Slope-up

Slope-down
Gasforstromning
Gasefterstromning

2/4-takt

Bakgrundsstrém
Bakgrundstid

Digital V/A-meter
Minnesfunktion 2+2 st
Fjarrkontroll (CAN 12-polig)

TA33

e o o o o o o

TA34

TA33 AC/DC

TIG/IMMA

HF och LiftArc™-start
Val av materialtjocklek
Slope-down
Gasefterstrdomning
2/4 takt

Digital V/A-meter

LURTLEI S

TIG/IMMA
Pulsfunktion - Pulstid
HF och LiftArc™-start
Slope-up

Slope-down
Gasférstromning
Gasefterstromning
2/4 takt
Bakgrundsstrém
Bakgrundstid
Minnesfunktion 2+2 st
Digital V/A-meter
Fjarrkontroll (CAN 12-polig)

TIG DC, TIG AC/DC och MMA
HF och LiftArc™-start

Val av materialtjocklek
Slope-down

Gasefterstromning

2/4 takt

Digital V/A-meter
Polaritetsomvandling med knapp
(MMA)

Fjarrkontroll (CAN 12-polig)

TA34 AC/DC
TIG DC, TIG AC/DC och MMA
+ Pulsfunktion
+ Pulstid
+ AC Balans
* AC Frekvens
» HF och LiftArc™-start
+ Slope-up
+ Slope-down
»  Gasforstrémning
+  Gasefterstromning
o 2/4 takt
+ Bakgrundsstrom
+ Bakgrundstid
* Minnesfunktion 2+2 st
- Digital V/A-meter
+ Fjarrkontroll (CAN 12-polig)

uée

+  Som TA6 + féljande funktioner i
MIG/MAG:

Pulsfunktion

Spanning

Synergilinjer (cirka 60 st)
Tradmatningshastighet

QSet™

Efterbrinntid
Induktansinstallning
Kraterfyllnad

Hot start

Gasforspolning och kalltrédsmatning
utan spénning

» Sprakval

+ Fjarrkontroll (CAN 10-polig)

Arlsto® us,
aren anvandarvanllg komplett
programmerings- och
instéliningsenhet. Anvands
tillsammans med panel MO (tackplat).

* Forprogrammerade synergilinjer —
garanterar optimala svetsparametra

*  Mojlighet att ansluta upp till fyra
matarverk till en strémkalla

* Minnesfunktion for 255 parameterset.

» Stor tydlig display

MA43

MIG/MAG och MMA

2/4 takt

Digital V/A-meter

Steglés induktansjustering

3 minnespositioner — programbyte
med svetspistol

» Gasspolning och kalltradsmatning
» Uttag for fjarrkontroll (CAN 8+4 pol)

MA44

+  QSet™ funktion

» 35 férprogrammerade synergilinjer
*  Krypstart

* Kraterfyllnad
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CoolMini

Kompakt kyl for TIG brannare. Speciellt anpassad fér Caddy™
Tig 2200i och Caddy™ Tig 2200i AC/DC.

CoolMidi 1000

Kompakt och effektivt kylaggregat passande till de flesta
svetsbehov déar kylda pistoler och br&nnare anvands.
Vattenflodesvakt finns som extra tillbehdr. Speciellt anpassad
for Origo™ Tig 3001i, Aristo™ Mig 3001i/4001i och Origo™ Mig

CoolMini
Natanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60
Kylvatten, I/min 2
Max. vattentryck, bar 2,3
Yitermatt, LxBxH, mm 407x187x137
Vikt, kg 4,5/6,7

CoolMidi 1800

Kompakt och effektivt kylaggregat passande till de flesta
svetsbehov déar kylda pistoler och br&nnare anvands. Vatten-
flodesvakt finns som extra tillboehor. Speciellt anpassad for
Origo™ Tig 3000i AC/DCi, Origo™ Mig C3000i och Aristo™

Mig C3000i.
CoolMidi 1800
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Kylvatten, I/min 4
Max. vattentryck, bar 3
Yttermatt, LxBxH, mm 710x385x208
Vikt, kg 19/23

3001i/4001i.

CoolMidi
Natanslutning, V/Hz 400/3~ 50/60
Kylvatten, I/min 4
Max. vattentryck, bar 3
Yttermatt, LxBxH, mm 690x245x300
Vikt, kg 14/19

OCE-2 H

OCE-2 H ar ett kompakt och hogeffektivt kylaggregat som
anvands bade till MIG/MAG- och TIG-utrustningar vid manuell
och mekaniserad svetsning. Vattenflodesvakt finns som extra
tillbehor. Tank och pump ar tillverkade i rostfritt stal.

OCE-2H
Natanslutning, V/Hz 230/1~ 50/60
Kylvatten, I/min 6,0
Max. vattentryck, bar 2,8
Yttermatt, LxBxH, mm 320x270x360
Vikt, kg 15/21
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ESAB Caddy® Mig

ESAB:s populédra Caddy®-serie har utdkats med — Caddy®
Mig C160i och Caddy® Mig C200i. De ar kompakta och
barbara 1-fas stromkallor pa 160A/200A for professionell MIG/
MAG-Caddy® Mig C160i svetsning i stél med solidtrad eller

gaslos rortrad. Caddy® Mig C200i svetsning i stal, rostfritt stal,

aluminium och MIG/MAG brazing.

Konstruerad for krdvande svetsning

Caddy Mig C160i och Caddy Mig C200i ar kompakta
svetsstromkallor baserade p& modern inverterteknologi.
Anvandarvénlig instéliningspanel och intelligent mjukvara ger

optimala svetsparametrar med stabil ljusbédge. Caddy Mig har
C200i: digital display.

Mobil MIG/MAG-svetsning

Nya Caddy Mig C160i och Caddy Mig C200i ger svetsaren
total rorelsefrinet. LAg vikt tillsammans med en ergonomisk
svetspistol med 3 m langt kablage ger bra rackvidd for svet-
saren. Den inbyggda PFC-kretsen tillater dessutom svetsning
med upp till 50 m langa anslutningskablar (& 2,5 mm?). Om
natanslutning saknas kan svetsen &ven anslutas till en gen-
erator med AVR-teknologi (Automatic Voltage Regulation).

Caddy® Mig C160i

Barbar MIG/MAG-svets for professionell svetsning.

Caddy® Mig C200i

Barbar MIG/MAG-svets for professionell svetsning i stal, rostfritt
stal och aluminium samt MIG-brazing.

Caddy® Mig C160i
Nétanslutning V/Faser Hz 230 /1~50/60
Sakring (trog) A 10/16
Natkabel @ mm? 3x1,5
Generator med AVR
- uteffekt 160 A kVA min 5,5
- uteffekt 100 A kVA min 3,0
Max uteffekt MIG/MAG vid 40°C 160
35% intermittensfaktor A/V 150/20,5
100% intermittensfaktor A/V 100/19
Installningsomrade, A 30-160
Tomgéangsspanning, V 60
Matningshastighet, m/min 2-11
Dimension tradspole, kg (mm) 5 (@ 200)
Dimensioner LxBxH, mm 449x198x347
Vikt inkl. pistol och kablage, kg 11,4
Installiningspanel
Materialtjocklek, mm 0,5-4,0
Spanningsjustering, steglos kallt-varmt

Caddy® Mig C200i
Natanslutning, V/Faser, Hz 230/1~50/60
Sakring (trog), A 10/16
Generator med AVR
- uteffekt 200A, kVA min 5,5
- uteffekt 100A, kVA min 3,0
Max uteffekt MIG/MAG vid 400C 200
25% intermittensfaktor, A/V 180/23
100% intermittensfaktor, A/V 100/19
Installningsomrade, A 30-200
Tomgéangsspanning, V 60
Matningshastighet, m/min 2-12
Dimension tradspole, kg (mm) 5 (@ 200)
Dimensioner LxBxH, mm 449x198x347
Vikt inkl. pistol och kablage, kg 11,5
Installningspanel QSet™ eller manuell
Materialtjocklek, mm 0,5-60
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Origo™ Mig C141/C151

Origo™ Mig C141/C151 &r stegreglerade MIG-halvautomater
med inbyggt matarverk. Den laga vikten och kompakta
designen goér dem ideala for reparationsverkstéader, lantbruk
och lattare svetsproduktion. Origo™ Mig C141/C151 svetsar
med bade solidtradar (som kraver skyddsgas — Argon mix) och

sjalvskyddande

rortrad (ex Coreshield 15). Halv-automaterna

ar anpassade for svetsning i konstruktionsstal, rostfria stél och
MIG-brazing med 0,6 eller 0,8 mm trad.

Leveransinnehall

Svetspistol MXL™ 150V 2,5 m (kontaktmunstycke 0,8) matar-
rulle 0,6-0,8 mm. 3 m natledning med anslutningsdon, 3 m
aterledarkabel med klamma och gasslang 1,5 m samt svets-

guide.

Origo™ Mig C170 3ph/C200 3ph/
C250 3ph

Origo™ Mig C170 3ph/C200 3ph/C250 3ph &r stegreglerade,
kompakta halvautomatstromkallor. Lag vikt och inbyggt
matarverk gér dem praktiska for lantbruk, reparations-
verkstader och lattare tillverkning.

Leveransinnehall

Origo™ Mig C170/C200 3ph:

MXL™ 200 3 m (kontaktmunstycke 0,8)

matarrulle 0,6-0,8 mm.

Origo™ Mig C250 3ph:

MXL™ 270 3 m (kontaktmunstycke 1,0)

matarrulle 0,8-1,0.

Alla maskiner: 3 m natledning med stickpropp, 3 m
aterledarkabel med klamma, gasflaskhylla med kedja samt
svetsguide.

Origo™ Mig | Origo™ Mig Mig Mig Mig

Ci141 C151 C170 C200 C250
Natanslutning, V/Hz 230/1~50/60 | 230/1~50/60 Natanslutning, V/Hz 400/3~ | 400/3~ | 400/3~
Max strém vid 20% intermittens, A | 100 150 50/60 | 50/60 | 50/60
Max strém vid 60% intermittens. A | 54 87 Max strém vid 35% intermittens, A | 170 200 250
Max strém vid 100% intermittens. A | 42 67 Max strém vid 60% intermittens, A 130 150 190
Trédmatnlng, m/min 2-14 2-14 Max strém vid 100% intermittens, A | 100 120 150
Intervall/punktsvets _ _ Tradmatning, m/min 1-17 1-17 1-17
Tomgéngsspénning, \V; 18,7 _ 25,1 17,3 _ 24,3 Intervall/punktsvets 0,2-2,5 0,2-2,5 0,2-2,5
Vikt, kg 25 375 Tomgangsspanning, V 15,56-30,6 | 16-31,8 | 15-37

Vikt, kg 63,5 72,5 82
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& KEMPPI

The Joy of Welding

MinarcMig™ Adaptive 170

MinarcMig™ Adaptive 170 ar gjord for att bara med sig.
Anvandarvéanliga och passar perfekt for bade professionell och
hobbysvetsning. MinarcMig™-maskinen gor det latt att svetsa
var som helst. Den ar gjord fér att enkelt kunna tas med nér
storleken verkligen spelar roll.

MinarcMig™ har adaptiv reglering, vilken tar hand om svets-
parametrarna. Valj plattjockleken med en ratt, tryck in pistol-
brytaren och svetsa.

MinarcMig™ Adaptive 170
Anslutningsspanning 1-fas 50/60 Hz 230V £15%
Anslutningseffekt 25% ED 8,0 kVA/170 A
60% ED 5,3 kVa/120 A
100% ED 4,2 kVA/100 A
Natkabel/sékring trog 2,5 mm?-S-3 m/16
A
Belastbarhet 40 °C 25% ED 170 A/22,5V
60% ED 120 A/20 V
100% ED 100 A/19 V
Tomgangsspanning 22-33V
Effektfaktor 0,6 (170 A/22,5 V)
Verkningsgrad 80% (150 A/21,5V)
Svetsomrade 20-170 A/15-22,5V
Bobin, max @ 200 mm
Tillsatsmaterial @ Homogentrad |0,6-1,0 mm
Rorelektrad 0,8-1,0 mm
Ss -
Al -
Matt LxBxH 400x180x340 mm
Vikt (inkl. svetspistol 9,8 kg
och kablar)

MinarcMig™ Evo 200

MinarcMig™ Evo 200 har plats fér massor av MIG/MAG-svets-
kapacitet och kvalitet i sin barbara kompakta storlek.

Valj antingen automatiskt eller manuellt installningslage for
exakt svetskvalitet och ljusbagstandning, tvervakat och
reglerat av Kemppis adaptiva ljusbagsreglering. Ett stort
grafiskt granssnitt hjélper anvandaren vid instalining och i
automatlage staller du bara in plattjocklek och bérjar svetsa.
Val av material inkluderar tillsatsmaterial for jarn, rostfritt stél,
aluminium och CusSi, vilket tillgodoser ett brett urval industri-
tillimpningar.

PFC-teknik erbjuder den basta energieffektiviteten med en
effektfaktor pa 0,99. MinarcMig™ Evo kan ocksd anvandas
effektivt med extra langa natkablar mer an 100 meter langa.

MinarcMig Evo 200

Anslutningsspanning |1~50/60 Hz 230 VAC = 15%

Anslutningseffekt vid |35% ED 200 A/6,2 KVA
max. strom
Natkabel HO7RN-F 3G1,5 (1,5 mm?, 3
m)
Sakring Typ C 16 A
Uteffekt, 40 °C 35% ED 200 A/l24 V
100 % ED 120 A/20 V
Svetsomrade 20 A/15 V-200 A/26
V
Tomgangsspanning 74V

Effektfaktor
Verkningsgrad

0,99 (200 A/26 V)
83,6% (200 A/26 V)

Tillsatsmaterial @ Fe-homogentrad |0,6...1,0 mm
Fe-rorelektrod 0,8...1,0 mm
Ss 0,8...1,0 mm
Al 1,0 mm
CuSi 0,8...1,0 mm
Yttermatt LxBxH 450x227x368 mm
Vikt (inkl. svetspistol 13 kg
och kablar)
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Kempact RA

Utformad fér den moderna svetsverkstaden uttrycker Kempact
RA andamalsenlig utformning genom hog byggkvalitet och
praktiska funktioner, vilket gér svetsuppgifter produktiva,
noggranna och effektiva. Kempact RA bygger pa Kemppis
senaste plattform f6r stromkaéllor, vilket garanterar optimal
svetsnings-prestanda och utmarkt kostnadseffektivitet.

Kempakt RA finns i flera modeller, som bygger pa 180, 250 och
320 ampere stromkéallor och finns med tva olika kontrollpaneler
for granssnittet. Antingen som Regular (R) eller Adaptive (A),
som tillgodoser behoven hos metallverkstader. Leveras med
svetspistol och jordkabel.

Nya tekniska funktioner mojliggér minskade energikostnader
med mer &n 10% jamfért med konventionella stegkontrollerade
kraftkallor, Brights™-skapbelysning for enkelt tradbyte i svaga
ljusforhallande, WireLine™-funktionen som signalerar under-
hallsbehov av drivsystemet och GasMate™-chassi, vilket gor
lastning av gasflaskor enkelt och tryggt.

Oavsett vilken modell du valjer, ser Kempact RA till att du far ut
det mesta av varje svetsuppgift.

Kempact R kontrollpanel Kempact A kontrollpanel

1. Det stabila plexiglaslocket och linsplattan ger
extra skydd och stil.

2.Valj mellan tva kontrollpaneler for granssnittet.
Antingen Regular (R-modeller) eller Adaptive (A-modeller).

3. Drivsystem med antingen 2 hjul (181) eller 4 hjul (253 och
323).

4, Stabil pistolanslutning forbattrar trddmatningen och
livslangden pa svetspistolen.

5. Brights™-skapbelysning for svaga ljusforhallanden.

6. WireLine™-funktion som signalerar underhéllsbehov av
drivsystemet.

7. Integrerad férvaringsbrickor fér pistoldelar.

8. GasMate™-chassi gor lastning av gasflaskor enkelt och
tryggt.

9. Hardpressat stal och gjuten plastkonstruktion.

10. Enkelt att byta polaritet pa terminaler.

11. Partikelfilter som alternativ fér dammiga verkstader.
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Kempact 181A 253R, 253A
Huvudspanning 1~, 50/60 Hz 230V (=15 %) 3~, 50/60 Hz 400V (£15 %)
Anslutningseffekt 70 % ED I1max (180 A) | 5.16 VKA /5.1 kW 40 % ED I1max (250 A) | 8.34 kKVA [ 7.73 kW
Belastbarhet 70 % ED I1max (180 A) | 22 A 40 % ED I1Tmax (250 A) | 11.9 A

100 % EDIeff (150 A) |17 A 100 % EDI1eff (150 A) | 6.1 A
Néatkabel HO7RN-F 3G1.5 (1.5 mm2, 5 m) HO7RN-F 4G1.5 (1.5 mm2, 5 m)
Sakring Type C 16 A Type C 10A
Svetsomrade 10 V/20 A - 29 V/180 A 10 V/20 A - 31 V/250 A
Tomgangsspéanning 36V 41V
Tomgangseffekt 35W 25W
Effektfaktor vid max. 180A/23V 0.99 250A/26.5V 0.93
Effektivitet 100% ED 150A/21.5V 0.83 150A/21.5V 0.88
Tradmatningshastighet | 1.0-14.0 m/min 1.0-18.0m/min
Regleromrade 8.0-29.0V 8.0-31.0V
Externa matt (LxBxH) 623x579x1070 mm 623x579x1070 mm
Vikt (utan slangpaket | 44 kg 44 kg
och kablar)
EMC-klass A A
Skyddsklass IP23S IP23S

Standards: IEC 60974-1, [EC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Kempact

323R, 323A

Huvudspanning
Anslutningseffekt
Belastbarhet

Natkabel

Séakring

Svetsomrade
Tomgéangsspanning
Tomgangseffekt
Effektfaktor vid max.
Effektivitet 100% ED
Tradmatningshastighet
Regleromrade

Externa matt (L x B x H)

Vikt (utan slangpaket
och kablar)

EMC-klass
Skyddsklass

3~, 50/60 Hz

35 % ED I1max (320 A)
35 % ED I1max (320 A)
100 % EDI1eff (190 A)
HO7RN-F

Type C

10 V/20 A - 32.5 V/320 A
46V

256W

320A/30V

190 A/23.5V
1.0-20.0m/min
8.0-32.5V

44 kg

A
IP23S

400V (+15 %)
12 KVA / 11.3 kW
17.2A

8.2 A

10A

0.94
0.86

Standards: IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

623 x 579 x 1070 mm

4G1.5 (1.5 mm2, 5 m)
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Kempact™ MIG-maskiner finns i tva utféranden
« Kempact™ MIG 2520 For 5 kg tradbobin
« Kempact™ MIG 2530 For 15 kg trddbobin

+ De forsta verkligt barbara 250 A MIG-svetsmaskinerna
+ Suverant effekt- /viktférhallande

« Optimala ljusbdgsegenskaper

« Kan anvandas med elverk

Kempact™ MIG

Kempact™ MIG 2520, 2530

Utvecklingen av en ny svetsmaskin ar som en upptécktsresa
och Kemppi gér nu vidare med en helt ny serie kompakta
MIG/MAG-maskiner. Stromkéallor med intelligent design och
konstruktion, dar vi har anvant vara kunskaper om modern
svetsutrustning.

Kompakta och latta Kempact™ MIG 2520 och 2530 har
mycket goda ljusbagsegenskaper. Barbarhet och flyttbarhet
ar viktiga parametrar som géar hand i hand med de goda
svetsegenskaperna hos Kempact™ MIG. Kempact™ MIG
2520 och 2530 éar perfekta nar barbarhet ar ett krav. Med sina
laga vikter pa 17,5 kg (2520 och 20 kg (2530) ar Kempact™
MIG latta att ta med sig och passar bra nar man jobbar pa
rorlig fot.

Kempact™ MIG har suverana egenskaper. Bra tandning av
ljusbagen med slutpuls och trddavbréanning garanterar goda
resultat. Elektronisk dynamikreglering ger basta tdnkbara
ljusbagskarakteristik. Kempact™ MIG-invertrar har steglds
reglering av trdédmatningshastighet och spéanning.

Kempact™ MIG kan anvandas med elverk, vilket ger ett
ytterligare utdkat arbetsomrade. Mojlighet till vaxling av
polaritet for svetsning med rorelektrod utan skyddsgas.
Tradinmatning med "sékerhetshastighet” snabbar p& och
forenklar bobinbyte samtidigt som skaderisken minskar.
Kempact™ MIG har en jamn och palitlig tvahjulsdriven trad-
matning med Fe, SS och Al tillsatsmaterial.

2520

2530

Anslutningspanning
Anslutningseffekt

Anslutningskabel/sakring trog
Belastbarhet

Regleromrade
Tradmatningsghastighet
Tillsatsmaterial mm @

Max. tradbobin
Matt

Vikt
Skyddsklass

3-fas 50/60 Hz
40% ED

60% ED

100% ED

40% ED
60% ED
100% ED

Fe, Ss
Rérelektrod
Al

CusSi

LxBxH

400 V +/-15%
12 kVA /250 A
10 kVA / 207 A
7,5kVA /160 A
4x1,5mm2-5m/ 16 A
250 A/ 265V
207 A/24V
160 A/ 22V
10-30V

1-18 m/min
0,6-1,0
09-1,2
09-1,2
0,8-1,0

200 mm (5 kg)
510 x 250 x 415
17,5 kg

IP23C

400 V +/-15%
12 kVA /250 A
10 kVA / 207 A
7,5 kVA /160 A
4x1,5mm2-5m/ 16 A
250/26,5V
207 A/ 24V
160 A/ 22V
10-30V

1-18 m/min
0,6-1,0
09-1,2
09-12
0,8-1,0

300 mm (15 kg)
580 x 280 x 440
20 kg

IP23C
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Kempact™ Pulse 3000

Kempact™ Pulse 3000 ar en helt ny pulsMIG-maskin. Med
Kempact™ Pulse 3000 erbjuder Kemppi &nnu en intelligent
stromkalla av hég kvalitet med fokus pa optimal ljusbags-
kontroll. Barbarheten &r en viktig férdel och Kempact™ Pulse
3000 kombinerar denna med enastéende svetsegenskaper.
Kemppis nya teknologi for stromkallor har lett till
utvecklingen av Kempact™ Pulse 3000. Med en vikt pa
endast 22 kg, erbjuder Kempact™ Pulse 3000 en unik
kombination av barbarhet och puls-egenskaper. Kemppi
Process Manager™ leder pa ett enkelt satt svetsaren pa ratt
vag genom ett antal svetsprocesser sasom MIG/MAG,
synergisk MIG/MAG, pulsMIG och dubbelpulsMIG.

Den stora spénningstoleransen och méjligheten att ansluta
maskinen till ett elverk, gor att den kan anvandas inom ett

brett omrade. Oavsett om du svetsar i en verkstad eller ute pa

faltet - Kempact™ Pulse 3000 garanterar dig fullstandig
kontroll éver den process du véljer. Kempact™ Pulse 3000
har som standard pulsprogram fér de vanligaste tillsats-
materialen och skyddsgaserna samt kapacitet att utdka
minnet med upp till 400 program. Maskinen har 100 minnes-
kanaler for lagring av svetsparametrar. Upp till fem av dessa
kan regleras fran en Kemppi PMT MIG-svetspistol med RMT
pistolfjarreglage.

« Enastaende effekt-/viktférhallande — 22kg/250A

» Mobjlighet att skifta polaritet fér svetsning med rérelektrod

+ Dubbelpuls, Puls, Synergisk MIG

* 100 minneskanaler

+ Kan anvandas med Kemppi WeldSnake™ MIG-slangpaket
» Anvéndarvanlig Kemppi Process Manager™

+ Kan anvéandas med elverk

+ Extremt goda pulsegenskaper

Kempact™ Pulse 3000

KEMPACT

Anvandningsomraden

« Tunnplatsindustrier

« Biltillverkning och bilreparationer
+ Transportfordonsindustrier

» Maskinkonstruktionsindustrier

+ Varv & Offshore

+ Byggnads & mdbelindustrier

« Installationer & underhall

+ Uthyrning

Anslutningsspanning

Anslutningseffekt 40% ED
60% ED
100 % ED

Anslutningskabel/sakring trog

Belastbarhet 40% ED
60% ED
100% ED

Regleromrade
Tillsatsmaterial mm @ Fe, Ss
Rorelektrod
Al

CusSi

Matt LxBxH
Vikt

3-fas 400 V +/-15%, 50/60 Hz
12 kVA /250 A

10 kVA / 207 A
7,5KkVA /160 A
4x1,5mm2-5m/ 16 A
250 A/ 265V

207 A/24V

160 A/ 22V

8-30V

0,6-1,0

0,9-1.2

0,9-1.2

0,8-1,0

580 x 280 x 440

22 kg

25



& KEMPPI

The Joy of Welding

KempoMat

N\

KempaMar

# n
Kempolla 4 »

Kempomat MIG/MAG-maskiner ar stegkopplade svetsmaskiner fér professionella

KempoMar

d s

KempoMat-serien

svetsare. Kompakta svetsmaskiner pa 170 till 400 A med mycket goda svetsegenskaper * Kempomat 2100 230/400 V
for MIG/MAG-svetsning med CO, och blandgas. Kempomat 2100 och 2500 &r maskiner + Kempomat 2500 230/400 V
for svetsning inom Iatt industri samt for reparationer och underhall. Maskinerna har + Kempomat 3200 230/400 V
tvéhjulsdriven trddmatning. Kempomat 3200 och 4200 rekommenderas for tyngre + Kempomat 4200 400 V
industrier och har fyrhjulsdriven trddmatning.
KempoMat 2100 2500
Anslutningsspanning 3-fas 400 V 380V -10%...415 +6% 380V -10%...415 +6%
3-fas 230 V 220V -10%...240 +6% 220V -10%...240 +6%
Belastbarhet 40 °C 40% ED 200 A/ 23V (25%) 250 A/ 26V (30%)
100% ED 100A/19V 140A/21V
Tillsatsmaterial %] 0.6-1.2 mm 0.6-1.2 mm
Matt LxBxH 910 x 410 x 820 mm 930 x 440 x 860 mm
Vikt 54 kg 80 kg
KempoMat 3200 4200
Anslutningsspanning 3-fas 400 V 380V -10%...415 +6% 380V -10%...415 +6%
3-fas 230 V 220V -10%...240 +6% 220V -10%...240 +6%
Belastbarhet 40° C 40% ED 320A/32V 420 A/ 37.5%
100% ED 205 A/24V 265 A/ 27V
Tillsatsmaterial %] 0.6-1.6 mm 0.6-1.6 mm
Matt LxBxH 970 x 480 x 970 mm 970 x 480 x 970 mm
Vikt 118 kg 130 kg
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FastMig™ Basic

Kemppi FastMig™ Basic ar utformade for standard MIG/MAG-svetsning i tung och
medium industri. Den steglésa regleringen och digitala visningen goér det latt att
finjustera svetsparametrarna.

FastMig™ Basics effektiva stromkallor p& 300, 400 och 500 A &r latta, moderna och
kompakta. De &r 70 % lattare och férbrukar 10 % mindre energi &n stegkopplade
stromkallor med jamforbar effekt. Stromkallorna géar att kombinera med kylenenhet

FastCool 10.

FastMig™ Stromkéllor

KM 300

KM 400

KM 500

Anslutningsspanning

3-fas 50/60 Hz

400V -15%...+20%

400 V -15%...+20%

400V -15%...+20%

Anslutningseffekt 60% ED - - 25.9 kVA

80% ED - 18.5 kVA -

100% ED 12.9 kVA 16.9 kVA 20.1 kVA
Natkabel/sakring trog 4x6S-5m/25A 4x6S-5m/35A 4x6S-5m/35A
Belastbarhet 40° C 60% ED - - 500 A/39V

80% ED - 400 A/ 34V -

100% ED 300A/29V 380A/33V 430 A/ 355V
Svetsomrade MIG 10-37 V 10-39 V 10-42 V
Tomgangsspanning 65V 65V 65V
Effektfaktor 0.9 0.9 0.9
Verkningsgrad 87% 87% 87%
Matt LxBxH 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm
Vikt 34 kg 35 kg 36 kg
FastMig™ Tradmatare MF 29 MF 33
Driftspanning 24V DC 24\ DC
Anslutningsspanning 100 W 100 W
Belastbarhet 40° C 60% ED 520 A 520 A

100% ED 440 A 440 A
Tradmatningsmekanism 4-hjulsmatning 4-hjulsmatning
Tradmatningshastighet 0-25 m/min 0-25 m/min
Bobin, max. @ 200 mm 300 mm
Tillsatsmaterial @ Fe, Ss 0.6-1.6 mm 0.6-1.6 mm

Rérelektrod 0.8-1.6 mm 0.8-2.0 mm

Al 1.0-1.6 mm 1.0-2.4 mm
Matt LxBxH 510 x 200 x 310 mm 590 x 240 x 445 mm
Vikt 9.4 kg 13.6 kg
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FastMig™ Strémkéllor

FastMig™ KMS 300

FastMig™ KMS 400

Kemppi FastMig™ Synergic

Kemppi FastMig™ Synergic -serien &r avsedd for MIG/MAG-
svetsning i alla material inom tung och medium stélindustri.
Serien &r moduluppbyggd, vilket tillater olika konfigurationer
med varierande stromkélla, trédmatarverk och paneler.
Effekt/vikt-forhallandet hos de energisnala 300, 400 och 500 A
FastMig™Synergic -strémkallorna saknar motsvarighet.

Tradmatarverkens héljen tal att anvandas i tuff miljo.

Tre modeller finns for bobiner pa 200 och 300 mm. MSF 53
och 57 har stotsékra, atervinningsbara dubbla plasthéljen.
Den starka motorn, véxellddan och kraftéverféringen hos den
nya fyrhulsdrivna trddmatningsmekanismen DuraTorque
garanterar jamn och avbrottsfri trdédmatning. Det finns tva
valfria paneler till varje trddmatarverk.

FastCool 10 (med Kemppis kraftfulla HydroCOOL™-pump)
ger effektiv kylning av vattenkylda MIG/MAG-svetspistoler
vid kravande applikationer. FastROOT™ ar en FastMig™
-mjukvara som tillval f6r snabb och exakt rotstrangssvetsning
i Fe- och Ssmaterial (se sidan 4).

Sékerhet — FastMig™ Synergic -maskinerna uppfyller
kraven enligt standarderna IEC 974-1 och IEC 60974-5.
Maskinerna ar CE-markta. Skyddsklassen ar IP23C.

FastMig™ KMS 500

Anslutningsspanning
Anslutningseffekt

Anslutningskabel/sékring trog
Belastbarhet

Svetsstrémomrade

Max. svetsspanning

Tomgangsspanning /
Tomgangseffekt

Verkningsgrad
Effektfaktor
Matt

Vikt

3-fas 50/60 Hz
60% ED

80% ED

100% ED

60% ED
80% ED
100% ED
MIG
MMA

LxBxH

400V -15%...4+20%

13,9 kVA
4x6S-5m/25A

300 A
10V..37V
10A ... 300 A
46 V

50V /25 W

87%

0,9

590 x 230 x430 mm
34 kg

400V -15%...+20%
19,5 kVA

18,5 KVA
4x6S-5m/35A
400 A

380 A

10V..39V

10A ... 400 A

46 V

50V /25 W

87%

0,9

590 x 230 x430 mm
35 kg

400 V -15%...+20%
26,1 kVA

20,3 kVA
4x6S-5m/35A
500 A

430 A
10V..42V

10A ... 500 A

46V

50V /25 W

87%

0,9

590 x 230 x430 mm
36 kg
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MXF 63

» Kompakt och latt, vilket gor den
optimal i tranga utrymmen

« Material: dubbelvaggig hallbar
plast

» F&6r 200 mm bobiner

MXF 65

» Funktionell, snygg och latt,
passar for verkstadsbruk

» Material: plast och aluminium

» F&r 300 mm bobiner

» Funktionspaneler; standard 54,

MXF 67

For svetsning i extra tuff verk-
stadsmilj¢ och fér anlaggnings-
arbeten

Material: dubbelvaggig hallbar
plast

» Funktionspaneler; standard 51, synergisk 53 « F&r 300 mm bobiner
synergisk 52 » Funktionspaneler; standard 54,
synergisk 53
FastMig™ Tradmatarverk MXF 63 MXF 65 MXF 67
Driftspanning (skyddsspanning) 50V DC 50V DC 50V DC
Anslutningseffekt 100 W 100 W 100 W
Belastbarhet (nominella varden) 60% ED 520 A 520 A 520 A
100% ED 440 A 440 A 440 A
Tradmatningsmekanism 4-hjulsmatning 4-hjulsmatning 4-hjulsmatning
Matarhjulens diameter 32 mm 32 mm 32 mm
Tradmatningshastighet 0 - 25 m/min 0 - 25 m/min 0 - 25 m/min
Tillsatsmaterial & Fe, Ss 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6
Rorelektrod 0,8-1,6 0,8-2,0 0,8-2,0
Al 1,0-16 1,0-24 1,0-24
Tradbobin max. vikt / max. storlek 5kg /@ 200 mm 20 kg / @ 300 mm 20 kg / @ 300 mm
Matt mm LxBxH 510x200x310 620x210x445 625x243%x476
Vikt 9,4 kg 11,1 kg 14 kg
Material plast metall plast
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Panelerna 51 och 54

SF 53 MLS™

Panelerna 52 och 53

FastMig™Synergic -tradmatarverk
— for olika svetsmiljoer

FastMig™ Synergic -seriens funktionspaneler har tydliga och
logiska displayer och ménga specialfunktioner som goér det
mojligt att forbattra svetskvaliteten och tka svets-
produktiviteten.

MSF 53-trddmatarverk kan utrustas antingen med en SF
51-panel med standardfunktioner eller med den mer flexibla
synergipanelen SF 52, medan tradmatarverken MSF 55 och
57 kan utrustas med standardpanel SF 54 eller synergipanel
SF 53.

Panelerna 51 och 54 har féljande funktioner:

+ Digital visning

« Stegldst spanningsreglering

- Steglos reglering av trddmatningshastigheten
+ MMA-svetsalternativ

+ Gastest

« Tradinmatning

Synergipanelerna 52 och 53 har dessutom:

+ Kraterfyllnad

+ Snabbstart

+ Krypstart

« Minnesplatser for lagring av MIG-parametrar

« Som tillval: FastROOT™- mjukvara for rotstrangssvetsning

FastCool 10

FastMig™ Kylenhet Fastcool 10
Anslutningsspanning 24\ DC
Anslutningseffekt 100% 50 W

Kyleffekt 1 kW

Max. starttryck 450 kPa

Kylvatska 20% - 40 % etanol/vatten
Behallarens volym ca. 31

Métt mm LxBxH | 570 x 230 x 280

Vikt 11 kg
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Kemppi FastMig™ Pulse 350/450

Kemppis nya FastMig Pulse 350 och 450 ar MIG/MAG-svetssystem
utrustade med en mangsidig uppsattning funktioner. De &r konstruerade for

anvandning inom varvsindustri och offshore, kemiska processindustrier,
bil- och fordonstillverkning samt allméan produktionssvetsning. Bada &ar

400 volts trefasmaskiner.

Den utomordentliga anpassbarheten hos FastMig Pulse gér den i hég grad
till dagens och morgondagens svetsutrustning. Den kan k&pas utrustad
med antingen standardfunktionspaketet, kallat Work Pack, eller ett paket
skraddarsytt for kundens svetsbehov - Project Pack. Project Pack
anpassas in i minsta detalj f6r att passa den specifika svetsapplikationen

och ger svetsaren verklig kontroll ver svetsningen.

FastMig Pulse-systemets egenskaper kan enkelt kompletteras eller
modifieras nér svetsbehoven andras. Detta gérs med hjalp av en liten hand-
hallen enhet, DataGun. Den kan anvandas for att uppgradera firmware,
men ocksa for att 1agga till svetsprogram eller kurvor utvecklade for olika
applikationer, samt for att installera speciella Kemppi-svetsprocesser,

programvaruprodukternas Wise-familj.

FastMig Pulse™ 350/450 FastMig™ Pulse 350 FastMig™ Pulse 450
Huvudspanning 3~50/60 Hz 400V -15 %...+20 % 400V -15 %...+20 %
Anslutningseffekt 60 % ED 22,1 kVA

80 % ED 16,0 kVA

100 % ED 15,3 kVA 17,8 kVA
Natkabel/sékring trog 4G6 (5m) /25 A 4G6 (5m) /35 A
Belastningskapacitet 40 °C 60 % ED 450 A

80 % ED 350 A

100 % ED 330 A 380 A
Svetsstrom och spanningsomrade MMA 8...50V 8...50V
Maximal svetsspanning MMA 49V 53V
Oppen kretsspanning 50V 50V
Oppen strémkrets 100 W 100 W
Effektivitet 88 % 88 %
Effektfaktor 0.85 0.9
Forvaringstemperaturomrade -40...+60 °C -40...4+60 °C
Drifttemperaturomrade -20...+40°C -20...440°C
Skyddsklass IP23S IP23S
Externa matt (L x B x H) 590 x 230 x 430 mm 590 x 230 x 430 mm
Vikt 36 kg 36 kg
Anslutningsspanning fér hjalpenheter DC 50V DC 50V
X14, X15 sékring 6,3 A, trog sékring 6,3 A, trég
Anslutningsspanning for kylarenhet DC 24V, 50 VA DC 24V, 50 VA
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Egenskaper

200 A DC vid 35 % intermittens, 1-fas, 230 V
Jamn svetskvalitet

Forfinad ljusbagstandning fran 5 A
Gasforstromnings- och gasefterstrémningstid
Tid for upslope/downslope

2-takt/4-takt

Svetsalternativ MLP och Pulse

Alternativ for fjarreglage

PFC-teknik for hogsta energieffektivitet
Anvandning med nétanslutning eller elverk
Kemppi 2+ garanti for reservdelar och arbete

MinarcTig™ Evo 200
MinarcTig™ Evo 200 MLP Puls

MinarcTig Evo &r precis vad du férvantar dig av en Kemppi
TIG-svetsmaskin. Exakt och férfinad HF-tdndning och den
nodvandiga regleringen, effekt- och arbetskapacitet for att
sékert kunna slutféra en mangd olika svetsuppgifter. Minarc-
Tig Evo ar den perfekta DC TIG-svetsldsningen for industriell
tillverkning, installation, reparation och underhall. Den latta och
kompakta storleken &r en riktig bonus for yrkesfolk pa faltet.
Modellen inkluderar bade MinarcTig Evo 200 och MinarcTig
Evo 200 MLP. Den starka PFC-strémkallans design kombinerar
anvandbara prestandaftrdelar, daribland utmarkt energi-
effektivitet, med formagan att kunna arbeta med extra langa
natkablar mer an 100 meter l&nga pé ett sakert satt.

MinarcTig Evo-modellerna har stora LED-displayer och ett brett
urval funktioner, déribland reglering av gasférstromning och
gasefterstrdmning, slopereglering och fjarreglagealternativ.
MLP-modellerna &r utrustade med ytterligare funktioner, bland
annat Minilog och halvautomatisk pulsfunktion. MinarcTig Evo
ar en dubbelprocessmaskin som ocksa tillhandahaller kvalitativ
MMA-svetsing for ett brett urval DC-elektrodtyper.

EVO 200,

MinarcTig EVO 200 MLP
Anslutningsspanning 1~50/60 Hz 230V £15 %
Anslutningseffekt vid 35%EDTIG 200 A/4,9 kVA
max strom

35 % ED MMA 170 A/5,7 kVA
Uteffekt (40 °C) TIG 35 % ED 200 A/18V

100 % ED 140 A/15,6 V
Uteffekt (40 °C) MMA 35 % ED 170 A /26,8 V

100 % ED 110 A /24,4 V
Effektfaktor vid 100% ED 0,99
Verkningsgrad vid TIG 77%
100% ED

MMA 83%
Elektroder (4] 1,5..4mm
Matt LxBxH 449x210x358 mm
Vikt (utan kablar) 11 kg
EMC-klass A

Normer IEC 60974-1, -3, -10, IEC 61000-3-12
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MinarcTig™ 250
MinarcTig™ 250 MLP Puls

Den har maskinen med sina dubbla funktioner gér det mojligt att
utfora olika svetsarbeten. TIG-svetsning passar for arbeten som
kraver hdg precision, medan MMA-svetsning &r bra fér svetsning av
tjocka och kravande fogar.

Den har kombinerade TIG/MMA-maskinen erbjuder ett brett
anvandningsomrade - fran tjockt till tunt, legerat till olegerat, bade
inom- och utomhus. Den passar bade for svetsning av kravande
rotstrdngar och fyllnadsstrangar som kraver hég produktivitet.

Egenskaper:

| “klart att svetsa”-paketet ingar allt som kravsfor daglig
TIG-svetsning.

- Mangsidig och lattanvand panel med ratt.

» Tandpuls och antifrys vid MMA-svetsning.

» Greppvanligt handtag och plats fér ihoprullade svetskablar.

» Kan anvéandas med Kemppis fjarrreglage:
handfjarreglage R10, fotpedal R11F eller RTC 10 och RCT 20 fér
brannarmontage.

MinarcTig 250, 250 MLP
Anslutningsspanning 3~400 V -20%-+15%
50/60 Hz
Anslutningseffekt TIG 7.2 kVA (250 A/20.1 V)
MMA 8.2 kVA (220 A/28.8 V)

Belastbarhet 40 °C | 30% ED TIG 250 A/20.1 V
100% ED TIG | 160 A/16.4 V
35% ED MMA | 220 A/28.8 V
100% ED MMA | 150 A/26.0 V

Natkabel 4x1.5mm? langd 5 m
Sékring, trog 10 A
Svetsomrade TIG 5A/10,2V -250 A/20,1V
MMA 10 A/20,4V - 220 A/28,8 V
Tomgangsspanning 95V
Effektfaktor max. TIG 0,92
MMA 0,86
Matt LxBxH 400x180x340
Vikt 10,7 kg
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MasterTig MLS™

MasterTig MLS™ 2000, 3000, 4000, 3003 och 4003 ger
enastdende resultat i de mest krédvande svetsmiljder. Master-
Tig MLS™ &r effektiva och kompakta, konstruerade for
professionella svetsare med hoga krav pa utrustningen.
MasterTig MLS™-serien bygger pa Master MLS™ MMA-
svetsmaskiner. Det betyder att erfarenheterna fran MMA-
maskinerna lever kvar i MasterTig MLS™-serien.

Till maskinerna finns fyra alternativa Kemppi MLS™
funktionspaneler. Panelen &r monterad pé maskinens fram-
sida och den digitala visningen goér det Iatt att se instéllda
parametrar.

Vattenkylenheter MasterCool 10, 12

For anvandning av vattenkylda TIG-brannare, kan Master-
Tig MLS™ stromkallor utrustas med en MasterCool vatten-
kylenhet. Kylenheten placeras under stromkéllan och dess
funktioner kan styras fran strémkallans panel.

MasterTig MLS™ 2000 3000 4000
Anslutningsspanning 3-fas 50/60 Hz 1-fas 230 V -10-10% 400 V -15-20% 400 V -15-20%
Natkabel/sékring trog 3x25S5-33m/10A 4x15S5-5m/16 A 4x255-5m/16 A
Belastbarhet 40° C 30% ED TIG 200 A 300 A 400 A
60% ED TIG 150 A 230 A 320 A
100% ED TIG 130 A 200 A 270 A
Svetsstromomrade TIG 5-200 A 5-300 A 5-400 A
Elektrodstorlekar MMA 1.5-4.0 mm 2 1.5-5.0 mm 2 1.5-6.0 mm
Matt LxBxH 410 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm
Vikt 15 kg 22 kg 23 kg
MTL m MTZ som MTX med MINILOG
MVIA- och TIG-svetsning. = " MDcpancen oo
e — » Punktsvetsning.
CIES . « PulsTIG: Léngpuls, snabbpuls
S = och synergisk puls.
1= =

MTM - MINILOG och minne

» Samma funktioner som
MTX-panelen férutom 4T LOG.

» Minne for lagring av instéllda
varden.

* Med minilog ar det mojligt att
stalla in tva svetsvarden och med
hjélp av strémbrytaren véxla
mellan dessa.

MTX - PulsTIG och 4T LOG

* 4T LOG-funktion

J (pilotbage vid start och svansstrom
“Tail Arc” vid avslut).

= ® . _ + Synergisk pulsTIG - samordnad

-y reglering av snabbpuls.
o= i + Langpuls TIG-svetsning -
. individuellt reglerbara puls-

parametrar.

» Punktsvetsning - instélining av
punktsvetstid.
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MasterTig MLS™ 2300 ACDC

Mer strom frén en 1-fasmaskin — denna digitalstyrda strom-
kalla anvander PFC-teknik (Power Factor Correction) vilket
mojliggdr en tkad utgangsstrom jamfort med den tillférda
strémmen. Med en sékring pa 16 A ger maskinen en max
strom pé 230 A vid intermittensfaktor 40% och vid
kontinuerlig anvandning vid 100% intermittens, ar max
strém 170 A. Du kan till och med svetsa upp till 5 mm
aluminiumplat med denna lilla 1-fasmaskin.

En ACDC TIG som endast vager 15 kg och erbjuder ett av
marknadens basta effekt-/viktforhallanden.

De tvé funktionspanelerna ACS och ACX &r logiska och

anvandarvanliga och har alla funktioner som en TIG-svetsare

behover. Dessutom finns majlighet till personlig anpassning.

MasterTig MLS™ 2300 ACDC

Anslutningsspanning 1-fas 50/60 Hz

Natkabel/séakring trég
Belastbarhet 40° C 40% TIG
60% TIG
100% TIG
40% MMA
60% MMA
100% MMA
Svetsomrade TIG

MMA

Max. svetsspanning
Tomgéangsspanning

Effektfaktor

Elektrodstorlekar MMA
Matt LxBxH
Vikt

230V -15-15%
3x25mm?-S-3.3m/16 A
5.7 kVA /230 A

4.8 kVA /200 A
3.9kVA/170 A

6.0 kVA /180 A

4.8 kVA /150 A
3.7kVA/120 A
3A/10V-230A/19.2V
10A/205V-180A/27.2V
32V /180 A (MMA)

58 VDC

0.99

2 1.5-4.0 mm

430 x 180 x 390 mm

15 kg

ACS panel:
e Strom MMA: AC, DC-, DC+

» Gasforstrémnings och
gasefterstrémningstimer.

» Hot start, upslope och
downslope.

« Visning av strém och

— spanning.

e + 2T och 4T (avtryckar-
funktion).

» HF- och kontakttdndning.

- Pafylinadsfunktion for
vattenkyld brannare.

» Testfunktion fér gas.

och TIG: AC, MIX, DC-, DC+.

ACX panel:

* ACX har alla ACS-funktioner
som standard plus:

* 4T-LOG och MINILOG brytar-
funktioner.

« Start, minilog, slutstrém.

* Punktsvetstimer.

« Langpuls.

» Synergisk snabbpuls.

MarnaTis HLE « MEMORY, 10 kanalers

minnesfunktion.
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MasterTig MLS™

MasterTig MLS™ 3000 ACDC

Digitalstyrda MasterTig MLS ACDC ar perfekta for manuell
och mekaniserad svetsning. Den pélitliga teknologin och
anvandbarheten representerar det allra senaste inom ACDC
TIG-svetsningen.

De tva funktionspanelerna erbjuder var fér sig manga
justeringsmojligheter, som goér att du kan justera svetsfogens
form séval som intrdngningen och ljusbagsegenskaperna.

Kemppis MicroTack-funktion goér att du kan héafta ihop aven

mycket tunna material fére svetsningen. Tack vare den laga
varmetillférseln undviker du deformationer och resultatet blir
rent och prydligt.

MIX TIG-svetsningen kombinerar férdelarna med lik- och
véxelstrém. Det blir enklare att sammanfoga material av olika
tjocklek.

MasterTig MLS ACDC-maskinerna har ljusbagsegenskaper
som &r skraddarsydda fér svetsning av aluminium och rostfria
stél. De méanga justeringsmojligheterna och funktionerna gor
maskinerna till en utmarkt I6sning for all TIG-svetsning vid
installation, montering, industriell anvandning och
mekaniserad svetsning.

3000 ACDC

Anslutningsspénning
Belastbarhet

Tomgéangsspanning
Svetsomrade

Matt
Vikt

TIG 40% ED
TIG 100% ED
MMA 40% ED
MMA 100% ED

TIG
MMA
LxBxH

3~400V -10%...+10%, 50/60 Hz
13,3 kVA /300 A

7,9KkVA /190 A

14,4 KVA / 250 A
11,0 kVA /190 A

63V

3A/10,0V...300 A/ 22V
10A/20,5V..250 A/ 30V
500 x 180 x 390 mm

23 kg
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Minarc Evo 150

Utomordentlig svetsprestanda &r ingen dverdrift. Varje
bestandsdel i Minarc Evo 150 ar designad for att tillgodose
kraven hos svetsare pa rorlig fot. Nar det géller storlek, vikt och
svetskvalitet, finns det ingen jamlike.

Minarc Evo 150 ar perfekt for anvandning pé plats och kan
anvandas med bade natanslutning och elverk, dven med extra
l&anga natkablar. Minarc Evo ar latt att bara, s& du kan oftast ta
med dig allt du behover péa en gang.

Stora spanningsreserver och automatisk bagreglering ger
utmarkt bagstabilitet i alla svetslagen och for ett stort urval
elektrodtyper, vilket garanterar dig kvalitetsresultat varje gang.

Den stora och tydliga displayen ger exakt strominstalining,
och precis Lift-TIG tdndning garanterar DC TIG-svetsning av
hog kvalitet. Anslut Minarc Evos fjarreglage och du kan justera
svetsparametrar p& avstand under svetsningen, for basta kon-

troll av sméltbadet.

Minarc

inarc

Anvandningsomraden

» Metallverkstader

» Byggnadsindustri

* Lantbruk

» Reparationer och underhall

150

Anslutningsspénning
Anslutningseffekt

Matningsstrém

Natkabel

Sakring

Svetsomrade
Tomgangsspanning, toppvarde
Elektrodstorlekar

Matt, LxBxH

Vikt

Vikt

1~50/60 Hz
35% ED MMA
35%EDTIG
35 % ED I1max
100 % ED I1eff
HO7RN-F

Typ C

MMA

4]
H6jd med handtag

Utan anslutningskabel
Med anslutningskabel

230V + 15%

140 A/4,5 kVA

150 A/3,2 kVA

19,7 A

129 A

3G1.5(1,5mm?, 3 m)

16A: 140A ED 35%, 10A: 140A ED 28%
10 A/15V -140 A/ 37V

90 V (VRD 30 V)

1,5-3,25 mm och nagra 4 mm
320x123x265 mm

5,4 kg

5,85 kg
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Minarc™ 220

Minarc ar sma och latta MMA-maskiner for svetsning i verkstader
och p& montagearbetsplatser. De klarar stora spanningsvariationer
och &r val lampade for faltarbete med langa skarvkablar eller med
elverk. Minarc 220 kan &ven fas med inbyggd spanningsreducering.
Minarc levereras med axelrem, vilket gor dem latta att flytta och bara

med sig.

Mojlighet till TIG-svetsning med skraptandning ¢kar anvand-
barheten ytterligare. Minarc &r utrustade med 6ver- och under-

spanningsskydd.

Minarcs goda ljusbagsegenskaper beror p& htg spanningsreserv
och automatisk dynamik, vilket gor att ljusbagen forblir stabil i alla
ldgen oavsett strém samt med langa skarvkablar p& upp till 50 m.

Automatisk Hot start ger perfekt tdndning av ljusbagen varje gang.
Minarc har antifrysfunktion for att inte MMA-elektroden ska fastna i

grundmaterialet.

Minarc 220
Anslutningsspanning 3~400 V -20%-+15%
50/60 Hz
Anslutningseffekt TIG 7.2 KVA (220 A/18.8 V)
MMA 8.2 kVA (220 A/28.8 V)

Belastbarhet 40 °C

Natkabel
Sakring, trog
Svetsomrade

Effektfaktor vid max.
Elektrodstorlekar

Matt
Vikt

35% ED MMA
100% ED MMA
35% ED TIG
100% ED TIG

MMA
TIG
MMA
TIG

LxBxH

220 A/28.8 V

150 A/26.0 V

220 A/18.8V

160 A/16.4 V

5x1.5mm? langd 5 m

10 A

10 A/20.4 V - 220 A/28.8 V
10 A/10.4 V - 220 A/18.8 V
0.91

0.92

2 1.5-5.0 mm
400x180x340

9.2 kg
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Master MLS™

Master MLS™ &r effektiva MMA-svetsmaskiner. Latta och
barbara MLS™ ar utvecklade for krdvande svetsning och kan
med fordel anvandas aven under extrema forhallanden. Tack
vare sitt lilla format kan MLS™ anvandas aven dar det ar ont
om plats.

Master MLS™ 250A och 350A finns dven som 230V 3-fas.
MLS™-maskinerna kan anvandas med négon av funktions-
panelerna MEL eller MEX, fran vilken svetsaren kan valja
optimala parametrar och ratt process for varje applikation.

Béada funktionspanelerna har: Digital display, Panel/Fjarr,
MMA/TIG, Dynamik, Hot start. MEX-panelen har ett avancerat
val av elektrodtyp - installningen av svetsvarden baseras pa
vald elektrodtyp.

« Hallbara och pélitiga maskiner for svetsning ute
pa faltet - skyddade manotverknappar, taliga
hélien, ICS™

» Energibesparande

» Hég verkningsgrad och behovsstyrd flakt

» Suveran ljusbagskarakteristik med alla MMA-
elektroder &ven vidsvetsning med langa kablar

MEL - fér standard
MMA-applikationer

Anvéndningsomraden:

Installationsarbeten
Montagearbetsplatser
Reparationer och underhall
Varvsindustri

Rorsvetsning

MEX - Avancerat val
av elektrodtyp, minne

3500

Master MLS™ 2500
Anslutningsspénning 3-fas 400 V -15%...+20%
Anslutningseffekt 40% 250 A /9 kVA

60% 205 A/ 7 kVA

100% 160 A /5 kVA
Svetsstromomrade 10A/2056V-250A/30V
Sékring trog 10A
Elektrodstorlek @ 1,5-50mm
Matt LxBxH 500x180x390
Vikt 20 kg

3-fas 400 V -15%...+20%
350 A/ 15 kVA

285 A/ 11,3 kVA

220 A/ 8 kVA
10A/20,5V-350A/34V
16 A

1,5-6,0 mm

500x180x390

21 kg
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Anvandningsomraden:

Varv
Metallverkstader
Gijuterier

KempGouge™ ARC 800

Med KempGouge™ ARC 800 luftbdgmejslar du snabbt och
sakert bort 6verflédig metall. Den kan anvandas fér de flesta
metaller, sdsom stal, rostfritt stal, gjutjarn, nickel, koppar,
magnesium och aluminium. KempGouge™ ARC 800 kan
anvandas for manga olika mejslingsarbeten. Passande kol-
elektroder och en elektrodhéllare med tryckluftsanslutning
kravs for anvandninga av maskinen.

Enheten kan utrustas med R 10 fjarreglage for instéllning av
mejslingsstrommen direkt fran arbetsplatsen. Fjarreglaget
gor mejslingsarbetet med produktivt och bekvamt eftersom
du inte behdver forflytta dig mellan svetsobjektet och strém-
kallan.

KempGouge™ ARC 800-paketet bestar av en 800 A stréom-
kalla med funktionspanel. Utrustningen levereras monterad
pé en transportvagn med tva hjul.

 Speciellt utvecklad for luftbagmejsling

 LA&g ljudniva vid tomgéng

- Latt att forflytta p& transportvagn med
stora hjul

+ Mojlighet att stélla in mejslingsstrémmen direkt
fran arbetsplatsen

KempGouge™ ARC 800

Anslutningsspénning | 3~50/60 Hz | 400V, -15...420 %
Anslutningseffekt 50 % ED 44 kVA
100 % ED 35 kVA

Sakring 63 A, trég
Belastbarhet 40 °C 50 % ED 800 A/44 V

100 % ED 600 A/44 V
Matt LxBxH 700 x 660 x 1400 mm
Vikt 115 kg
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CMT: Cold Metal Transfer MIG/MAG kortbagsprocess

CMT stér for Cold Metal Transfer (kall metalléverféring).
Sjalvklart skall termen “kall” sattas in i ett svetsprocess-
sammanhang, men i jamforelse med den konventionella
MIG/MAG processen ar CMT en “kall” process.

De karaktéristiska sardragen ar: varm, kall, varm, kall,
varm, kall. Denna vaxling mellan varm och kall bearbetning
har gjorts méjlig med hjalp av Fronius nya teknologi, dar
aven tradens rorelse har inforlivats i processen. Resultatet
blir sprutfri MIG/MAG robotsvetsning och 16dning av tunn-
plat fran 0,3 mm i automatiserade eller manuella
applikationer.

Tradrérelsen inforlivad i processen

For forsta gangen ar svetstradens rorelse direkt inforlivad
i processen: Den digitala processkontrollen upptacker

en kortslutning - trdden dras tillbaka for att hjalpa till vid
droppoverféringen och allt dvervakas digitalt. Detta &r en
av de vasentliga skillnaderna fran konventionell kortbags-
svetsning.

Lagre varmetillforsel

Den andra véasentliga skillnaden &r en nastan stromfri, fran-
kopplad, metalldverforing. Traden rér sig framat - nar en
kortslutning sker drar tradden sig automatiskt bakat. P& detta
satt matar bagen in varme mycket kort under ljusbags-
bildningen for att sedan reducera varmetillférseln snabbt.
Med andra ord, varmt, kallt, varmt, kallt.

CMT automat

Sprutfri metalléverféring

Den bakatriktade traddrorelsen assisterar vid droppéverforingen
under kortslutningen. Kortslutningen &r kontrollerad och
kortslutningsstrommen &r 14g. Resultatet: Sprutfri metalléver-
féring. Den noggranna droppbverféringen ser till att efter varje
kortslutning smélta av en néstan identisk droppe fyllnadsmetall.

Stabil bage

Vid konventionell GMA-svetsning paverkar arbetsytan och
hastigheten markant stabiliteten pa bagen. Med CMT justeras
bagen mekaniskt. Detta betyder att bagen forblir stabil oavsett
arbetsytan, underlaget eller hur snabbt du vill svetsa.

CMT manuell

1. TPS 3200 / 4000 / 5000 CMT stromkalla

Helt digitaliserad, microprocessor kontrollerad och digitalt reglerad
GMA inverter stromkalla (320/400/500 A) med integrerande paket for
CMT process.

2. RCU 5000i fjarrkontrollenhet

Fjarrkontroll med en fullskalig textdisplay - &ven pa svenska, svets-
datadvervakning med Q-Master funktion, lattférstalig anvandarguide,
systematisk menystruktur.

3. FK 4000 R kylare FC

Robust och palitlig, ger optimal vattenkylning av robotsvetsbrannaren
med flédesvakt.

4. Robot interface

Passar alla vanliga robotar, oavsett om dessa &r adresserade digitallt,
analogt eller via .feild-bus.

5.VR 7000 CMT matarverk

Digitalkontrollerat matarverk for alla vanliga typer av maratonpack.

6. Robacta Drive CMT

Kompakt robotsvetsbrannare med digital kontroll, utan kugghjul,
kraftfull AC servomotor for stabil och konstant tradmatning och ett jamt
kontakttryck.

7. Wire buffer

Kopplar ifran de tva tradmatarna fran varandra och ger extra lagrings-
kapacitet for svetstraden. For montering i ett balansblock, eller pa
robotens tredje axel.

8. Maratonpack

9. TransPuls Synergic 2700 CMT stromkalla

Helt digitaliserad microprocessor kontrollerad och digitalt reglerad
GMA inverter stromkalla (270 A) med integrerat matarverk och
maratonpack, fér manuell CMT process.

10. PullMig CMT

Kompakt, vattenkyld hégprestanda brannare fér manuell CMT-
svetsning. Wire buffer i kombination med den digitalt kontrollerade
AC-servomotor tillater hastiga svangande rorelser for svetstraden.
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VarioSynergic 3400, 4000, 5000
MIG/MAG-svetsning

VarioSynergic &r en ny serie robusta och palitliga stromkallor
val utprovade och testade. VarioSynergic 3400 / 4000 / 5000
ar steg-kontrollerade, mikroprocessor-reglerade MIG/MAG-
maskiner med en effekt pa upptill 500 A.

VarioSynergic &r ett komplett svetssystem. Bestdende av
stromkalla, matarverk, brannarhandtag och kylenhet.

Maskinerna har alla den kompetens som krévs for att ge en
hogsta kvalitet och en felfri svetsning. Termen for detta ar
"synergieffektsoperation" - och det gér att svetsa till den
enklaste sak i varlden. Ange bara pléattjocklek och fylinads-
metall, sen &r det bara att svetsa.

VarioSynergic finns i tvd versioner: en kompakt version med ett
integrerat matarverk och en tvadelad version med ett externt
matarverk.

VarioSynergic VS 3400 VS 4000 VS 5000
Natspanning 3x230 V/ 400 V 3x230 V/ 400 V 3x230 V/ 400 V
Intermittens vid 40° C

30% DC - - 500 A

35% DC 340 A 400 A -

40% DC 300 A - -

60% DC 260 A 290 A 360 A
100% DC 200 A 220 A 280 A
Tomgangsspanning 45V 51V 54V
Driftspanning 14.5-31.0 V 15.5-34.0 V 15.8-39.0 V
Skyddsklass IP 23 IP 23 IP 23

Matt LxBxH mm 890x460x945 890x460x945 890x460x945
Vikt 139 kg 147.5 kg 156 kg
Tradmatarenhet VR 3000 VR 3300

Matarmotor 42V DC 42V DC

Motoreffekt 164 W 164 W

Utvéaxling 5:1 5:1

Traddimension 038-1.6 mm 0.8-1.6 mm

Tradmatningshastighet 0-18 m/min 0-18 m/min

Matt LxBxH 620x290x420 mm 600x260x440 mm

Vikt 16 kg 13 kg

Kylenhet FK 3000 R

Kylkapacitet (20° C) 1200 W

Kylkapacitet (40° C) 700 W

Genomstrémmning 3,0 I/min

Volym, kylvatska 551

Skyddsklass IP 23

Matt LxBxH 215x240x480

Vikt (utan kylvatska) 11 kg

42



TransSteel

Ett nytt svetssystem optimerat for stalindustrin

TransSteel star for enkel hantering vid svetsning i stal, latt-
anvanda verktyg med smarta funktioner. Optimalt matchade
systemkomponenter som ger 100% prestanda. ComfortWire
star for sjalvstyrande inmatning av svetstrad.

Liten, latt, allt-i-ett matarverk: Ny anslutning av slangpaketet
som garanterar en stabil trddmatning och darmed en stabil
svetsprocess och langre livslangd for slitdelarna. For béattrad
hantering av matar-hjulen: En fargkod for de olika diametrarna
gér det snabba och latta att kdnna igen och byta matarhjul.

Individuella synergilinjer: SteelRoot, SteelDynamic, fardiga
program for rotstrangssvetsning och forcerad spraybage.
Fronius systemanslutning: Slangpaketet kan lasas enkelt och
sékert, utan verktyg. EasyJob: Med bara ett knapptryck lagras
de instéllningar som anvandaren justerat for sitt svetsjobb.

TransSteel TransSteel 3500
Natspanning 380V /400 V /460 V
Natspanning tolerans +/-10 %
Svetsstromomrade 10-350 A
Intermittens vid 40° C 40% 350 A

100% 250 A
Tomgéangsspanning 60V
Driftspanning 15,5-315V
Maximalt impedansvérde 22,5 mOhm
Skyddsklass IP 23
Métt LxBxH 747x300x497 mm
Vikt 26,5 kg
TransSteel TransSteel 5000

Natspanning
Natspanning tolerans
Svetsstromomrade
Intermittens vid 40° C

Tomgangsspanning
Driftspanning

Maximalt impedansvéarde
Skyddsklass

Matt LxBxH

Vikt

380V /400 V /460 V
+/-10 %

10-500 A

40% 500 A

100% 360 A

65V

145-39V

29,6 mOhm

IP 23
747x300x497 mm
30,15 kg
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TransSteel 3500 Compact

Fronius stromkalla TransSteel har nu fatt sallskap av en
kompakt version - TransSteel 3500 Compact (gaskyld och

vattenkyld).

TransSteel 3500 Compact kombinerar en kompakt design med
den senaste digitala svetstekniken. Tack vare det inbyggda
matarverket &r detta en utrymmessnal och komplett svets-
maskin. Den digitalt styrda TransSteel 3500 Compact
garanterar 100 % reproducerbara resultat. Dess svets-
egenskaper som ér speciellt framtagna for stalsning, levererar
exakt tdndning och stabil svetsning.

+ Kompakt design
* Anvandarvénlig

 Perfekt for svetsning i stél

TransSteel 3500 Compact

Natspanning +/- 10 %
Svetsstromomrade
Svetsstrom vid

10 min / 40°C

10 min / 40°C

10 min / 40°C
Tomgéangsspanning
Arbetsspanning
Skyddsklass
Dimension | /b /h
Vikt

Verkningsgrad
Tradmatningshastighet

380V /400 V /460 V
10 - 350

350 A 40 %

300 A 60 %

250 A 100 %

47 -59V
145-386V

IP 23

747 x 300 x 497 mm
36 kg

90 % vid 250 A

1 - 25 m/min
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TransPuls Synergic 2700
MIG/MAG-, TIG DC- och MMA-svetsning

Ett hogpresterande system

TPS 2700 ar en helt digital hogpresterande svetsmaskin som ar
latt och behaglig att anvanda. Maskinen har inbyggt matarverk
och vager 27 kg. Det en portabel och flexibel maskin som
passar for de flesta situationer. Maskinens tillbehor fran
brannare och kylenhet till fjarrkontroll &r alla integrerade till ett
komplett svetssystem.

En maskin, flera varianter

TPS 2700 AluEdition: Utvecklad speciellt f6r aluminium-
svetsning. Med aluminiumspecifika funktioner och tillbehor for
klassisk aluminiumtillampning eller fér arbete med valdigt mjuk
aluminiumtréd och/eller med langa slangpaket

TPS 2700 Duo: Till denna maskinversion kan ett extra matar-
verk monteras. P4 sé& viss kan du svetsa med tva olika material
utan att hela tiden behdva byta verktyg, brannare eller trdd pa
maskinen.

TPS 2700 TIG: Levereras med speciella TIG-svetsmojligheter.
T.ex. TIG Comfort Stop-funktionen som fixar bagens irriterande
vana att f& avbrott vid svets-slutet. Oavbrutet gasskydd
tillforsékras sé slutkraterfylinaden blir perfekt.

TransPulsSynergic TPS 2700 TPS 2700 MV
Natspanning 3x400 V 3x200-240 V/3x380-460 V
Natspanning tolerans +/-15 % +/-15 %
Svetsstromomrade 3-270 A 3-270 A
Intermittens vid 40° C

40% DC 270 A 270 A

60% DC 210 A 210(270) A

100% DC 170 A 170(210)A
Tomgangsspanning 50V 50V
Driftspanning 14.2-27.5V 14.2-27.5V
Skyddsklass IP 23 IP 23

Matt LxBxH 625x290x480 mm 625x290x480 mm
Vikt 27.5kg 27.5 kg
Traddimension 0.8-1.6 mm 0.8-1.6 mm
Tradmatningshastighet 0.5-22 m/min 0.5-22 m/min
Kylenhet FK 4000 FK 4000 R (FC)
Kylkapacitet (25° C) 1120 W 1360 W
Genomstrémmning 1.6 I/min 3.5 m/min

Volym, kylvatska 55| 551

Skyddsklass IP 23 IP 23

Matt LxBxH 700x290x250 mm 700x290x250 mm
Vikt (utan kylvatska) 14.1 kg 16.3 kg
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TransSynergic
3200/4000/5000/7200/9000
TransPulsSynergic
3200/4000/5000/7200/9000

MIG/MAG-, TIG DC- och MMA-svetsning

TS 3200 / 4000 / 5000, TPS 3200 / 4000 / 5000 &r varldens
forsta helt digitaliserade, mikroprocessorkontrollerad och
digitalt reglerad GMA inverter stromkéllor. Med makal®s
precision i svetsprocessen, exakt reproducerbarhet av resultat
och ojamférliga svetsegenskaper.

Bland héjdpunkterna: olika tdndningsegenskaper,
"skraddarsydda" bagar, start-up program fér aluminium,
integrerad stréomkalla manager - alla finns &ven som externa
versioner med en fjarrkontrollpanelen.

TS 7200 / 9000, TPS 7200 / 9000 dessa stromkallor bygger
pa en redan utprovad losning: t.ex. tvad TPS 5000 kopplad via
ett snabbt interface ger tillsammans en effekt pa 900 A, utan
att forlora nagot av alla fordelarna det &r med Fronius digitala

stromkallor.

TransSynergic TS 3200 TS 4000 TS 5000 TS 7200 TS 9000
TransPulsSynergic TPS 3200 TPS 4000 TPS 5000 TPS 7200 TPS 9000
Natspanning 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V 2 x3x400V 2 x3x400V
Natspanning tolerans | +/- 15 % +/- 15 % +/- 15 % +/- 15 % +/- 15 %
Natsakring 3 x 400 V 35A 35A 35A 2x35A 2x35A
Priméreffekt 8,7 - 11,5 kVA 12,4 KVA 13,1 kVA 2 x 12,4 kVA 2 x 13,1 kVA
Cos phi 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99
Svetsstromomrade
MIG/MAG 3-320A 3-400 A 3-500 A 6-720 A 6 - 900 A
MMA 10-320 A 10 - 400 A 10-500 A 20-720 A 20-900 A
TIG 3-320A 3-400 A 3-500A 6-720 A 6 - 900 A
Intermittens vid 40°C 40 % [ 320 A 50 % /400 A 40 % 500 A 60 % /720 A 60 % /900 A

100 % / 220 A 100 % / 320 A 100 % / 320 A 100 % /640 A 100 % / 720 A
Tomgangsspanning 65V 70V 70V 70-80V 70-80V
Driftspanning 14,2-30,0V 14,2-34,0V 14,2-39,0V 2x142-340V 2x14,2-39,0V
Skyddsklass IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Dimension LxBxH 625x290x475 mm | 625x290x475 mm | 625x290x475 mm | 2x625x290x475 mm | 2x625x290x475 mm
Vikt 34,6 kg 35,2 kg 35,6 kg 2 x 35,2 kg 2 x 35,6 kg

46



TransPocket 1500, 1500RC
och 1500TIG

MMA- och TIG DC-svetsning

Sma, smidiga och taliga invertrar pa endast 4,7 kg.
Svetskapacitet 3,2 mm elektrod. Hog tdndspanning med
hotstart, 230 V.

TP 1500

En hogkvalitets svetsinverter med utméarkta svetsegenskaper.
Svetskapaciteten ar 3,2 mm elektroder. Liten & talig, endast
4,7kg. H6g tdndspanning med hotstart och Arc-force samt anti-
stick funktion bidrar till att ge basta svetsresultat. TIG svetsning
med lift-arctandning.

TP 1500 RC
Har fjarruttag for anslutning av fjarrkontroll.

TR1500 TIG

Har fjarruttag for anslutning av tigbrannare med steglés strém-
reglering. TP1500 TIG har funktioner fér TIG svetsning
lift-arc-tdndning med softstart, slope, 5 st olika pulsfrekvenser
for pulsad svetsning samt inbyggd magnetventil.

TP 1500

TP 1500 RC
TransPocket TP 1500 TIG
Natspanning 230V
Natspanning tolerans +/-15 %
Néatsakring (trog) 16 A
Primareffekt 16 A
Cos phi 0.99 (140 A)
Svetsstromomrade
MMA 10- 140 A
TIG 10-150 A
Intermittens
40°C 25 % 150 A
40°C 35 % 140 A
40°C 100 % 80 A
25°C 45 % 140 A
25°C 100 % 100 A
Driftspanning
MMA 20.4-256V
TIG 10.4-16.0V
Skyddsklass IP 23
Isoleringsklass B
Dimension LxBxH 315x110x200 mm
Vikt 4,7 kg
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WTU 307/457/657

Lattransportabla och robusta svetslikriktare fér manuell
elektrodsvetsning i tuff arbetsmiljo.

« Goda egenskaper for luftbagsmejsling och fogberedning.

» For verkstadsindustri, tank- och tryckkarlstillverkning, samt
entreprenad- och montagearbeten.

+ Hog kvalitet, utmérkta svetsegenskaper.

+ Steglos instéllning av svetsstrom och bagspanning,

reglerbar dynamik.

» Kortslutningssékert fjarrkontrolluttag och antifrysfunktion.
« Oberoende av natspanningsvariationer och langd pa

svetskabel.

» Termostatreglerat 6verbelastningsskydd med automatisk

aterstallning.

» Inbyggd elektronik val skyddad mot smuts och yttre

averkan.

+ Svetsning med saval basiska som rutilelektroder.
» Tillbehor: Fjarrdon och digital amperemeter.

WTU WTU 307 WTU 457 WTU 657
Anslutningsspanning +/-10% 50/60 Hz 3x230/400 V 3x230/400/500 V 3x230/400/500 V
Svetsstromomrade TIG 5-300 A 5-450 A 5-650 A
Intermittens 35% DC 300 A 450 A 650 A
10 min/ 40° C 60% DC 230 A 340 A 490 A

100% DC 180 A 260 A 380 A
Tomgangsspanning 75V 75V 75V
Driftspanning 20-32 V 20-38 V 20-44 V
Skyddsklass IP 23 IP 23 IP 23
Matt LxBxH mm 680x450x550 995x740x655 995x740x655
Vikt 95 kg 221.5 kg 268 kg

TransPocket 2500

En ny svetsmaskin pa 250 ampere for elektrodsvetsning med
TIG-funktion. TransPocket 2500 satter en ny standard med
perfekt karaktaristik och mycket kraft. Med den inbyggda
resonansintelligensen ges en extremt stabil svetsbage. Byggd
for alla typer av elektroder - rutila, basiska och cellulosa. For
alla dessa finns redan de idealiska tdndningsegenskaperna
lagrade i maskinen. Stéall bara in elektrodtyp och dnskat amper-
tal s& stélls resten av parametrarna in automatiskt.

TransPocket TP 2500
Anslutningsspanning +/-10% 50/60 Hz | 3x400 V
Svetsstromomrade steglost 10-250 A
Intermittens 35% DC 250 A

10 min/ 40° C 100% DC 175 A
Tomgangsspanning 90V
Skyddsklass IP 23

Matt LxBxH mm 430x180x320
Vikt 12,5 kg

48



TransTig 1750 PULS

TransTig 1750 PULS ér liten, robust och helt digitaliserad. Med
9,1 kg TIG-DC-strémkalla idealisk fér mobil anvandning under
tuffa villkor eller pa byggarbetsplatser.

Mikroprocessorn kontrollerar stromkéallans svetseffekt, och
resultatet &r en mycket stabil ljusbage och 100% reproducer-
bara svetsning. Stromkallan ar lamplig fér anvandning upp till
170 A.

+ Digitalt kontrollerad TIG-svetssystem
+ Liten, latt och robust
+ Ger170A

Enkel hantering
Enkel och snabb svetsstromkallan.

Pulsdrift
Lagre varmetillférsel med TIG-svetsning, battre kraterfylinad
och svetsfogar.

Punktsvetsfunktion
Svetsintervallerna kan stéllas in fran 0,1 sek till 1 sek.

TAC
Snabb och enkel vidhaftning i ett steg, tack varepulsbagen.

HF-tédndning

Beroringsfri och skonsam HF-t&ndning som ger langre livs-
langd pa Volframelektroder och slitdelar.

TransTig 1750 PULS

Nat 50-60 Hz 15/ -20 tolerans
Primar effekt 100%
Svetsstromomrade Elektrod

TIG
Verkningsgrad 120 A
Svetsstrom vid 10 min /40 ° C 35%

100%
Svetsstrom vid 10 min /25 ° C 100%
Arbetespanning TIG

MMA

Tomgéangsspanning
Tandspéanning (upptill)
Skyddsklass

Vikt

Matt LxBxH

1x230V
147 A
10-140 A
2-170 A

84%

170 A

120 A

145 A

10,1 till 16,8 V
10,3 till 25,6 V
93V

9 kV

IP 23

9,1 kg
430x180x280 mm
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MagicWave 1700/2200/2500/3000/4000/5000
TransTig 2200/2500/3000/4000/5000

TIG- och MMA-svetsning

MagicWave (MW) 1700/2200/2500/3000/4000/5000 och TransTig (TT)
2200/2500/3000/4000/5000 TIG-stromkallor &r helt digitaliserade, micro-
processorstyrda inverterstromkallor.

Konstruktionen och méjligheterna med pabyggnad av maskinen ger ett i
hogsta grad flexibelt svetssystem. Maskinerna kan anpassas till manga olika
situationer. Svetsaren kan latt dverblicka och mandvrera maskinen. | Job-laget
kan svetsdata lagras. Den lagrade datan kan hdmtas nar som helst och
anvéandas till olika typer av svetsning.

Ett standardiserat LocalNet interface gor det lattare att ansluta digitala system-
tillagg (t.ex. JobMaster TIG-brénnare, robotbrannare, fjarrkontroll).

TransTig TT 2200 Job TT 2500 Job TT 3000 Job TT 4000 Job TT 5000 Job
Natspanning 230V 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V 3 x 400V
Natspanning tolerans -20 % [ +15 % 15 %/ +15 % -15% [ +15 % -15%/+15% -15%/+15%
Natsakring 16 A 16 A 16 A 35A 35A
Priméreffekt 3,0 kVA 4,5 kVA 6,1 kVA 11,8 kVA 15,1 kVA
Svetsstromomrade
MMA 10-180 A 10-250 A 10-300 A 10-400 A 10-500 A
TIG 3-220A 3-250A 3-300A 3-400 A 3-500 A
Intermittens vid 40° C
40 % 220 A 250 A (50 %) 300 A (50 %) - 500 A
45 % 400 A
60 % 180 A 230 A 250 A 365 A 450 A
100 % 150 A 190 A 240 A 310 A 350 A
MagicWave MW MW MW MW MW MW

1700 Job 2200 Job 2500 Job 3000 Job 4000 Job 5000 Job
Natspanning 230V 230V 3 x 400 V 3x400V 3 x 400 V 3x 400V
Natspanning tolerans -20 %/+15% | -20 %/+15 %  -15%/+15% | -15%/+15% | -15%/+15% | -15 %/+15 %
Natsékring 16 A 16 A 16 A 16 A 35A 35A
Primareffekt 3,3 kVA 3,7 KVA 4,5 kVA 5,5 kVA 15,5 kVA 17,9 kKVA
Svetsstrémomrade
MMA 10-140 A 10-180 A 10-250 A 10-300 A 10-400 A 10-500 A
TIG 3-170 A 3-220 A 3-250A 3-300 A 3-400 A 3-500 A
Intermittens vid 40° C
35 % 170 A 220 A - - - -
40 % - - - 300 A - 500 A
45 % - - 250 A - 400 A -
60 % 130 A 170 A - - 365 A 440 A
100 % 100 A 150 A 170 A 190 A 310 A 350 A
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