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Precision at the cutting point

Vélja ratt bandsagblad

1. Bandléngd 4. Tanddelning Variabel Ingreppslangd (mm)
Bandets dimension beror pa vilken Fran WIKUS kan ni valja mellan konstant tanddelning
maskintyp som har installerats. eller variabel tanddelning. Den viktigaste tpi fran till
faktorn &r ingreppsléangden i materialet. 10-14 i 20
2. Bandbredd Bada tabellerna till hoger visar 6vre och
| horisontella maskiner ar bandbredden nedre gransvarde for olika tanddelningar. 2 10 =
specificerad fran tillverkaren. Vertikala 6-10 20 50
maskiner tillater storre variation pa 5. Tandgeometri 5.8 30 60
bandbredden.Ju bredare bandet &r desto Véra ingenjorer har kombinerat olika
mer stabilitet har den. Vid kontursagning tandgeometrier med olika tandmaterial 4-6 50 90
&r den minsta radien som kan s&gas en och bladdimensioner for att sékerstélla 3-4 80 150
begransningsfaktor beroende av band- en optimal produkt. 53 120 300
bredden. 1,4-2,0 250 600
3. Tandmaterial Bandbredd och minsta radie 1,0-1.4 400 1000
WIKUS erbjuder fyra huvudgrupperav. 00 0,85-1.15 600 2000
tandmaterial: 20 mm; r =140
« Kolstal 0,75-1,25 600 2000
e Bimetall aaaaaas sy 0,7-1,0 1000 3000
« Hardmetall 16 mm; r =95
» Diamant
Skarbarheten for ett material som skall o B Konstant Ingreppsiéngd (mm)
sagas avgor val av tandmaterial. J 13 mm; r =65 ta_nddelmng . .
tpi fran till
| 10mm;r=40 24 _ 6
| 8mm;r=230 18 - 10
| 6mm;r=16 14 - 15
| 4mmir=8 10 15 30
3mm;r=3
8 30 50
6 50 80
4 80 120
2 200 400
1,25 300 800
Kapning av rér
s Ytterdiameter pa rér (mm) / Tanddelning (Tz) i tpi
mm | 20 40 60 80 100 120 | 150 | 200 | 300 |400 |500 |600 | 700 800 900 1000 1500
2 14 14 14 14 14 14 10-14  10-14 |8-12 | 8-12 |6-10 |6-10 ' 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8
8 14 14 10-14  10-14 | 10-14 | 10-14 | 8-12 |8-12 6-10 |6-10 |5-8 |5-8 |5-8 4-6 4-6 4-6 4-6
4 14 14 10-14 | 10-14 |8-12 |8-12 |8-12 |8-12 58 |5-8 |46 |46 |46 4-6 4-6 4-6 3-4
5 14 10-14 | 10-14 | 10-14 | 8-12 |8-12 |8-12 | 6-10 |5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4
6 14 10-14 | 10-14 |8-12 |8-12 |8-12 |8-12 |5-8 58 |46 |46 |46 34 3-4 3-4 3-4 3-4
8 14 10-14  8-12 |8-12 8-12 6-10 6-10 |5-8 4-6 46 46 |34 34 3-4 3-4 2-3 2-3
10 8-12 |6-10 |6-10 |6-10 |5-8 5-8 4-6 4-6 46 |34 |34 34 3-4 2-3 2-3 2-3
12 8-12 |6-10 |6-10 |5-8 5-8 4-6 4-6 46 34 34 |34 34 2-3 2-3 2-3 2-3
15 8-12 |6-10 |5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 34 34 |34 |23 |23 2-3 2-3 2-3 2-3
20 6-10 |5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 34 |34 |23 |28 |23 2-3 2-3 2-3 2-3
30 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2
50 3-4 3-4 3-4 23 |23 |28 |23 |23 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2
75 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2
100 2-3 |23 1,4-2 11,42 |1,4-2 |1,4-2 |1,4-2 1,4-2 1,4-2
150 2-3 1,4-2 11,4-2 114-2 142 [10-14 1,0-1,4 1,0-1,4
200 1,4-2 1,42 142 10-1,4 10-1,4 1,0-1,4 0,75-1,25
250 1,4-2 11,0-1,4/1,0-1,4 1 1,0-1,4 0,75-1,25 | 0,75-1,25
300 1,0-1,4 1 1,0-1,4 | 0,75-1,25 | 0,75-1,25 | 0,75-1,25
350 1,0-1,4 10,75-1,250,75-1,25 | 0,7-1,0
400 0,75-1,250,75-1,25 | 0,7-1,0
450 0,7-1,0 0,7-1,0
500 0,7-1,0

S = vaggtjocklek

Om du behdver saga tva eller flerar rér som ligger bredvid varandra, anvand den har tabellen som tar hansyn till dubbla vaggtjocklekar (s).
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Precision at the cutting point

529 MARATHON® M42 (ca-68-69 HRC)

» For allmén kapning och produktionskapning.
» For stora profiler och solida material.
» For buntkapning.
» For stél upp till 40 HRC och icke-jarnmetaller.

Dimensioner Tanddelning i tum
Bredd x Tjocklek SD

mm tum 0,75-1,25 | 1,0-1,4 1,4-2,0 2-3 3-4 4-5 4-6 5-8
27x0,90 | 1-1/16 x 0,035 K K K K
27 x 1,10 | 1-1/16 x 0,042 K

34x1,10 | 1-3/8 x 0,042 K K K K K K
38x1,30 | 1-1/2x 0,050 K* K*

41x1,30 | 1-5/8 x 0,050 K K K K K
54 x1,30 | 2-1/8 x 0,050 K K K K

54x1,60 |2-1/8x0,063 |K K K K K K

67 x1,60 |2-58x0,063 K K K K K K

80x 1,60 | 3-1/8x0,063 K K K K K
K = Haktand

631 MARATHON® X3000 (ca 70 HRC)

For svarbearbetade material.

For profiler och solida material.
For buntkapning.
Hoglegerade stal upp till 45 HRC.

. —— — — — ey —

Dimensioner Tanddelning i tum
Bredd x Tjocklek SD
mm tum 1,4-2,0 2-3 3-4 4-6 5-8
27x0,90 | 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 | 1-3/8 x 0,042 K K K
41x1,30 | 1-5/8 x 0,050 K K K
54x1,60 |2-1/8x0,063 K K K K
67 x 1,60 | 2-5/8x0,063 K
K = Haktand
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Precision at the cutting point

528 VARIO® M42 (ca.68-69 HRC)

» For allmén kapning och produktionskapning.
» For sma och medelstora arbetsstycken.

« For stal upp till 40 HRC och icke-jarnmetaller.

Dimensioner Tanddelning i tum
Bredd x Tjocklek SD

mm tum 3-4 4-6 5-8 6-10 8-12 10-14
6 x 0,65 1/4 x 0,025 S
6 x 0,90 1/4 x 0,035 S
10x0,90 | 3/8x0,035 S
13x0,65 | 1/2x0,025 S S S
13x0,90 | 1/2x0,035 S S S S S
20x 0,90 | 3/4x0,035 S S S S S
27x0,90 | 1-1/16x0,035 | S S S S S S
34x1,10 | 1-3/8x0,042 | S S S S S
41x130 | 1-58x0,050 'S S S S
54 x1,30 | 2-1/8 x 0,050 S

S = Standardtand

523 ECOFLEX® M42 (ca 68-69 HRC)

« For grundldggande verkstadsarbeten.

« For sma och medelstora arbetsstycken.

« For profiler och solida material.

Dimensioner Tanddelning i tum
Bredd x Tjocklek SD

mm tum 2-3 3-4 4-6 5-8 6-10 8-12 10-14
13x0,65 | 1/2x0,025 S S S
20x 0,90 | 3/4x0,035 K S S S S
27x0,90 | 1-1/16 x 0,035 K K S S S S
34x1,10 |1-3/8x0,042 K K K S S S
41x1,30 | 1-5/8x0,060 |K K K S

S = Standardtand, K = Haktand

523 ECOFLEX M42 NE

» Extraskrankta bimetallband for bearbetning av ickejarnmetaller.

Dimensioner
Bredd x Tjocklek

mm

tum

Tanddelning i tum
Extra bred skrankning

20 x 0,90
27 x 0,90
34 x 1,10

3/4 x 0,035
1-1/16 x 0,035
1-3/8 x 0,042

X X X|®

K = Haktand
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Precision at the cutting point

526 BIFLEX® M42 (ca.68-69 HRC)

» For allmén kapning och produktionskapning.
» For stora profiler och solida material.

» For buntkapning.

» For stél upp till 40 HRC och icke-jarnmetaller.

iy - - -

Dimensioner Tanddelning i tum

Bredd x Tjocklek sD GS
mm tum 1,25 2 3 4 6 14 14 18
4 x 0,90 5/32 x 0,035 S
6 x 0,65 1/4 x 0,025 K S
6 x 0,90 1/4 x 0,035 K S
10x0,90 | 3/8x0,035 K S
13x0,65 | 1/2x0,025 K K S S
13x0,90 | 1/2x0,035 K K K S
20x 0,90 | 3/4x0,035 K K K S S
27 x0,90 | 1-1/16 x 0,035 K K K S S
27 x1,10 | 1-1/16 x 0,042 K
34x1,10 | 1-3/8x0,042 |K K K
41x1,30 | 1-58x0,050 K K K

S = Standardtand, K = Haktand

524 PROFLEX® M42 (ca-6768 HRO)

« Anpassad for allméan verkstadssagning.
+ Speciell tandgeometri for: Profiler for singel, lager och
buntkapning.

« Stalbalkar.
S — ey ] e, A ey, — ey, e ,  wmy — o D y w—
Dimensioner Tanddelning i tum
Bredd x Tjocklek
mm tum 2-3 3-4 5-7 8-11 12-16
20x 0,90 | 3/4x0,035 P P P
27 x0,90 | 1-1/16 x 0,035 P = = P
34x1,10 | 1-3/8x0,042 P P P P
41x1,30 | 1-58x0,050 P P P P
54x1,30 |2-18x0,0560 |P P
54x 1,60 | 2-18x0,063 |P P
67x160 |2-58x0,063 P P

P = Profiltand
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Precision at the cutting point

Hardmetallsagblad

Hardmetallsédgblad fran WIKUS finns bade med skrankta
t&dnder och med en speciell trapetstand.

Den langa bladlivslangden och den extremt héga prestandan
som vara premiumprodukter erbjuder ar mojligt genom att vi
anvander de béasta méjliga ryggmaterialen.

Tack vare olika hardhetsgrader och analyser pé karbiderna

som nyttjas erhélls perfekta resultat varje gang dessa anvands. 545 finns ocksa tillganglig som specialdesignade PW.

545 FUTURA® (ca. 1600 HV)

« Innovativ tandgeometri for hogre sagprestanda.

« For allman sagning av stal.

Dimensioner Tanddelning i tum

Bredd x Tjocklek
mm tum 0,85-1,15 1,0-1,4 1,4-2,0 2-3 3-4
27 x0,90 |1-1/16 x 0,035 T
34x1,10 | 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 | 1-5/8 x 0,050 T T T
54x1,30 | 2-1/8 x 0,050 T T T
54x1,60 |2-1/8x0,063 |T T T T
67x160 |2-58x0063 |T T T T
80x 160 |3-1/8x0,063 |T T T

T = Trapetstand
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Bandslipmaskin GX 75/ GX 75 2H

GX 75 och GX 75 2H &r systemets bas. En effektstark band-
slipmaskin som du kan lita p& vid professionell anvandning.
Robust byggd, latt att montera och utrustad med allt som gér
arbetet och handhavandet enklare.

» Robust trefasstrémsmotor f6r slipning med konstant varvtal.
+ lIdealiska varvtal for metallbearbetning: GX 75 med
3000 v/min; GX 75 2H omkopplingsbar till 1500 v/min

eller 3000 v/min.

» Materialanpassat arbete tack vare sjalvreglerande

bandspanning.

» Behandig betjaning tack vare instéllbar arbetshéjd,
hojdinstalining av upplagsbordet vid planslipning och enkel

bandjustering.

» Hég arbetssakerhet tack vare stabilt maskinstativ och

massivt upplagsbord.
* Integrerad anslutning fér dammutsug (& 90 mm).
+ Avtagbar spanbehéllare.

GX 75 GX752H
Effekt 3 kW 1,5/2 kW
Varvtal 3000 v/min 1500 / 3000 / v/min
Bandmatt 75 x 2000 mm 75 x 2000 mm
Anslutningskabel | 2m 2m
Vikt 75 kg 75 kg

Rundslipmodul GXC

Med GXC-rundslipmodulen far du perfekta ytor pa

enklaste satt.

Pa nagra enkla handgrepp forvandlar du din rundslipmaskin till
“centerless”. Aven har star effektivitet och flexibilitet i centrum.

« Slipning av rér och axlar med en @ pa 10-100 mm.
« HO&g arbetshastighet vid hégsta ytkvalitet.
» Lampar sig aven for vattenslipning ihop med
kylsmérjmodulen GXW.
« Enkelt handhavande tack vare 4 styrbara transportrullar.
+ Kan aven kombineras med Gl-sortimentet
(Gl 75/ Gl 75 2H). For det behdvs en adapter.

GXC
Ror @ 10-100 mm
Bandmatt 75 x 2000 mm
Vikt 48 kg
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Radieslipmodul GXR

Att slipa radier handlar om att ha ratt maskin. Tack vare GXR-
modulen férvandlas en GX 75 2H-bas-bandslipmaskin med
nagra enkla handgrepp till en professionell radieslipmaskin
—med djupanslag, tvarslid och snabbchuck som standard.
Finslipning blir darmed enkelt och betydligt beha&ndigare.

« Finslipning av profiler och rér med en & pé 16-75 mm.
 Vinklar fréan 30 till 90°
30° / max ¥ 37,5 mm
45° [ max @ 53,0 mm
60° / max & 64,5 mm
90° / max @ 75,0 mm
» Behandigt arbete tack vare integrerat djupanslag och
skruvstédd med snabbchuck f6r rund- och fyrkantrér samt for
massivt material.
+ Kontaktrullar finns tillgangliga i alla gangse dimensioner
« Skruvstadd med spannchuckar i rostfritt stal.
« |hop med GX 75 2H: 1&gt varvtal (1500 v/min) gér den
idealisk for bearbetning av rostfritt stal.
» Mindre slipgrader och anlépningsfarger.
» Enkelt handhavande tack vare fyra styrbara transportrullar.
+ Kan aven kombineras med Gl-sortimentet.
* (GI 75/ Gl 75 2H). For det behdvs en adapter.

GXR
Rérdiameter @ 16-75 mm
Matt profil/plattmaterial max | 75 x 75 mm
Bandmatt 75 x 2250 mm
Vikt 54 kg

Gradningsmaskin GXE

En utmarkt komplettering till GX-sortimentet fran GRIT &r
gradningsmaskinen GXE. Vid gradning av rér, profiler och
plattmaterial &r den oerhort effektiv. Det breda urvalet av GRIT-
gradningsborstar 16ser de flesta gradningsarbeten.

» Gradning av ror och profiler.

» Anslutningsmojlighet fér extern dammutsugning.

» Med rétt polerskivor &ven anvandbar som polermaskin.

» Hog driftsékerhet tack vare en integrerad sékerhetsbrytare
med motorskydd.

» Med ett brett urval av metallborstar.

GXE
Effekt 2,2 kW
Varvtal 1500 v/min
Vertygsmatt max @ 250 x 60 mm
Anslutningskabel 2m
Vikt 32 kg
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Svets- och spannbord

Precision fran forsta borjan!

16 mm System

Lattheten och precisionen i 16 mm systemet ar sarskilt val
lampad for filigrana komponenter.

Stora bordsytor skapas genom att flera bord sétts ihop. Idealisk
for lattare detaljer och svetsrobotar genom den 1&aga egen-
vikten.

Lagg en prototyp eller en del fran féregédende serie pa bordet
och positionera stopp med dnskat spel pa komponenten eller
gor prototyp enligt ritning. Ta bort prototypen och anordningen
ar fardig.

* 16 mm borrningar.

« Borravstand 50 mm.

» Bordssidan 100 mm hdg.

» Materialtjocklek 12 mm.

» Konstruktionsférstarkt med skenor.
» Finfrast/finpolerad yta.

28 mm System

Genom anvandningen av den senaste CNC tillverkning-
stekniken (fem sidors bearbetning), kan vi erbjuda er yppersta
kvalitet. Denna exakthet, 28 mm borrningar nedsénkta bakifran
tillsammans med 100 millimeter monstret, ger ett granslost
system som gor alla dimensioner méjliga.

Stora bordsytor skapas genom att flera bord satts ihop.
Det finns mycket tillbehor fér att du skall kunna bygga ihop en
fast plattform som passar din montering.

Alla standard- och komfortbord ar tillverkade i extra massivt
utférande. (Materialtjocklek ca. 24-31 mm av ST 52/3) Slipad
eller finfrast yta.

Bordsfotter for alla underlag

Inte bara vackert utan aven flexibelt och sékert. Genom en
mangfald av utférandevarianter ser vi till att ert “S4” alltid stér
sakert och riktigt. Pulvermalade eller speciallackerat, vara
bordsfétter ger ett sékert faste!

Tillbehor
For tillbehor sdsom vinklar, fastanordningar, ben, mm.,
fraga oss efter den mer detaljerade broschyren.

Saxlift
De flesta av bade 16 systemet och 28 system bord kan
kompletteras med saxlift.
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FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS

Magnetborrmaskiner

Samtliga Euroboors ECO-maskiner levereras i lada innehallande:

Borrhéllare

Borrolja

Reservsékring

Kort centerspets

» Kétting med karbinhakar.

ECO 30

Euroboor, ECO 30

* Handskar
Skyddsglaségon
Horselskydd
Skyddsféreskrifter
Manual

Liten och smidig magnetborrmaskin som klarar k&rnborrning
frdn 12 mm upp till 30 mm. Inbyggd kylning.

Dimensioner BxHxD

160x310x2840 mm

Vikt

Magnet BxD
Magnethallkraft
Motor
Hastighet
Spindel
Slagléangd
Kéarnborr
Borrchuck
Kylning

9,9 kg
80x160 mm
1500 kg
800 W

450 v/min
19 mm

70 mm
12-30 mm
Tillval

Ja

ECO 32-T

Euroboor, ECO 32-T

En kombimaskin for karnborrning och gangning M5-M16.
Klarar karnborrning fran 12 mm till 32 mm. Med specialfaste
gar det att anvanda spiralborr. Levereras i plastladakomplett
med gangtappsfasten M10, M12, M14 och M16.

Dimensioner BxHxD

110x370x240 mm

Vikt

Magnet BxD
Magnethallkraft
Motor
Hastighet
Spindel
Slaglangd
Kéarnborr
Borrchuck
Gangning
Kylning

11 kg
80x160 mm
1400 kg
1050 W
100-450 v/min
19 mm

150 mm
12-32 mm
Tillval
M5-M16
Tillval
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ECO 40/2

Euroboor, ECO 40/2

En lite smidig magnetborrmaskin som klarar karnborrning fran
12 mm upp till 40 mm. Standardchuck ingéar for spiralborrning

for 1-16 mm.

Dimensioner BxHxD

110x370x240 mm

Vikt 11 kg
Magnet BxD 80x160 mm
Magnethallkraft 1400 kg
Motor 1050 W
Hastighet 100-450 v/min
Spindel 19 mm
Slagléangd 150 mm
Kéarnborr 12-40 mm
Spiralborr 1-16 mm
Borrchuck Ja

Kylning Tillval
ECO 50-T SG

Euroboor, ECO 50-T SG

En kombimaskin fér kéarnborrning, 12-50 mm, och gangning
M5-M20 med morskona 2 faste. Klarar spiralborrning 1-23 mm.
Inbyggd kylning. Levereras i plastlada med gangtappsfasten

M10, M12, M14 och M16.

Dimensioner BxHxD

160x420x230 mm

Vikt

Magnet BxD
Magnethallkraft
Motor
Hastighet
Spindel
Slaglangd
Karnborr
Spiralborr
Borrchuck
Géangning
Kylning

13 kg
85x175 mm
1850 kg
1150 W
50-250 / 180-450 v/min
MK2, 19 mm
150 mm
12-50 mm
1-23 mm

Ja

M5-M20

Ja
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ECO 100/3

Euroboor, ECO 100/3

En kraftig magnetborrmaskin fér k&rnborrning 12-100 mm,
géngning M6-M30 och spiralborrning 1-31,75 mm med
morsekona 3 faste. Levereras i plastidda med hijul.

Dimensioner BxHxD

190x490x340 mm

Vikt 26 kg
Magnet BxD 100x230 mm
Magnethallkraft 2700 kg
Motor 1800 W
Hastighet 40/140-120/480 v/min
Spindel MKS3, 19 mm
Slaglangd 255 mm
Kéarnborr 12-100 mm
Spiralborr 1-31,75 mm
Borrchuck Tillval
Géangning M6-M30
Kylning Tillval
ECO 100/3D

Euroboor, ECO 100/3D

Vridbar magnetfot 32°. Flyttbar 15mm. | évrigt likadan maskin

som ECO100/3.

Dimensioner BxHxD

190x490x340 mm

Vikt

Magnet BxD
Magnethallkraft
Motor
Hastighet
Spindel
Slaglangd
Kéarnborr
Spiralborr
Borrchuck
Géangning
Kylning

26 kg
100x230 mm
2700 kg
1800 kg
40/140-12/480
MK3, 19 mm
255 mm
12-100 mm
1-31,75 mm
Tillval
M6-M30
Tillval
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B ON Rotabhroach YAarnas

FOR PROFESSIONALS BY PROFESSIONALS NITTO KOHKI CO,,LTD. PROFESSIONAL TOOLS

Karnborrar HSS

Kéarnborrar hardmetall

sborrar HSS

{arnborrar med Weldonfaste. Hogkvalitetsborr fran Rotabroach speciellt till-
e for borrning i rals. Hardmetall kérnborrar for rélsborrning med weldonfaste.
lettera med en kyl- och smérjolja speciellt framstalld for borrning i réls vilket
jer livslangden pé dina borrar.

Halsagar hardmetall

Kraftiga halsagar med hardmetallskar for manga anvandnings-omraden. Med
bytbara fasten, 13mm axel for vanlig borrchuck, SDS-PLUS, morsekona 2, 3 och 4,
magnetborrmaskiner med weldon/nittofaste kan du anvénda halségen i de flesta
maskiner. Bla handborrmaskiner, pelarborr, magnetborrmaskiner m.m.Utmarkt for
borrning i ror, svart och rostfritt stal.

Minikarnborrar

Minik&arnborrar for perfekta hal i metall, rér och plast. Finns fran @6-25mm. Mini-
karnborrset innehéllande 8, 10, 12, 14, 16, 18 och 20 mm k&rnborrar samt 13 mm
adapter och centerspets.Komplett i plastlada.

Tillbehor

Morsekona hallare for kylning. Perfekt hallare till anvandandet av karnborrning i
pelarborrmaskiner. Bade for Weldon och universalfaste. Skruv eller snabbfaste.
MK2, MK3 och MK4. Férsankare med weldonfaste. Smorj- och kylbehallare.

Centerspetsar
Glom inte att ni maste anvanda
centerspetsar vid anvandning av
karnborrar.

e
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Rorfasnings- och kapmaskiner

e

ISP-252-2 ISP-352-2 ISP-80

Luftdriven maskin for fasning av rér. Elektrisk maskin for fasning av ror. Luftdriven maskin for fasning i ror.

Arbetsomrade: @80-273 mm U-fog, V-fog samt planfrasning. ISP-80 &r tillverkad for att anvandas i

Skardjup: 15-75 mm Arbetsomrade: @150-352 mm omraden dar fara for explosion rader.

Finns i olika storlekar. Skardjup: 15-75 mm Den har hég precision och &r latt att
Finns i olika storlekar. mandvrera.

Arbetsomrade: @28-80 mm
Skardjup: 1,5-15 mm

OCE/OCP

En ny serie, 11 modeller, kap- och rérfasmaskiner som finns
béade som luft och eldriven. De &r smidiga att fasta pa rorets
utsida. Arbetar i alla material med fantastiska resultat.
Anvéandningsomradet ar @65-1500mm.
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NC Bender75

Tekniska data

Max. bockningskapacitet
Bockningsradie

Max. bockvinkel

Langd pa dornstativ
Bockningshastighet
Bockningskanslighet
Antal program:
Bockningar per program
Motoreffekt

Storlek

Vikt

@80x2,5 mm
1,5D-5D mm
190°

2700 mm
30°/s

+0,1°

99

15

15 hk
3800x1150x1300 mm
2300 kg

CNC Bender38B1

Tekniska data

Max. bockningskapacitet
Bockningsradie

Max. bockvinkel

Langd péa dornstativ

Bockningshastighet
Bockningskénslighet:
Matningshastighet
Matningskanslighet:
Returhastighet
Nollstéllningsmarginal
Programplats
Bockningar per program
Motoreffekt

Storlek

Vikt

38,1 x 2 mm
200 mm

190°

2400 mm

90°/s

+0,1°
1-1100 mm/s
+0,1°
240°/sec
+0,05°

20 GB

99

13,3 hk
4000x900x1400 mm
2000 kg
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NC Bender80BR1

Tekniska data

Max. bocknings kapacitet
Bockningsradie

Max. bockvinkel
Langd pé dornstativ
Bockningsfart
Bockningskanslighet
Matningshastighet
Matningskéanslighet
Returhastighet
Nollstallningsmarginal:
Motoreffekt

Storlek

Vikt

@80x2,5 mm
250 mm
190°

3000 mm
50°/s

+0,1°

1-800 mm/s
+0,1°
150°/s
+0,1°

18 hk
5000x1400x1500 mm
4000 kg

Eurekamatic CE/CN

Universalmaskin for bockning av plattjarn, rér mm. Inbyggd
mikroprocessor som kanner av materialets hardhet och bockar
materialet i exakt énskad vinkel. Maskinen kan arbeta manuellt
samt automatiskt. Detta reducerar arbetstiden. Digitalt har

méjlighet att spara upp till 45 bockningar.

Jolly PJE

Liten manuell bockmaskin for massivt plattjarn, rundstal och

fyrkansstal.

EMOLI

42 UNIVERSAL BENDER
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FLEX 22

Kan spannas fast pé ett arbetsbord och bockar alla slags ror
upp till 22 mm i 1,5 mm gods. Levereras i praktisk metallada
med 4 schabloner: 12/15/18/22 mm.

UNI42 manuell

For ror upp till 42 mm i stal och 35 mm i rostfritt. Utmarker sig
pé grund av den kraftiga mekaniska fyrstegs-utvaxlingen i
vaxellddan.

UNI42 elektrisk

Elektrisk bockmaskin till alla slggs rér med dimensioner upp till
42 mm (rostfritt t.o.m. 30mm). Ar utrustad med kraftig 7-stegs
mekanisk utvaxling i vaxelladan.

UNI42 Digital

Elektrisk maskin med digital display med 9 bockprogram och
mojlighet till 9 individuella bock i varje program. Utfér exakta
bock i rérdimensioner upp till 42 mm i 1,5-3 mm godstjocklek
(rostfritt upp till 30mm).
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UNIG0 elektrisk

Utfér exakta bock i rér-dimensioner upp till 54 mm i 2-5 mm
godstjocklek (rostfritt upp till 48 mm). Kraftig 7-stegs mekanisk
utvaxling. Bockar réret automatiskt och kér darefter tillbaka
matrisen till nollpunkten. 24 volts styrsystem med en micro-
brytare som reglerar bockvinkeln.

UNI6O digital

Elektrisk maskin med digital display med 9 bockprogram och
mojlighet till 9 individuella bock i varje program. Utfor exakta
bock i rérdimensioner upp till 54 mm i 2-5 mm godstjocklek
(rostfritt upp till 48 mm).

UNI70 digital

Digital display med plats for 70 bockprogram och mojlighet till
6 individuella bock i varje program. Vid bockning av tunn-
véggiga rér anvands dornarrangemang upp till 3 m.

Diverse tillbehor

+ Stativarm med gradchuck
+ Schablon med ring

» QGlidsko

» Forstarkararm

« Dubbelrullehallare

FLEX22 UNI42M UNI42E UNI42D UNI6OE UNI60D UNI70D
Koppar 22 42 42 42 54 54 64
Stal 22 38 38 38 54 54 60
Aluminium 22 42 42 42 54 54 60
Rostfritt 22 35 35 35 48 48 60
Max vinkel 180 180 180 180 180 180 180
Motoreffekt - - 0,75 hk 0,75 hk 1,5 hk 1,5 hk 2,3/3,1 hk
Godstjocklek 1,5-2,5 mm 1,5-3,0 mm 1,5-3,0 mm 1,5-3,0 mm 2,0-5,0 mm 2,0-5,0 mm 2,0-8,0 mm
Vikt 8 kg 18 kg 35 kg 60 kg 60 kg 60 kg 210 kg

315



Fasmaskiner for plat och ror

CHP-12

Cevisa CHP-12

Monteras pa plattan till antingen éver eller underfasning,
varefter den startas och for egen kraft kér genom plattan.
Den kraftiga 3 HK motorn sakrar en snabb avfasning pa 2,6
meter i minuten.

Kapaciteten pé en enkel avfasning &r 12 mm

pa svart stél med en tjocklek fran 6-40 mm och rér fran 1D
100 mm. Sjalvgéende pé stora platar, smé platar gar sjalva
genom fasmaskinens skar.

 For svartstal och rostfritt material.
* Ingen efterslipning.

+ Vibrationsfri.

» Avfasningsvinkel: 25-45°.

+ Hastighet 2,6 m/min.

* Max fasdjup 12 mm.

- Stél tjocklek 6-40 mm.

+ Vikt 65 kg.

CHP-6

Cevisa CHP-6

Monteras pa plattan till antingen &ver eller underfasning,
varefter den startas och for egen kraft kdr genom plattan.
Den kraftiga 0,75 HK motorn sékrar en snabb avfasning pa
1,8 meter i minuten.

Kapaciteten p& en enkel avfasning &r
6 mm pa svart stal med en tjocklek fran 3-16 mm och ror frén
ID 100 mm.

 For svartstal och rostfritt material.
+ Ingen efterslipning.

+ Vibrationsfri.

+ Avfasningsvinkel: 25-45°.

+ Hastighet 1,8 m/min.

+ Max fasdjup 6 mm.

+ Stél tjocklek 3-16 mm.

« Vikt 34 kg.
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CHP-21G

Cevisa CHP-21G

Stor fasmaskin med golvstativ pa hjul vilket &nda gor den
flexibel. Kraftig motor pa 4 hk som avfasar 1,8 m/min i svart
stal. Fasar av 20 mm i 30°. Vinkeln justeras pa maskinen utan
att byta stédhjul.

Kapaciteten pa en enkel avfasning pa 20mm i svart stal med
en tjocklek fran 9-50mm och for rér fran ID150mm.

 For svartstal och rostfritt material.
* Ingen efterslipning.

» Vibrationsfri.

» Avfasningsvinkel: 20-45°.

+ Hastighet 1,7 m/min.

* Max fasdjup 20 mm.

- Stél tjocklek 9-50 mm.

« Vikt 370 kg.

CHP-12G

Cevisa CHP-12G

Fasmaskin med golvstativ pa hjul och justerbart gradkit.
Monteras pa plattan till antingen &ver eller underfasning,
varefter den startas och for egen kraft kdr genom plattan.
Den kraftiga motorn pé 3 hk sékrar en snabb avfasning pa
2,6 meter i minuten.

Kapaciteten pa en enkel avfasning ar 12 mm pa svart stal med
en tjocklek fran 6-40 mm och ror fr&n ID 100 mm. Sjalvgaende
pa stora platar, smé platar gar sjalva genom fasmaskinens
skar.

 For svartstal och rostfritt material.
+ Ingen efterslipning.

+ Vibrationsfri.

+ Avfasningsvinkel: 25-45°.

+ Hastighet 2,6 m/min.

+ Max fasdjup 12 mm.

 Stél tjocklek 6-30 mm.

« Vikt 110 kg.
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